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DETALHES DO PRODUTO

Reinvengdo da série A6 de grande tonelagem

Desde a introdugdo bem-sucedida da série A5 de grande tonelagem no mercado, seu principal
valor para o cliente: "Confiabilidade e Estabilidade”, tem sido amplamente reconhecido e validado
pelos clientes. Em resposta a esta tendéncia, a equipe do projeto Aé IPD da YIZUMI fez uma
atualizag&o abrangente para a série Aé de grande tonelagem, com foco na sua estabilidade,
fiabilidade e requisitos de plastificagdo, mantendo ao mesmo tempo as vantagens das linhas de
produtos de toda a série, que s&o altamente consistentes. com as necessidades dos clientes e os

"pontos problemdticos” industriais.
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Propostas de valor para o cliente

Ampla gama de Precisa e estdvel Alta eficiénciae A fim de garantir a implementagé&o do valor fundamental de “confi-
aplicagdes economia de energia " i ' " o

abilidade e estabilidade” entre a familia de maqguinas de grande ton-

elagem A¢, refinamos e quantificamos os fatores em termos de ob-

@ Confiavel e duravel Fdcil de usar tencdo de melhorias:

Com o processo normal, a repetibilidade do peso do produto é de
até 3%o.

Paralelismo da placa (apds
acarga) <0, 26 m (UN1200A6)

Desvio da for¢a da coluna
<+ 3%

yYizumi

Paralelismo da placa
(abertura do molde a 100
mm) <0,6 mm (UN1200A6)

Precisdo da posicdo final de molde aberto +1mm Z;?ghscoooic%occontrole de temperatura Variagdo de detecgdo de refluxo <1mm

Repetibilidade da for¢a de fechamento <1% Desvio de peso de plastificagdo <0,5%

% Os dados acima foram adquiridos através de testes na fabrica, apenas para sua referéncia.
Os dados especificos estéio de acordo com o equipamento realt



Unidade de fechamento

Retorno obrigatdério do extrator

Recurso de reinicializagéo for¢ada do extrator padréo
para atender ao requisito de reinicializagdo forgada para
certos moldes especiais e expandir aplicagdes de
moldes.

Suporte estendido a placa mdével

A placa moével estd equipada com suportes deslizantes

de carga pesada dianteiros. O centro de gravidade do
suporte avanga para a superficie de montagem do
molde, impedindo a inclinagdo da placa. A mdaquina
ainda opera de forma constante quando carregada com
moldes pesados.

— estavel, de alta rigidez

A estrutura da placa é projetada com estilo europeu e parémetros totalmente otimizados e distribuig&o
de forga. Os materiais de alta rigidez e os processos de fabricag&o da estrutura base garantem que a
madquina seja forte, estavel e confidvel.

Projeto da placa guia do extrator estendido
Placa de alta rigidez com ranhura em T Ejector guiding extended, effectively avoiding ejector :
Gama completa de placas de alta rigidez melhora muito a rigi- plate tilting and improving stability of ejection; . B
dez geral da unidade de fechamento; Uniform distribution of ejector force, precise ejection posi- | =
A série é equipada com placas com ranhuras em T para facili- tion with better ejection performance. & _;._

tar o carregamento/descarregamento do molde, reduzir a taxa

de desgaste nas roscas dos orificios dos parafusos apds uso -
prolongado e prolongar a vida util das placas.

Tecnologia de fechamento de tensdo uniforme

Distribui¢@o uniforme da forca de fechamento, menos defor-
magdo da placa;

A forga de fechamento mais baixa é aplicdvel para produzir a

mesma pega sem flash, protegendo a placa e o molde.



Unidade de injegdo

—aestdvel, menos atrito

O design otimizado da estrutura de injegdo melhora a rigidez da unidade de injeg&o;

Reduz toda a resisténcia ao atrito durante o processo de moldagem por injegdo, aprimore a estab-

lidade e a precis@o da injegdo.

Controle proporcional de contrapressdo
de plastificagao

A contrapressdo proporcional facilita o controle pre-
ciso do computador industrial e melhora a estabili-
dade da injegdo.

Vedagdo de dleo de baixa fricgdo dentro do cilindro

de injegdo

O cilindro de inje¢g&o adota o design do selo de dleo
de baixa fricgdo, reduzindo totalmente o atrito da
injegdo e garantindo uma vida Util mais longa.

Suporte de trilho de guia linear integrado

Trilho de guia linear integrado, design de carro duplo
horizontal e injegdo de cilindro duplo sdo adotados
para garantir uma injegdo confidvel e estavel.

O suporte integrado ao trilho de guia linear reduz o
atrito entre a unidade de injegdo e o trilho de guia
linear ou a coluna e aprimora a repetibilidade da pro-
dugéo.

Rosca plastificante otimizada

A eficiéncia da plastificagdo aumenta de 10% a 30% e
a qualidade da plastificag&o e da mistura de cores
tambem é melhorada.

A vida util do parafuso aumenta 1-2 vezes com um
parafuso de liga padronizado de grau C.

— . | E—— |
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Sistema Hidradulico

— fiabili-
dade e durabilidade, elevada eficiéncia e poupanga de energia, baixo ruido.

Desde 2005, os engenheiros da YIZUMI tém realizado estudos aprofundados sobre o sistema servo de econo-
mia de energia e adquiriram um dominio perfeito da tecnologia de aplicag&o. O sistema servo de nova ger-
agdo fez uma atualizagdo abrangente em muitos aspectos, desde a estrutura interna e requisitos magnéticos
de motores, bombas de éleo e o desenvolvimento do software de acionamento, oferecendo estabilidade,
confiabilidade, durabilidade, eficiéncia energeética, alta produtividade, baixo ruido e outro desempenho
otimizado. Toda a série atende & classificagdo energética Grau 1 estipulada em GB/T30200-2013 "Método de
teste para consumo de energia de maquinas de moldagem por inje¢gdo de borracha e pldstico”.

Baixo Ruido — Para a produg&o do mesmo produto nas mesmas condi¢gdes de trabalho, o sistema servo de
nova geragdo adota uma bomba de engrenagens de alta eficiéncia e baixo ruido para prote-
ger a audigdo.

Forte poténcia — O sistema servo tem poténcia suficiente e forte capacidade de sobrecarga, por exemplo, o
IMM Serie A6 n&o pode acionar nenhum alarme de sobrecarga na velocidade maxima e
sob pressdo madxima por 5 minutos em um teste.

Sistema servo de nova Melhora o efeito de
gercqc”:o resfriamento do
motor, aumenta a
Com anos de validagdo de capacidade de
mercado, oferecemos recursos sobrecarga e reduz o

ruido do motor.

como melhor configuragéo
combinada, desempenho de
sistema robusto e confidvel, alta
eficiéncia energética, baixo ruido,

poténcia forte e resposta rdpida.
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Sistema elétrico

— Controle mais preciso da pressao, fluxo,

posi¢gdo e temperatura do sistema para permitir melhor estabilidade da qualidade
do produto e desempenho da mdquina.

Sistema atualizado de tela sensivel ao toque
KEBA de 15 polegadas

Expansivel com vdrios médulos, incluindo AO, Al, DO, Dl e TM para
atender a mais requisitos;

Monitoramento em tempo real de sinais de sensores equipados
com maaguinas para coordenar os movimentos correspondentes
para maior seguranga operacional;

Suporta interface de comunicag&o RS232/485 comum, CANOPEN, porta
Ethernet, conector do sensor de compensagéo de temperatura e porta USB.

Circuito de abertura/fechamento de molde
hidrdulico proporcional

O controle de vdlvula direcional proporcional de circuito fecha-
do de alta resposta é usado na abertura/fechamento do molde
para melhorar a precisdo da posigdo de abertura, suavidade
de movimento e velocidade de resposta.

Projeto da mangueira hidrdulica queimada sem
solda

Garante que ndo haja vazamentos de 6leo devido & solda
rachada durante o uso a longo prazo.

Alarme de nivel baixo de dleo

A funcdo de alarme automdtico de baixo nivel de dleo evita a
entrada de gds devido ao baixo nivel de dleo, evitando a con-
sequente instabilidade do circuito hidraulico.




Especificagdes de UN1200A6 a 1850A6

DESCRIGAO Unidade UN1200A6 UN1400A6 UN1600A6 UN1850A6
Modelo da unidade de injec&o 1U9015 1U10470 1U14470 U14470
Especificagdo internaS 9015/12000 10470/14000 14472/16000 14472/18500
Unidade de injegdo Unidade de injegdo

Volume da injegéo cm? 4319.7 5038.5 5812.6 6749.5 5221.7 60239 6994.9 8158.9 7976.7 9304.0 10733.4 12265.0 7976.7 9304.0 10733.4 12265.0

o g 3974.1 4635.4 5347.6 6209.5 4804.0 5542.0 6435.4 7506.2 7338.6 8559.7 9874.8 11283.8 7338.6 8559.7 9874.8 11283.8
Peso da njegtio oz 140.2 163.5 188.6 219.0 169.5 195.5 227.0 264.8 258.9 301.9 348.3 398.0 258.9 301.9 348.3 398.0
Diémetro da rosca mm 100 108 16 125 108 16 125 135 125 135 145 155 125 135 145 155
Pressdo de injegdo MPa 208.9 179.1 155.2 133.7 200.5 173.8 149.7 128.3 181.4 155.6 134.8 118.0 181.4 155.6 134.8 118.0
Taxa de injegéo g/s 686 801 924 1073 784 904 1050 1225 1016 1185 1367 1562 1016 1185 1367 1562
Raz&o L: D da rosca 21.6:1 22:1 21.6:1 20:1 23.61 22:1 21.6:1 20:1 23.61 22:1 21.4:1 2011 23.61 221 21.4:1 20:1
Mdx. velocidade de injeg&o mm/s 95 93 90 90
Curso darosca mm 550 570 650 650
Velocidade da rosca (continua) r/min 0-126 0-13 0-120 0-13 0-14 0-103 0-114 0-103

Unidade de fechamento

Unidade de fechamento

Forca de fechamento kN 12000 14000 16000 18500
Curso de abertura mm 1310 1500 1600 1650
Espago entre as colunas (LxA) | mmxmm 1250x1250 1450x1350 15501430 1650x1500
Mdx. aberutra mm 2560 2900 3150 3250
Espessura do molde (min.-Mdx.) mm 500-1250 600-1400 650-1550 750-1600
Curso do extrator mm 320 380 400 400
Numero do extrator 29 29 29 33
Forca do extrator kN 274 303 303 430
Unidade de energia Unidade de energia
Mdx. pressdo do sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia do motor da bomba kw 98.4 108.9 138.2 138.2
Capacidade de aquecimento kw 59/66.7 66.54/70.6 87.9 87.9
Bl:rpeer;greofgrr;os de controle 8 8 8 8
Tempo de ciclo seco s 7.7 9 1 12
Capacidade do tanque de dleo L 1045 195 1245 1260
Dimensdes da mdquina (CxLxA) | mxmxm 12.3*%2.86*2.99 13.52*3.11*3.08 14.72*3.28*3.17 15.04*3.41%3.27
Peso da mdéquina kg 55830 / / /

1. Peso da injegdo = drea seccional do cilindro x curso de injeg@o

2. Peso tedrico da injegdo = volume da inje¢do x 0,92 (GPPS)

3. Devido a melhorias, as especificagées podem ser alteradas sem aviso prévio.

4. Por favor, informe-nos se vocé precisa produzir pegas feitas de pldsticos de engenharia como PVC, PC e PMMA ou se tiver outros requisitos especiais.

5. A especificagdo do tamanho da mdquina é baseada em cilindro de tamanho médio. Se necessitar de um cilindro de grande dimens&o ou de um modelo de maquina
especial, consulte o tamanho real da YIZUMI.



Dimensdes da placa
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Dimensdes da maquina

11919 14297.5
6796
]
70
3
< < 33
Skl o g S o
NN 3 o N N N
© C\l N
- &
10528
12299.5 14719.5
13028 14598
7546 8396
o| 3 o~
582 5 N2 g 3
I\ - I\ N
N N

910

13514.5




Recursos padrdo e opcionais UN120071850A6

PADRAO OPCIONAL PADRAO OPCIONAL
UNIDADE DE INJECAO SISTEMA HIDRAULICO

Suporte de unidade de injeg&o de pega Unica com guias lineares Detecgdo e alarme automdticos de temperatura do éleo

Rosca e cilindro em liga de ago nitretado Restrig&o da mangueira do cabo para mangueira hidraulica HP exposta
Sistema de inje¢&o de cilindro duplo paralelo Dispositivos de dgua de refrigerag&o multicanal com conectores rapidos
Motor hidrdaulico de alto torque e baixa velocidade Conector ampliado do motor da bomba de d¢leo

Cilindro de carro duplo Sistema de bomba de deslocamento varidvel

Projeto de ranhura de economia de energia do cilindro (design patenteado) Dispositivo diferencial de fechamento répido de molde

Controle de temperatura do cilindro PID em vdrios estdgios Bomba e motor de dleo maiores

Tampa de reteng&o de calor/prote¢do de purga do bico totalmente fechada (com protegdo elétrica) Motor de plastificag&o maior

Protegdo contra partida a frio para parafuso Sistema de extrag&o sincronizada, extragdo de macho e plastificagdo
Purga automatica Sistema de inje¢do servo de alta resposta com acumulador

Sucgdo seleciondvel antes ou depois da plastificagéo Vdrios conjuntos de extrator de macho

Detecgdio de velocidade da rosca Dispositivo de desrosquear hidrdulico

Transdutor de precis&o para controle de injegdo / curso de plastificagdo SISTEMA DE CONTROLE

© 0000000000000 000
(O ONONONONONONG®

Controle de injegdo de 6 estagios (velocidade, pressdo, posi¢do) Protegdo do aguecmento do cilindro o
Controle de pressé&o de retengdo de 5 estdgios (velocidade, presséo, posig&o) Inspegdo de entrada / saida L]
Controle de armazenamento de 4 estagios (velocidade, pressdo, posi¢do) Retengdo automdtica de calor e configurag&o automdtica de aquecimento °
Contrapressdo proporcional digital Passagem de tempo / posi¢do / hora + posigdo controlada da inje¢do para a retengdo °
Componente de rosca cromada duro O Tela TFT True Color de 15" °
Unidade de cilindro bi-metdlica O Espago de armazenamento para 100 conjuntos de pardmetros de processo, porta USB para armazenamento expansivel (]
Bico de fechamento por mola O Vdrios idiomas operacionais °
Faixa aquecedora de cerémica O Luz de alarme de trés cores °
Dispositivo de refrigerag@o de ar em cilindro O Ajuste separado da inclinag&o do movimento L]
Plastificagdo elétrica O Interface de robd °
Bico estendido o ;I'Sggssggr;[l%%sddgist%'%srbl\r)éeéggéoggsedde&gvgrcvitg rfg?go e vdivulas solendides de reversdo cercadas por °
Funil secador O Seguranga de senha em vdrios niveis e painel de operag@o com chave °

Botées de parada de emergéncia para portées de seguranga dianteiros e traseiros °
Transdutor de precisdo para controle de curso de fechamento / curso de extrator ° Interface PDP ®
Placas de fechamento / alternadores de ferro ductil altamente rigido QT500-7A ° Interface de controle estatistico de processo (CEP) °
Crificios de montagem para robds baseados no EUROMAP ° Interfaces reservadas para sopro de ar, tragéo do macho, dispositivos de protegéo traseira do extrator @
Dispositivo de ajuste de altura do molde hidrdulico ° Quatro conjuntos de tomadas de alimentagdo trifdsicas (3x32A+16A) (para UN1400-1850A6) o
Dispositivos de seguranga mecénica / elétrica ° Trés conjuntos de tomadas trifésicas (2x32A+16A) (para UNT200A6) °
Haste de trava de seguranga mecénica sem ajustes ° Sinal aberto da valvula de inje¢do sincrona L]
Calhas de apoio em ago de manganés resistentes ao desgaste para a placa movel ° Ajuste automdtico da forga de fechamento o
Sistema de lubrificag&o centralizada automatica ° Interface de c&mara quente O
Mdltiplas configuragdes da fungdo de extrator ° Vdlvula de sequéncia pneumdtica O
Protegd@io de molde de baixa pressdo ° Interface para dispositivo elétrico de desaparafusamento O
Placa com ranhuras em T e furos para parafusos ° Dispositivo de sopro de ar (@)
Ajuste automdatico da altura do molde com um bot&o ° Luz de trabalho / alarme de uma ou trés cores O
Fungdo de retorno extrator obrigatério ° Tomada monofdsica / trifasica O
Bordas de seguranga para portdes de maquinas ° Dispositivo de inje¢&o assistida por ar O
Portdo frontal elétrico de seguranga (correia sincronizada) ° Sistema de monitoramento central (em rede) O
Curso do extractor aumentado O Grade de protegdo de portdes de seguranga O
Orificio especial de montagem do molde O Exibig&o do consumo total de energia O
Placa de isolamento térmico O Alteragéo da tens&o da fonte de alimentagdo @)
Maior espessura do molde ©
Dispositivo de elevagdo do molde O Manual de operagdes o

pés de rivelomeno .
Sistema servo motor de nova geragdo ° Um kit de ferramentas L]
Filtro de ¢leo bypass de alta preciséo ° Filtro ®
Circuito hidraulico com baixo ruido e eficiéncia energética ° Bragadeira do molde °
Vdlvula hidrdulica de marca ° Funil em ago inoxidavel (@)
Selo hidraulico de marca ° Funil deslizante O
Trés conjuntos de machos hidraulicos (um para a placa fixa e dois para a placa mével) ° Controlador de temperatura do molde O
Trés conjuntos de desrosqueio de machos hidraulicos (um para a placa fixa e dois para a placa mavel) ° Carregador automatico O
Dois conjuntos de sopradores de ar (um para a placa fixa e uma para a placa mével) ° Caudalimetro de tubo de vidro @)
Vdlvula proporcional de alta velocidade para abertura e fechamento de moldes ° Secador O
Projeto de circuito hidrdulico de desaceleragéo por molde aberto ° Desumidificador O
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