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M�QUINA DE MOLDAGEM POR
INJE��O SERVO S�RIE A5

60T-2600T

Novo A5, excelente como sempre

Address: No.12 Shunchang Road, Shunde, Foshan, Guangdong 528300, China
TEL: 86-757-2921 9764    86-757-2921 9001(overseas)    Email: imm@yizumi.com   
www.yizumi.com

YIZUMI Precision Molding Technology Co., Ltd.  

【 1 】  A YIZUMI reserva-se o direito de modificar a descri��o do produto no cat�logo. A especifica��o pode ser alterada sem aviso pr�vio.

【2】 A imagem no cat�logo � apenas para refer�ncia. O objeto real deve ser considerado como final.

【3】 Os dados no cat�logo s�o obtidos de testes internos no laborat�rio YIZUMI.

      Por favor, consulte a m�quina real para os dados finais. A YIZUMI reserva-se o direito de interpreta��o final sobre disputas e ambiguidades.

【ATEN��O】





Cinco Propostas de Valor

M�quina de moldagem por inje��o
servo high-end padr�o da s�rie A5
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Modelo da m�quina: 60T-560T

Especifica��es maiores da m�quina

Pot�ncia mais forte e resposta mais r�pida

Maior faixa de processamento e menores custos 
repetidos de investimento

Vasta gama de aplica��es

Otimize totalmente a unidade de inje��o para garan-
tir precis�o e estabilidade

Precisa e est�vel

O sistema servo de terceira gera��o

Baixo n�vel de ru�do, pot�ncia forte e 
resposta r�pida em opera��o

Alta efici�ncia e economia de energia

Maior rigidez geral da m�quina

Tecnologia de moldagem de tens�o uniforme

Opera��o mais est�vel e confi�vel da m�quina

Confi�vel e dur�vel

HMI f�cil de usar

Integre uma grande quantidade de software funcional comum

Melhore a manuten��o e operabilidade para dar aos 
clientes mais flexibilidade e facilidade durante o uso.

F�cil de usar

Depois de levar com sucesso as m�quinas servo ao mercado por anos, domi-
nar a avan�ada tecnologia europ�ia e americana da HPM Company e 
entender completamente as necessidades dos clientes por meio de uma 
pesquisa de mercado de mais de dois anos, a Yizumi desenvolve uma nov�ssi-
ma m�quina padr�o de moldagem por servo inje��o de alto padr�o, A5 S�rie, 
com base no modo IPD.

Vasta gama
de aplica��es

Precisa e
est�vel

Confi�vel e
dur�vel

Alta efici�ncia e
economia de energia

F�cil de usar



Unidade de fechamento

04

A for�a de fechamento � distribu�da uniformemente com pouca 
deforma��o do cilindro. Nenhum defeito na moldagem por inje��o 
ser� causado quando a mesma pe�a for produzida sob menor 
for�a de fechamento, que protege a placa e o molde

Tecnologia de moldagem por tens�o uniforme

A placa de alta rigidez com ranhura em T � padr�o na linha de produ-
tos, o que aumenta a rigidez geral da unidade de fechamento em 30%, 
traz conveni�ncia para a instala��o e remo��o do molde, reduz o 
desgaste da rosca devido ao uso prolongado do orif�cio da rosca e 
prolonga a vida �til da placa

Placa de alta rigidez com ranhura em T

Esta fun��o atende aos requisitos de redefini��o de 
molde especial e os moldes s�o mais aplic�veis

Retorno obrigat�rio do extrator

A precis�o e repetibilidade aprimoradas da posi��o aberta do 
molde resultam na remo��o precisa das pe�as pelo rob� e 
beneficiam a produ��o cont�nua automatizada. A precis�o da 
posi��o aberta do molde � menor que 2 mm e a repetibilidade 
� inferior a 0,3 mm

Controle de ciclo fechado da posi��o aberta do molde

O design especial do suporte da placa anti- incl ina��o 
aumenta a suavidade do movimento, diminui o atrito, melhora 
a efici�ncia do movimento, reduz o consumo de energia e 
evita que a placa se incline para proteger o molde

Projeto de suporte da placa anti-inclina��o

A unidade de controle de prote��o de molde de baixa 
press�o garante que o molde seja efetivamente protegido

Prote��o do molde de baixa press�o

Necessidade do cliente
Unidade de fechamento duravel e confi�vel, prote��o de molde efetiva e alta 
repetibilidade da abertura do molde Solu��es

Solu��es
Baseado na estrutura madura da unidade de fechamento, 12 fun��es chave 
foram otimizadas e inovadas, incluindo:



Necessidade do cliente:
Alta precis�o e estabilidade da inje��o e qualidade da plastifica��o e mistura de cores melhorada

Solu��es:
Baseado na maturidade da unidade de inje��o, 15 fun��es chave foram otimizadads e inovadas, incluindo:

Unidade de Inje��o
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Suporte da unidade de inje��o com
trilhos de guia lineares

Nova unidade universal de rosca e cilindro

Projeto de transporte duplo horizontal

A unidade de inje��o � otimizada para aumentar a rigidez, 
garantir a coaxialidade das for�as em movimento e inje��o, 
reduzir a resist�ncia e melhorar a estabilidade e a precis�o da 
inje��o

Unidade de inje��o otimizada

A unidade de inje��o � equipada com a base de suporte de 
uma pe�a, integrada aos trilhos de guia lineares, que minimiza 
o atrito ao movimento, aumenta a precis�o da inje��o e 
aumenta a efici�ncia da plastifica��o

Estrutura de trilho de guia linear integrado

Adota um projeto de carro duplo horizontal para inje��o para-
lela de dois cilindros, eliminando efetivamente o torque rotativo 
para garantir uma inje��o confi�vel e est�vel

Projeto de transporte duplo horizontal

A unidade de rosca e cilindro atualizada otimiza ainda mais a 
efici�ncia de mistura e plastifica��o de cores. Possui as vanta-
gens de f�cil troca e limpeza de cores, baixo cisalhamento sem 
aumento de temperatura e maior aplicabilidade etc.

Nova unidade de rosca e cilindro

A prote��o do dispositivo de aquecimento, o trilho deslizante do funil, a prote��o de purga e a lubrifica��o cen-
tralizada s�o projetos f�ceis de usar que garantem a seguran�a da opera��o, reduzem a intensidade do 
trabalho e oferecem mais facilidade de opera��o e manuten��o.

Projetos bons ao usu�rio

Design de f�cil utiliza��o: trilhos do funil
m�veis (60T-320T)

Modulo de lubrifica��o centralizado

Componente de inje��o de alta rigidez



Sistema el�trico
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38 Pressure feedback

40 Set speed (rpm)

37 Given oil pressure

39 Set speed (rpm)

Interfaces e conectores
padronizados universais

Comprovado por anos de aplica��o pr�tica e configura��o mais alta, o sistema servo de terceira gera��o � est�vel, con-
fi�vel e dur�vel e caracterizado por alta efici�ncia, economia de energia, baixo ru�do, pot�ncia forte e resposta r�pida

Sob as mesmas cond i ��es de 
trabalho, o sistema servo de 3� ger-
a��o emite 20% menos ru�do do que a 
gera��o anterior ao produzir o mesmo 
produto

O sistema servo possui pot�ncia 
suficiente e forte capacidade de 
sobrecarga, por exemplo, uma 
m�quina de 120T na s�rie A5 pode 
n�o disparar alarme de sobrecarga 
na ve loc idade m�x ima e sob 
press�o m�xima por 5 minutos em 
um teste

Necessidade do cliente——rapidez, controle preciso, f�cil opera��o, programa para v�rios 
processos, potente.

Solu��o——controlador atualizado, tela de 10.4” TFT com cores verdadeiras, 0.25ms tempo de 
scan, completamente melhorado para opera��o conveniente, m�ltiplos processos para suas 
necessidades.

O sistema de controle Mirle MS oferece melhor desempenho no controle da m�quina e aumenta 
a estabilidade do produto e da m�quina.

Tecnologia servo de economia de energia de terceira gera��o Yizumi

O sistema servo de terceira gera��o foi aprimorado e otimizado na estrutura interna do motor, no padr�o de a�o mag-
n�tico, na sele��o de bomba de �leo e no desenvolvimento de software de acionamento para obter desempenho supe-
rior em estabilidade, confiabilidade, durabilidade, conserva��o de energia, efici�ncia e baixo ru�do; o sistema servo usa 
30% a 80% menos energia do que as m�quinas hidr�ulicas convencionais. A precis�o do controle de temperatura do 
�leo hidr�ulico em circuito fechado, que � a nova fun��o, � de ± 0,5 ℃ com maior estabilidade

Baixo Ru�do Forte pot�ncia

A velocidade da resposta � atu-
alizada ainda mais. Pegue uma 
m�quina de 120T, por exemplo, o 
tempo de resposta do sistema 
servo � de cerca de 40ms

Use a contrapress�o CNC para ajustes mais f�ceis de con-
trapress�o de plastifica��o.

Resposta r�pida

Contrapress�o CNC padr�o

Arm�rio el�trico limpo,
seguro e f�cil de manuten��o

O gabinete do controle rotativo ergon�mico possui um 
design externo especial e agrad�vel, oferecendo conforto 
durante o uso. O design do gabinete el�trico e de outros 
componentes garante a seguran�a da fia��o e tamb�m 
facilita a opera��o e a manuten��o

Design amig�vel

Grafico de ru�do m�dio
M�quina de moldagem por inje��o normal M�quina de moldagem por inje��o s�rie A5

Motor de marca profissional Bomba de engrenagem de
alta press�o importada Servoconversor INOVANCE

Sistema Hidr�ulico

Sistema de Controle MS

A unidade de controle adota o processador Cortex-A55 com tempo de 
varredura de 0,25 ms, resposta r�pida e controle preciso.

1000 conjuntos de mem�ria de dados do molde, porta USB para extens�o 
de armazenamento.

7 + 1 se��es do controle de temperatura PID suportam a altern�ncia 
entre os termopares tipo J e tipo K. O ajuste autom�tico do PID melhora a 
precis�o do controle de temperatura

A expans�o da interface de c�mara quente est� dispon�vel, suportando 
48 conjuntos de c�mara quente e troca entre termopares tipo J e tipo K 
(opcional)

Controle de qualidade da produ��o, com exibi��o de gr�ficos de 
par�metros de processo e tabelas estat�sticas.

O m�dulo de IO possui 64 sa�das e 64 entradas no m�ximo (opcional).

A integra��o de software comum (como IMC, rob�, bico valvulado) 
atende a diferentes requisitos do processo de moldagem por inje��o.

Interface de comunica��o comum, incluindo RS-232 \ 485, CANOPEN, 
OPC UA 
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Alta qualidade da s�rie A5 para m�quinas 
de moldagem por inje��o servo-tonelagem

Antecedentes de pesquisa e desenvolvimento da
m�quina de tonelagem m�dia a grande s�rie A5

Varia��o de detec��o de refluxo <1mm

Desvio de peso de plastifica��o <0,5%

Paralelismo da placa  (ap�s a carga) <0,18 mm (UN800A5)

Paralelismo da placa  (abertura do molde a 100 mm) <0,54 mm (UN800A5)

Desvio da for�a da coluna <± 3%

Repetibilidade da for�a de fechamento <1%

Precis�o da posi��o final de molde aberto <2mm

Precis�o do controle de temperatura est�tica <±1℃

Para cumprir o valor principal da "confiabilidade e estabilidade" 
nas m�quinas de m�dio e grande porte da s�rie A5, redefinimos e 
implementamos rigorosamente os principais crit�rios de inspe��o 
e desempenho abaixo

Modelo da m�quina: 650T-2600T

A s�rie A5 de pequenas e m�dias m�quinas (60T-480T) foi lan�ada no mercado desde setembro de 2015. 
Sua vantagem exclusiva de "ampla gama de aplica��es, alta efici�ncia e estabilidade de precis�o" foi identi-
ficada e verificada pelos clientes, e os clientes tamb�m solicitam estender a s�rie A5 existente. Ap�s a 
entrevista, pesquisando as necessidades dos clientes, a YIZUMI finalmente determinou o valor principal do 
cliente das m�quinas de m�dio a grande porte da s�rie A5 (acima de 650T), que � confiabilidade e estabili-
dade. Nesse contexto, a equipe do programa YIZUMI IPD segue a tend�ncia e se concentra na pesquisa e 
teste de m�quinas de moldagem por inje��o de tamanho m�dio em sua confiabilidade, estabilidade e 
desempenho de plastifica��o, que atendem completamente �s necessidades dos clientes.
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Estrutura mec�nica da unidade de fechamento - est�vel, de alta rigidez

A estrutura da placa � projetada com estilo europeu e par�metros totalmente otimizados e distribui��o de for�a. Os materiais de
alta rigidez e os processos de fabrica��o da estrutura base garantem que a m�quina seja forte, est�vel e confi�vel

Unidade de fechamento

Recurso de reinicializa��o for�ada do extrator padr�o 
para atender ao requisito de reinicializa��o for�ada para 
certos moldes especiais e expandir aplica��es de 
moldes.

Retorno obrigat�rio do extrator

A placa m�vel est� equipada com suportes deslizantes 
de carga pesada dianteiros. O centro de gravidade do 
suporte avan�a para a superf�cie de montagem do 
molde, impedindo a inclina��o da placa. A m�quina ainda 
opera de forma constante quando carregada com 
moldes pesados

Suporte estendido � placa m�vel

Guia do extrator estendido, evitando efetivamente a 
inclina��o da placa do extrator e melhorando a estabili-
dade da extra��o.Distribui��o uniforme da for�a do 
extrator, posi��o de extra��o precisa com melhor 
desempenho de extra��o

Projeto da placa guia do extrator estendido

Distribui��o uniforme da for�a de fechamento, menos defor-
ma��o da placa.

A for�a de fechamento mais baixa � aplic�vel para produzir a 
mesma pe�a sem flash, protegendo a placa e o molde.

Tecnologia de fechamento de tens�o uniforme

A gama completa de placas de alta rigidez melhora muito a rigi-
dez geral da unidade de fechamento;

A s�rie � equipada com placas com ranhuras em T para facilitar o 
carregamento/descarregamento do molde, reduzir a taxa de 
desgaste nas roscas dos orif�cios dos parafusos ap�s uso prolon-
gado e prolongar a vida �til das placas.

Placa de alta rigidez com ranhura em T
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 Estrutura mec�nica da unidade de inje��o——est�vel, menos atrito

O design otimizado da estrutura de inje��o melhora a rigidez da unidade de inje��o.

Reduz toda a resist�ncia ao atrito durante o processo de moldagem por inje��o, 
aprimore a estabilidade e a precis�o da inje��o

Suporte de trilho de guia linear integrado

A m�quina de tamanho m�dio adota trilho de guia linear inte-
grado, design horizontal de carro duplo e inje��o de cilindro 
duplo para garantir que a inje��o seja confi�vel e est�vel

O suporte integrado ao trilho de guia linear reduz o atrito entre 
a unidade de inje��o e o trilho de guia linear ou a coluna e apri-
mora a repetibilidade da produ��o

Veda��o de �leo de baixa fric��o dentro do cilindro de inje��o

O cilindro de inje��o adota o design do selo de �leo de baixa 
fric��o, reduzindo totalmente o atrito da inje��o e garantindo 
uma vida �til mais longa

Controle proporcional de contrapress�o de plastifica��o

A contrapress�o proporcional facilita o controle preciso do com-
putador industrial e melhora a estabilidade da inje��o

Rosca plastificante otimizada

A efici�ncia da plastifica��o aumenta de 10% a 30% e a quali-
dade da plastifica��o e da mistura de cores tamb�m � mel-
horada

Quatro conjuntos de conjunto de ci l indros padr�o est�o 
dispon�veis para que a m�quina tenha maior aplicabilidade

Unidade de inje��o
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Sob as mesmas condi��es de trabalho, o sistema servo de terceira ger-
a��o emite ru�do 20% menor que a gera��o anterior ao produzir o mesmo 
produto.

A bomba de engrenagem de alta efici�ncia realiza moldagem por inje��o 
de resposta r�pida, que pode ser usada em moldagem de alta precis�o

Baixo Ru�do

Forte pot�ncia

Sistema de controle de alta precis�o——controle mais preciso da press�o, fluxo, posi��o e 
temperatura do sistema, maior repetibilidade das pe�as e desempenho geral da m�quina 
mais est�vel.

Sistema Hidr�ulico Sistema el�trico

Tecnologia servo de economia de energia de terceira gera��o de Yizumi

O sistema servo de terceira gera��o foi aprimorado e otimizado na estrutura interna do motor, no padr�o de a�o magn�ti-
co, na sele��o de bomba de �leo e no desenvolvimento de software de acionamento para obter desempenho superior em 
estabilidade, confiabilidade, durabilidade, conserva��o de energia, efici�ncia e baixo ru�do; o sistema servo usa 30% a 80% 
menos energia do que as m�quinas hidr�ulicas convencionais. A precis�o do controle de temperatura do �leo hidr�ulico em 
circuito fechado, que � a nova fun��o, � de ± 0,5 ℃ com maior estabilidade

Motor de marca profissional Bomba de engrenagem de
alta press�o importada Servoconversor INOVANCE

Comprovado por anos de aplica��o pr�tica e configura��o mais alta, o sistema servo de terceira gera��o � est�vel, con-
fi�vel e dur�vel e caracterizado por alta efici�ncia, economia de energia, baixo ru�do, pot�ncia forte e resposta r�pida

Sistema Keba atualizado

Expans�vel com v�rios m�dulos, incluindo AO, AI, DO, DI e TM para 
atender a mais requisitos;

Monitoramento em tempo real de sinais de sensores equipados com 
m�quinas para coordenar os movimentos correspondentes para maior 
seguran�a operacional;

Suporta interface de comunica��o RS232/485 comum, CANOPEN, porta 
Ethernet, conector do sensor de compensa��o de temperatura e porta USB.

Desacelera��o proporcional da abertura
do molde controlada por v�lvula

Reduza a dist�ncia excessiva na abertura do molde e melhore a repetibi-
lidade da posi��o de abertura do molde

Facilite a remo��o precisa de pe�as pelo rob� e melhore a efici�ncia da 
produ��o automatizada

Alarme de n�vel baixo de �leo

A fun��o de alarme autom�tico de baixo n�vel de �leo evita a entrada de 
g�s devido ao baixo n�vel de �leo, evitando a consequente instabilidade 
do circuito hidr�ulico

Projeto da mangueira hidr�ulica queimada sem solda

Garante que n�o haja vazamentos de �leo devido � solda rachada 
durante o uso a longo prazo
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Nota: devido a melhorias, as especifica��es podem ser alteradas sem aviso pr�vioEspecifica��es de UN60A5 a UN2600A5

Peso da inje��o (PS)

DESCRI��O

Tamanho internacional

Volume da inje��o

Di�metro da rosca

Press�o de inje��o

Rosca L: D

Curso da rosca

For�a de fechamento

Curso de abertura

Espa�o entre colunas

M�x. aberutra

Espessura do molde (m�n.-M�x.)

Curso do extrator

N�mero de orif�cio do pino extrator

For�a do extrator

M�x. press�o do sistema

Capacidade de aquecimento

N�mero de zonas de controle de temperatura

Tempo de ciclo seco

Capacidade do tanque de �leo

Dimens�es da m�quina (CxLxA)

Peso da m�quina

mm/s

kW

UNIT

cm3

g 

oz 

mm

MPa

mm

kN

mm

mmxmm

mm

mm

mm

kN

MPa

kW

s

L

mxmxm

kg

g/s

r/min

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o
Bomba servo importada

(opcional)
Bomba de deslocamento

vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o
Bomba servo importada

(opcional)
Bomba de deslocamento

vari�vel (opcional)

Motor da
bomba de �leo

Taxa de inje��o

M�x. velocidade
de inje��o

Velocidade
da rosca
(cont�nua)

UN60A5 

190/600

UN90A5

295/900

A

51.3

47.2

1.7

22

373

43.0

43.0

38.7

20:1

A

116.6

107.3

3.8

30

252.8

69.6

69.6

68.7

24：1

B

158.7

146

5.2

35

185.6

94.7

94.7

93.5

20：1

107

107

106

165

0-198

0-219

0-198

900

330

360x360

710

130-380

100

5

28

17.5

11

9

11

6.9/7.8

4

1.8

150

4.49×1.22×1.98

3100

C

207.3

190.8

6.7

40

142.2

123.7

123.7

122

20：1

B

71.7

65.9

2.3

26

267

60.1

60.1

54.1

20:1

124

123

110.8

135

0-219

0-230

0-194

600

260

310x310

590

120-330

60

1

22

17.5

11

8

7.5

4.8/5.5

4

1.6

130

4.24×1.14×1.90

2500

UN120A5

420/1200

UN160A5

604/1600

UN200A5

895/2000

Unidade de fechamento

Geral

Unidade de energia

Unidade de inje��o

A 

163.6

150.5

5.3

35

256.9

83.2

87

67.2

24：1

A

297.7

273.9

9.7

43

203

132.2

133

121.6

22.3:1

B

371

341.3

12

48

162.9

164.8

166

151.5

20：1

99

101

91

205

0-235

0-255

0-216

1600

420

460x460

940

160-520

140

5

42

17.5

25

15

15

10.9/12.1

4

2.4

220

5.35×1.37×2.13

4600

C

452.3

416.1

14.7

53

133.6

200.9

202

184.7

20：1

A

425.2

391.2

13.8

48

210.7

148

144

132

22.:1

B

518.5

477

16.8

53

172.8

182.6

175

161

20：1

89

87

79.3

235

0-194

0-190

0-173

2000

490

530x530

1040

180-550

150

5

49

17.5

25

17

18.5

14.4/16.8

5

2.7

255

5.76×1.45×2.21

5600

C

664.4

611.3

21.6

60

134.8

231.5

224

206.3

20：1

B

246.9

227.1

8

43

170

125.6

132

101.5

20：1

94

100

76

170

0-208

0-242

0-171

1200

360

410x410

810

145-450

120

5

42

17.5

15

13

11

9/10.1

4

2.0

155

4.82×1.30×2.05

3700

C

307.6

283

10

48

136.7

156.5

164

126.5

20：1



20
Nota: devido a melhorias, as especifica��es podem ser alteradas sem aviso pr�vioEspecifica��es de UN60A5 a UN2600A5

Motor da
bomba de �leo

Taxa de inje��o

M�x. velocidade
de inje��o

Velocidade
da rosca
(cont�nua)

kW

mm/s

Peso da inje��o (PS)

UN260A5

1269/2600

UN320A5

1885/3200

A

584.6

537.9

19

53

217.1

160.3

203

162.3

22.6:1

A

834.1

767.4

27.1

60

226.2

238.8

214

251

22.6:1

B

1071.3

985.6

34.8

68

176.1

306.7

275

322.4

20：1

91

83

96.5

295

0-200

0-182

0-212

3200

640

710x670

1300

220-660

170

13

77

17.5

51

31

37

22.2/24.6

5

3.2

445

6.96x1.85x2.50

10300

B

749.3

689.3

24.3

60

169.4

205.5

260

208.0

20：1

79

101

80

265

0-161

0-207

0-164

2600

530

610x570

1140

195-610

160

13

77

17.5

30

28

22

16.6/19

5

2.8

335

6.24x1.64x2.39

7600

C

962.4

885.4

31.2

68

131.8

264

334

267.2

20：1

DESCRI��O

Tamanho internacional

Volume da inje��o

Di�metro da rosca

Press�o de inje��o

Rosca L: D

Curso da rosca

For�a de fechamento

Curso de abertura

Espa�o entre colunas

M�x. aberutra

Espessura do molde (m�n.-M�x.)

Curso do extrator

N�mero de orif�cio do pino extrator

For�a do extrator

M�x. press�o do sistema

Capacidade de aquecimento

N�mero de zonas de controle de temperatura

Tempo de ciclo seco

Capacidade do tanque de �leo

MDimens�es da m�quina (CxLxA)

Peso da m�quina

UNIT

cm3

g 

oz 

mm

MPa

mm

kN

mm

mmxmm

mm

mm

mm

kN

MPa

kW

s

L

mxmxm

kg

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o
Bomba servo importada

(opcional)
Bomba de deslocamento

vari�vel (opcional)

g/s

r/min

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

UN400A5

2693/4000

UN480A5

3330/4800

A

1198.5

1102.6

38.9

68

224.8

297

291

252.6

22.3:1

B

1497

1377.3

48.6

76

180

371

363

315.5

20:1

89

87

75.6

330

0-156

0-156

0-132

4000

700

760x710

1430

240-730

210

13

110

17.5

59.6

31＋9

37

26.4/30.9

6

4

570

7.73x2.16x2.45

14700

C

1828.8

1682.5

59.3

84

147.3

453.8

444

385.4

20:1

A

1678.5

1544.2

54.5

76

198.6

379.8

392

396.5

22.1:1

B

2050.5

1886.4

66.5

84

162.5

464.0

473

484.4

20:1

91

94

95

370

0-140

0-145

0-147

4800

780

830x810

1590

260-810

220

17

110

17.5

60.5

31+17

45

33.1/36.2

6

4.5

760

8.47x2.16x2.49

17300

C

2459.6

2262.8

79.8

92

135.5

556.5

568

581

20:1

C

1338.3

1231.2

43.4

76

141

383.1

343

402.7

20：1

Unidade de inje��o

Unidade de fechamento

Unidade de energia

Geral



22
Nota: devido a melhorias, as especifica��es podem ser alteradas sem aviso pr�vioSpecifications of UN60A5 to UN2600A5 

r/min

mm/s

kW

UN560A5

3330/5600

UN650A5

4820/6500

UN800A5

6780/8000

UN1000A5

9015/10000

A

1678.5

1544.2

54.5

76

198.6

379.8

387

396.7

22.1:1

A

2216.7

2039.4

71.9

84

217.6

443

423

423

21.9:1

B

3769.9

3468.3

122.3

100

180.2

666

630

630

22:1

A

3190

2935.6

103.5

92

212.8

563

533

533.2

21.7:1

C

4397.2

4045.4

142.7

108

154.5

777

735

734.8

21.5:1

D

5072.8 

4667.0 

164.6 

116

133.9

896

848 

847.7

20:1

A

4319.7

3974.1

140.2

100

208.8

642

642

642.4

21.6:1

B

5038.5

4635.4

163.5

108

179.1

749

749

749.2

22:1

C

5812.6

5347.6

188.6

116

155.2

864

864

864.4

21.6:1

D

6749.5 

6209.5 

219.0 

125

133.6

1004 

1004 

1003.7

20:1

B

2659

2446.3

86.3

92

181.4

531

507

507.4

22:1

C

3141.6

2890.3

101.9

100

153.5

629

699

599.5

21.6:1

D

3664.4 

3371.2 

118.9 

108

131

699 

699 

699.3

20:1

B

2050.5

1886.4

66.5

84

162.5

464

473

484.6

20:1

91

94

95

370

0-145

5600

850

850x810

1700

330-850

220

17

166

17.5

60.5

31+17

45

33.1/43

6

5.5

760

8.73x2.16x2.49

17800

87

83

83

400

0-143

6500

900

930x930

1800

350-900

280

21

182

17.5

28.8+47.2

31×2

37+22

38/47

6

6.5

1000

9.57x2.25x2.66

24600

92

87

87

480

0-136

8000

1040

1000x1000

2040

400-1000

280

21

182

17.5

47.2+56.1

31x2+17

37×2

42/51

6

7

1150

10.51x2.38x2.73

33700

89

89

89

550

0-116

10000

1220

1160x1160

2380

450-1160

320

21

274

17.5

56.1×2

31×3

37+45

46.5/63.6

7

8

1300

11.37x2.60x2.66

42200

C

2459.6

2262.8

79.8

92

135.5

556.5

567

581.3

22:1

D

2906.0 

2673.5 

94.3 

100

114.6

658 

671 

686.8

20:1

UNIT

cm3

g 

oz 

mm

MPa

mm

kN

mm

mmxmm

mm

mm

mm

kN

MPa

kW

s

L

mxmxm

kg

g/s

0-140 0-124

0-147 0-130

0-143 0-127

0-136 0-123

0-143 0-123

0-136 0-117

0-116 0-103

0-116 0-103

Motor da
bomba de �leo

Taxa de inje��o

M�x. velocidade
de inje��o

Velocidade
da rosca
(cont�nua)

Peso da inje��o (PS)

DESCRI��O

Tamanho internacional

Volume da inje��o

Di�metro da rosca

Press�o de inje��o

Rosca L: D

Curso da rosca

For�a de fechamento

Curso de abertura

Espa�o entre colunas

M�x. aberutra

Espessura do molde (m�n.-M�x.)

Curso do extrator

N�mero de orif�cio do pino extrator

For�a do extrator

M�x. press�o do sistema

Capacidade de aquecimento

N�mero de zonas de controle de temperatura

Tempo de ciclo seco

Capacidade do tanque de �leo

MDimens�es da m�quina (CxLxA)

Peso da m�quina

Bomba servo padr�o
Bomba servo importada

(opcional)
Bomba de deslocamento

vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o
Bomba servo importada

(opcional)
Bomba de deslocamento

vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o
Bomba servo importada

(opcional)
Bomba de deslocamento

vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Unidade de inje��o

Unidade de fechamento

Unidade de energia

Geral



24Specifications of UN60A5 to UN2600A5 Nota: devido a melhorias, as especifica��es podem ser alteradas sem aviso pr�vio

0-105 0-93

0-95 0-82

0-110 0-93

0-93 0-78

r/min

mm/s

kW

UNIT

cm3

g 

oz 

mm

MPa

mm

kN

mm

mmxmm

mm

mm

mm

kN

MPa

kW

s

L

mxmxm

kg

g/s

UN1400A5

12053/14000

UN1800A5

18471/18000

UN2200A5

21215/22000

UN2600A5

29880/26000

A

6341.0 

5833.7 

205.8 

116

190.1

791

-

830.6

22:1

A

10019.7

9218.1 

325.2 

135

184.3

1092 

-

1157

23.6：1

B

14151.9 

13019.7 

459.2 

155

149.9

1504 

-

1555.5

22:1

A

12384.7 

11394.0 

401.9 

145

171.3

1316 

-

1361

23.5：1

C

16036.8 

14753.9 

520.4 

165

132.3

1704 

-

1762.7

20.6：1

D

19085.2 

17558.3 

619.3 

180

111.2

2028 

-

2097.8

22:1

A

17925.7 

16491.7 

581.7 

155

166.7

1803 

-

1803.3

23.4：1

B

20313.3 

18688.3 

659.2 

165

147.1

2044

-

2043.5

22:1

104

-

104

950

0-116

-

0-116

26000

1950

1950X1800

3830

900-1880

430

33

460

17.5

70x4

-

55x4

126.1

10

17

2300

17.84x4.12x4.00

190000

C

24174.5 

22240.6 

784.5 

180

123.6

2432 

-

2431.9

20:1

B

11559

10634.4 

375.1 

145

159.8

1259 

-

1335

22:1

C

13208.4 

12151.7 

428.6 

155

139.8

1439 

-

1525.6

20:1

D

15888.6 

14617.5 

515.6 

170

116.2

1731 

-

1835

22:1

B

7363.1 

6774.1 

238.9 

125

163.7

919

-

964.5

20:1

81

-

85

600

-

14000

1350

1310X1310

2700

600-1350

380

29

303

17.5

70x2

-

55x2

65.6/69.9

8

9.5

1600

12.64x3.00x3.16

75000

83

-

88

700

-

18000

1560

1560X1560

3210

800-1650

400

33

303

17.5

60x3

-

55x2+37

95

8

13

1900

14.42x3.30x3.34

108000

87

-

90

750

0-100

-

0-100

22000

1750

1850X1650

3570

850-1820

430

33

460

17.5

70x3

-

55x3

106.6

10

16.5

2000

16.38x3.93x3.76

145000

C

8588.3 

7901.3 

278.7 

135

140.4

1071

-

1125

20:1

D

9907.8 

9115.2 

321.5 

145

121.8

1236

-

1298

22:1

Motor da
bomba de �leo

Taxa de inje��o

M�x. velocidade
de inje��o

Velocidade
da rosca
(cont�nua)

Peso da inje��o (PS)

DESCRI��O

Tamanho internacional

Volume da inje��o

Di�metro da rosca

Press�o de inje��o

Rosca L: D

Curso da rosca

For�a de fechamento

Curso de abertura

Espa�o entre colunas

M�x. aberutra

Espessura do molde (m�n.-M�x.)

Curso do extrator

N�mero de orif�cio do pino extrator

For�a do extrator

M�x. press�o do sistema

Capacidade de aquecimento

N�mero de zonas de controle de temperatura

Tempo de ciclo seco

Capacidade do tanque de �leo

MDimens�es da m�quina (CxLxA)

Peso da m�quina

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o
Bomba servo importada

(opcional)
Bomba de deslocamento

vari�vel (opcional)

Bomba servo padr�o

Bomba servo importada
(opcional)

Bomba de deslocamento
vari�vel (opcional)

Unidade de inje��o

Unidade de fechamento

Unidade de energia

Geral
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11
2915

60

2016

18
43

75

3423
837 540

   
   

   
   

   
13

34

4236

18
97

240   

3769

567 538

1142
600

Dimens�es da placa Dimens�es da m�quina

UN60A5

UN90A5

UN120A5

UN60A5

UN90A5

UN120A5

A-AT-slot

14 23

11
23

48-M16深32

310
470

31
0

47
0407514

0
11

017
521

0
40

110
140

175
210

75

Ø100

8-M12深24
3535

SR10

50

70
14

010Ø2

120-330260

Ø1
00

Ø1
25

240

36
0

360

A

A

11
23

14 23
A-AT-slot

560

190
240

105
140

70

14
019

024
0

10
5

70

56
0

4-Ø28
44-M16深32

Ø100
Ø200

275

14
0

330 130-380

10Ø
3

Ø
10

0

70

8-M12深24
35

Ø
12

5

SR10

50
50

11
7416

4019
77

2271

18
82

75

3658
960 652

   
   

   
   

   
 14

19

4491

275   

4200

605 575

1217
675

14
0

410

41
0

62
3

A

A

A-AT-slot

14

23
11

23

70

70

240
190

140
105

623

10
519

0
24

0

44-M16深32
4-Ø28

Ø100
Ø200

145-450

14
0

360

10Ø3
Ø1

00

8-M16深32

10
5

SR10

Ø1
25

7035

275
50

12
0417

1020
47

2461

19
17

75

3943
1135 645

   
   

   
   

   
 1

48
4

4819

275   

4560

640 610

1287
745
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Dimens�es da placa Dimens�es da m�quina

UN160A5

UN200A5

UN260A5

UN160A5

UN200A5

UN260A5

7012
517

022
027

0

460

46
0

69
0

690

70
125

170
220

270

18 30

12
30

A-AT-slot

Ø100
4-Ø28

Ø200
44-M16深32

420

17
5

SR10

295

8-M16深32
50

160-520

10Ø3
Ø1

00
Ø1

25

10
5

50
70

12
9917

9521
32

2769

20
19

90

4453
1235 785

   
   
   
   
   
 1
60

9

5346

295   

5212

693 633

1370
805

90

9014
0 A

A

140
190
210

250
310

19
0

21
025
031

0

A-AT-slot
3722

38
16

44-M20深40
8-Ø35

Ø100

200
400
530
770

10
0

20
0

53
0

77
0

490

17
5

50

295

180-550

Ø1
20

Ø1
60

10Ø3
.5

SR10

70
8-M16深32

10
5

50

13
5818

7022
07

2944

20
91

90

4798
1290 835

   
   
   
   
   
 1

70
8

5756

295   

5529

733 672

1450
885

150
180
200

250
320

390

15
0

12-Ø35

80

20
0

25
032

0

A-AT-slot

3722

16
38

10
0

20
0

40
0

57
0

82
5 

100
200
400
610
865

Ø105

52-M20深40

530

28
0

SR10

195-610

14035

350

8-M20深40

14
0

10Ø3
.5

Ø1
20

Ø1
60

50

14
2520

3723
75

3258

90

5208

1475 850

   
   
   
   
   
 1

80
0

6217

350   

6239

23
90

795 772

935
1637
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Dimens�es da placa Dimens�es da m�quina

UN320A5

UN400A5

UN480A5

UN320A5

UN400A5

UN480A5

150

15
0

A

A

80

12-Ø35

180
200

250
320

390

20
0 

25
032

039
0

37

38

22

16

A-AT-slot

100
200
400
710
990

10
0

20
0

40
0

67
0

95
0

64-M20深40
Ø105

640

28
0

14040

350

220-660

Ø
16

0

10Ø
3.

5
Ø

15
0

SR10

8-M20深40

14
0

50

12-Ø35

150
200

250
300

400
470

22

16

37

A-AT-slot

38

A

A

10
0

20
0

40
0

71
0

10
30

100
200
400
760

1080

Ø105
60-M24深50

10
0

20
0

15
025

0
30

040
0

35
0

140

780

65

260-810

461

8-M20深40

14
0

12Ø
4

Ø
20

0
Ø

15
0

SR15

50

700

35
0

14065

240-730
Ø

16
0

Ø
15

0

10Ø
4

SR15

14
0

8-M20深40

371
50
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Dimens�es da placa Dimens�es da m�quina

UN560A5

UN650A5

UN1000A5

UN800A5

UN560A5

UN650A5

UN1000A5

UN800A5

A-AT-slot

48
20

4628

140

21
0

14
0

A
A

8-Ø55
12-Ø35

210
280
315
350

475
600

28
0

31
5

35
047

560
0

48-M24深50

Ø120
100
150
200
400
700
930

1320

15
0

20
0

40
0

70
0

93
0

13
20

10
0

900 350-900

8-M20深40

500

Ø
6

Ø
20

0

SR20

42
0

14
0

115 140
100 4680

   
   
   
   2

16
5

23
0726
63

8047 90
26

10

9569

15
65

500

8685

1142

2247
1175

1076

48
20

4628

210
140

280
315
350

420
545

670

14
0

21
028
0

31
5

35
0

42
054

567
0

A-AT-slot

12-Ø35
68-M24深50

8-Ø55

Ø120

15
0

20
0

40
0

70
0

10
00

14
35

10
0

200
400
700

1000
1435

150
100

Ø
6

SR20

42
0

1040 400-1000

21
0

12-M24深48

105
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UNIDADE DE FECHAMENTO

Padr�o Opcional Padr�o Opcional

SISTEMA HIDR�ULICO

OUTROS

SISTEMA DE CONTROLE

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

Suporte de unidade de inje��o de pe�a �nica com guias lineares
Sistema de inje��o de cilindro duplo paralelo
Motor hidr�ulico de alto torque e baixa velocidade
Rosca e cilindro em liga de a�o nitretado
Projeto de ranhura de economia de energia do cilindro (design patenteado)
Controle de temperatura do cilindro PID em v�rios est�gios
Cilindro de carro duplo
Tampa de reten��o de calor / prote��o contra purga totalmente fechada (sem prote��o el�trica)

Prote��o de partida a frio
Purga autom�tica
Suc��o selecion�vel antes ou depois da plastifica��o
Funil m�vel ou m�vel (60T-320T)
Eixo de transmiss�o com tr�s rolamentos (260T-2600T)
Detec��o de velocidade da rosca
Contrapress�o proporcional
Conjunto de rosca dedicado (galvanoplastia, liga, PC, PMMA, PBT, PA, etc.)
Dispositivo de refrigera��o de ar em cilindro
Protetor de purga (com prote��o el�trica)
Bico de fechamento por mola
Aumento do curso da inje��o ou unidade de inje��o maior (menor)
Unidade de inje��o girat�ria
Faixa de aquecedor de cer�mica (padr�o em m�quinas acima de 800T)
 

Transdutor de precis�o para controle de curso de fechamento / extrator/ curso de inje��o
Placas de fechamento / alternadores de ferro d�ctil altamente r�gido QT500-7A
Orif�cios de montagem para rob�s baseados no EUROMAP
Dispositivo de ajuste de altura do molde hidr�ulico
Dispositivos de seguran�a mec�nica / el�trica
Haste de trava de seguran�a mec�nica sem ajustes
Calhas de apoio em a�o de mangan�s resistentes ao desgaste para a placa m�vel
Sistema de lubrifica��o centralizada autom�tica
M�ltiplas configura��es da fun��o de extrator
Prote��o de molde de baixa press�o
Placa com ranhuras em T e furos para parafusos
Ajuste autom�tico da altura do molde com um bot�o
Fun��o de retorno extrator obrigat�rio
Bordas de seguran�a para port�es de m�quinas
Orif�cio especial de montagem do molde
Placa de isolamento t�rmico
For�a ejetora e curso do ejetor aumentados
Maior espessura do molde
Placa magn�tica
Dispositivo de eleva��o do molde

Sistema de servo-bomba de terceira gera��o
Filtro de �leo de alta precis�o
Corre��o autom�tica da press�o e do fluxo do sistema
V�lvula hidr�ulica de marca
Selo hidr�ulico de marca

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●
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●

●
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○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○
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○

○

○

○

○
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○

Dispositivo diferencial de fechamento r�pido do molde
Refrigerador embutido
Projeto de circuito hidr�ulico de desacelera��o por molde aberto
Detec��o e alarme autom�ticos de temperatura do �leo
Restri��o da mangueira do cabo para mangueira hidr�ulica HP exposta
1 conjunto de interface de extrator de macho
Dispositivos de �gua de refrigera��o multicanal com conectores r�pidos
Sistema de bomba de deslocamento vari�vel
Bomba e motor de �leo maiores
Motor de plastifica��o maior
Sistema de extra��o sincronizada, extra��o de macho e plastifica��o
Sistema de inje��o servo de alta resposta com acumulador
V�rios conjuntos de extrator de macho
Dispositivo de desrosquear hidr�ulico

Prote��o aprimorada do aquecedor de cilindro
Inspe��o de entrada / sa�da
Reten��o autom�tica de calor e configura��o autom�tica de aquecimento
Passagem de tempo / posi��o / hora + posi��o controlada da inje��o para a reten��o
Tela TFT True Color de 10,4''
240 conjuntos de mem�ria de armazenamento de par�metros de processo
V�rios idiomas operacionais
Luz de alarme de duas cores
 
Seguran�a de senha em v�rios n�veis e painel de opera��o com chave
Bot�es de parada de emerg�ncia para port�es de seguran�a dianteiros e traseiros
Interface PDP
Interface de controle estat�stico de processo (CEP)
Interfaces reservadas para sopro de ar, tra��o do macho, dispositivos de prote��o traseira do extrator etc.

Tr�s conjuntos de tomadas trif�sicas (2 × 32A + 16A) ou (32A+2×16A)
Sinal aberto da v�lvula de inje��o s�ncrona
Ajuste autom�tico da for�a de fechamento
Interface de c�mara quente
V�lvula de sequ�ncia pneum�tica
Interface para dispositivo el�trico de desaparafusamento
Dispositivo de sopro de ar
Dispositivo de inje��o assistida por ar
Sistema de monitoramento central (em rede)
Grade de prote��o de port�es de seguran�a
Exibi��o do consumo total de energia
Altera��o da tens�o da fonte de alimenta��o

Manual de opera��es
P�s de nivelamento
Um kit de ferramentas e um elemento de filtro de precis�o
Funil em a�o inoxid�vel
Plano Bra�adeira de molde (60-320T), U Bra�adeira de molde (400-560T)
Carregador autom�tico
Caudal�metro de tubo de vidro
Secador
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Dispositivo de economia de energia com reten��o de calor em cilindro
(preserva��o de calor por silicone, aquecimento por infravermelho)

UNIDADE DE INJE��O

Todos os transdutores, interruptores de corrente fraca e v�lvulas solen�ides de revers�o
cercadas por tubos corrugados � prova de �gua e � prova de rato

Recursos da s�rie UN60�560A5
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Recursos da s�rie UN650-2600A5

Sistema hidr�ulico de baixo ru�do

Dispositivo de resfriamento de �leo hidr�ulico

2 conjuntos de extrator de macho hidr�ulico (um para cada placa fixa e placa m�vel)

2 conjuntos de interface de extrator de macho (um para cada placa fixa e placa m�vel)

Dispositivos de �gua de refrigera��o multicanal com conectores r�pidos

Sistema de bomba de deslocamento vari�vel

Bomba e motor de �leo maiores

Dispositivo de desrosquear hidr�ulico

Sistema independente de controle de temperatura do �leo

Sistema de inje��o servo de alta resposta com acumulador

Sistema de inje��o servo altamente responsivo

Sistema de abertura e fechamento de molde servo de alta resposta

Unidade de extra��o sincronizada

Radiador de �leo ampliado

Prote��o do aquecedor do cilindro melhorada

Inspe��o de entrada / sa�da

Reten��o autom�tica de calor e configura��o autom�tica de aquecimento

Passagem de tempo / posi��o / hora + posi��o controlada da inje��o para a reten��o

Tela 10.4” TFT de cores verdadeiras

100 conjuntos de mem�ria de armazenamento de par�metros de processo

V�rios idiomas operacionais

Luz de alarme de duas cores

Ajuste de inclina��o de movimento independente

Dois conjuntos de interface el�trica de extra��o/desaparafusamento do n�cleo

Recurso de bloqueio de par�metros de processo

Interface de rob�

Bot�es de parada de emerg�ncia para port�es de seguran�a dianteiros e traseiros

Interface de controle estat�stico de processo (CEP)

Tr�s conjuntos de tomadas trif�sicas (2 × 32A + 16A)

Sinal aberto da v�lvula de inje��o s�ncrona

Ajuste autom�tico da for�a de fechamento

Interface de c�mara quente

Interface para dispositivo el�trico de desaparafusamento

Dispositivo de inje��o assistida por ar

Luz de trabalho / alarme de uma ou tr�s cores

Tomada monof�sica / trif�sica

Dispositivo de sopro de ar

Interface para dispositivo el�trico de desaparafusamento

Altera��o da tens�o da fonte de alimenta��o

Manual de opera��es

Almofada de nivelamento

Um kit de ferramentas e um elemento de filtro de precis�o

Funil em a�o inoxid�vel

U Bra�adeira de molde

Carregador autom�tico

Caudal�metro de tubo de vidro

Desumidificador

Controlador de temperatura do molde

Suporte de unidade de inje��o de pe�a �nica com guias lineares
Rosca e cilindro em liga de a�o nitretado
Projeto de ranhura de economia de energia do cilindro (design patenteado)
Controle de temperatura do cilindro PID em v�rios est�gios
Cilindro de carro duplo
Tampa de reten��o de calor / prote��o contra purga totalmente fechada (sem prote��o el�trica)

Prote��o de partida a frio
Purga autom�tica
Suc��o selecion�vel antes ou depois da plastifica��o
Detec��o autom�tica de falhas de inje��o e plastifica��o
Transdutor de precis�o para controle de inje��o / curso de plastifica��o
Velocidade de inje��o em 6 est�gios / controle de press�o / posi��o
Velocidade da press�o de reten��o de 5 est�gios / controle de press�o / tempo
Controle de velocidade/press�o/tempo de plastifica��o em 4 est�gios
Detec��o de velocidade da rosca
Contrapress�o proporcional
Componente de rosca cromada duro
Unidade de cilindro bi-met�lica
Conjunto de cilindro e rosca dedicado
Dispositivo de refrigera��o de ar em cilindro
Protetor de purga (com prote��o el�trica)
Bico de fechamento por mola
Funil secador
Plataforma de carregamento do funil

Transdutor de precis�o para fechamento / controle de curso do extrator / curso de inje��o
Placas de fechamento / alternadores de ferro d�ctil altamente r�gido QT500-7A
Orif�cios de montagem para rob�s baseados no EUROMAP
Extra��o de dois est�gios controlada por computador movimento para frente/para tr�s
Dispositivo de ajuste de altura do molde hidr�ulico
Haste de trava de seguran�a mec�nica sem ajustes
Dispositivos de seguran�a mec�nica / el�trica
Calhas de apoio em a�o de mangan�s resistentes ao desgaste para a placa m�vel
Sistema de lubrifica��o centralizada autom�tica
M�ltiplas configura��es da fun��o de extrator
Placa com ranhuras em T e furos para parafusos
Prote��o de molde de baixa press�o
Bordas de seguran�a para port�es de m�quinas
Orif�cio especial de montagem do molde
Placa de isolamento t�rmico
Curso do extrator aumentado
Maior espessura do molde
Placa magn�tica

Sistema de servo-bomba de terceira gera��o
Filtro de �leo de alta precis�o
Corre��o autom�tica da press�o e do fluxo do sistema
V�lvula hidr�ulica de marca
Selo hidr�ulico de marca
Detec��o e alarme autom�ticos de temperatura do �leo
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UNIDADE DE FECHAMENTO
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