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Geeignet fur groBe, duinnwandige und
dickwandige Magnesiumlegierungskomponenten

Wir sind auf die effiziente Massenproduktion von groBen, dinnwandigen und dickwandigen
Magnesiumlegierungsteilen spezialisiert und bieten Komplettlésungen fur die
Gewichtsverringerung in den Bereichen Automobilbau, 3C-Elektronik, Sportgerate und
Werkzeuge, Low-Altitude-Economy und humanoide Robotik. Unser Ziel ist es, die groBflachige

Anwendung und industrielle Weiterentwicklung von Magnesiumlegierungen voranzutreiben.

IWNZIA

UN3200MGII * Plus




Wir wollen das
fuhrende Unternehmen
im Thixoguss werden

MGII-Plus Serie
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Y THINK TECH FORWARD

Erhéhung des maximalen effektiven Schussgewichts
Senkung der Kosten pro Schuss

Verbesserung von Einspritzdruck und SchlieBkraft

Senkung des gesamten Energieverbrauchs der Maschine

Verbesserung der AusrUstungsproduktivitat




Technologische Fuhrungsrolle

Eilmeldung: Von 0 zu 1in China
Wiederaufbau: Aufstieg chinesischer Normen
Flihrend: Globaler neuer MaBstab fir die Thixoguss-Technologie

2009 e
201 @
2014 o
2017 e
2019 o
2024 o

YIZUMI brachte Chinas erste Thixoguss-Maschine auf den Markt und erhielt das Erfindungs-
patent mit dem Titel ,Servogesteuerte Hochgeschwindigkeits-Thixoguss-Maschine” (Patent
Nr. ZL200910131017.X), was einen bedeutenden Durchbruch in der heimischen Technologie
darstellt und eine nationale Licke schlieBt.

YIZUMI hat auBerdem erfolgreich das hundert Jahre alte US-Unternehmen HPM Gbernom-
men. Bereits 1991 gehdrte HPM zu den ersten Unternehmen, die autorisierte Patente erhielten,
und entwickelte die Thixoguss-Maschine der ersten Generation.

YIZUMI hat die Formulierung des ,Thixoguss-Maschine Industry Standard” (Industrie-
standard fur Thixoguss-Maschinen) durchgefthrt.

Die ,servogesteuerte Hochgeschwindigkeits-Thixoguss-Maschine" von YIZUMI wurde mit
dem 19. China Excellent Patent Award und dem Guangdong Science and Technology
Progress Award ausgezeichnet.

Mit der Thixoguss-HeiBkanaltechnologie wurde ein Durchbruch erzielt, und die UN1250MGll
hielt Einzug in deutsche und amerikanische Unternehmen — dies war der erste Einstieg von
YIZUMI in die High-End-Mérkte Europas und der USA und bestatigte die internationale
Wettbewerbsfahigkeit des Unternehmens.

YIZUMI erhielt auBerdem ein Gebrauchsmusterpatent fur den ,Hochspannungsdisenkopf fur
Thixoguss-Maschinen” (Patent Nr. ZL2024 2 0171853.0).

Entwicklung der Tonnage
650T - 1250T - 3200T - 6600T - 10000T

2015 ©
2018 o
2023 ©
2024 o
2025 ©

Die neue Generation UN650MGII wurde erfolgreich entwickelt.

UN1250MGII wurde ebenfalls erfolgreich auf den Markt gebracht.

Die Thixoguss-Maschine UN3200MGII wurde offiziell auf den Markt gebracht.

Die Thixoguss-Maschine UN6600MGII wurde enthdllt.

Die Thixoguss-Maschine UN6600MGII wurde erfolgreich ausgeliefert und
ldutet damit eine neue Ara fur extrem groBe Thixoguss-Anwendungen ein.
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16 Jahre globalisierte Forschung und Entwicklung
10 Jahre validierung der Massenproduktion

5 Millionen spritzgusszyklen, bewdhrt in
realen Anwendungsfallen weltweit

Validierungszeitraum fur die

Massenproduktion
Integrierte
3C- Wichtige Komponenten Strukturkomponenten
Elektronikkomponenten far Elektrofahrzeuge far die Automobilindustrie
2009-2014 2015-2023 2024 - Jetzt

3C-Elektronikkomponenten Dickwandige Automobilteile Integrierte Strukturkomponenten

1 genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behdlt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.



Weiterentwickeltes Magnesium
fur eine leichte Zukunft

Die Thixoguss-Maschine von YIZUMI vereint Stabilitdt, Sicherheit, Agilitét und
Intelligenz und ermdéglicht so effizientes, sicheres und prazises Formen
komplexer Magnesiumlegierungskomponenten. Die Kombination von hoher
Festigkeit und geringem Gewicht erméglicht eine leichte Transformation in
einer Vielzahl von Branchen, darunter Automobilindustrie, 3C-Elektronik,
Sportgerdte und Werkzeuge, Low-Altitude-Economy und humanoide Robotik.

Stabilitét

Die Schnecken- und Zylindereinheit besteht
aus Spezialstahl nach europdischer Norm
und bietet eine hervorragende Bestandigkeit
gegen hohe Temperaturen und VerschleiB.
Sie ist mit einem Infrarot-Heizsystem und
einem intelligenten Temperaturregelsystem
mit einer Genauigkeit von +1 °C ausgestattet
und hélt Temperaturen von bis zu 630 °C
stand. Die servogesteuerte Schnecke ist mit
international renommierten Hydraulikkompo-
nenten ausgestattet, die reibungslose
Bewegung, breite Formadaptierbarkeit und
Uber den Industriestandards liegende
Langlebigkeit gewdhrleisten.

Sicherheit

Das Magnesium-Schmelzversiegelungssystem
verfagt Uber eine neu entwickelte Struktur, die einen
Ruckzug wahrend der Massenproduktion
Uberflissig macht und Leckagen verhindert. Es
verfugt Uber mehrere Uberwachungsfunktionen und
ein geschlossenes Temperaturregelsystem, um die
Betriebssicherheit erheblich zu verbessern.

Agilitét

Mit einem Hochgeschwindigkeits-Servoventil und
einem Akkumulator mit groBem Durchmesser bietet
das System eine extrem schnelle Reaktion. Mit
einem Hochgeschwindigkeits-Servoventil und

einem Akkumulator mit groBem Durchmesser bietet
das System eine extrem schnelle Reaktion.

Intelligenz

Ein leistungsstarker industrieller Regelungscontroller
ermoglicht prazise, synchronisierte Mehrzonenregelung.
Ausgestattet mit einem intelligenten Uberwachungssystem
zeigt es Echtzeit-Einspritzkurven an und regelt die
Temperatur, wodurch es den Anforderungen der
digitalisierten und intelligenten Fertigung gerecht wird.

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behdlt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.
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Vier Kerntechnologien

Die Thixoguss-Maschine von YIZUMI erreicht in vier SchlUsselbereichen Weltklasse-Leistungen: SchlieBkraft,
Einspritzleistung, Schmelzezufuhrkapazitét und Prazisionssteuerung. Sie ist mit vier Kerntechnologien
ausgestattet — dem Turbo-Hochgeschwindigkeits-Einspritzsystem, der energieeffizienten
Oko-Schmelztechnologie, dem Multi- HeiBkanalsystem und dem intelligenten Steuerungszentrum Thixo-Core —,
wodurch sie die anspruchsvollen Anforderungen des Thixoguss-GieBverfahrens fur groBe strukturelle,
dinnwandige und dickwandige Magnesiumlegierungskomponenten erfullt.

Diese Lésung unterstltzt Gewichtsverringerung im Automobilbau, ermaéglicht hochprézise und hocheffiziente
Produktion und beschleunigt groBfléchige Anwendung von Magnesiumlegierungen.

Turbo
Turbo-
Hochgeschwindigkeitseinspritzsystem

Das Hochgeschwindigkeits-Servoventil mit
groBem Durchmesser steuert die Offnung des
Oleinlassventils mit einer schnellen Reaktionszeit
von 12 ms. Die Beschleunigung des
Einspritzkolbens kann bis zu 20 G erreichen,
gepaart mit einem Akkumulator mit extrem groBer
Kapazitat, der eine leistungsstarke und effiziente
Einspritzleistung liefert.

Eco

Umweltfreundliche,
energieeffiziente Schmelztechnologie

Durch die Verwendung von Spezialstahl
nach europdischem Standard (bestdandig
bis 630 °C) in Kombination mit
Infrarot-Heiztechnologie und einem
Servoantrieb mit hohem Drehmoment erzielt
diese Technologie hocheffizientes und
energiesparendes Schmelzen bei

verlangerter Lebensdauer.

MGl Plus Serie

Thixoguss-Maschine

Multi-Hot Runner

Multi-HeiBkanaltechnologie

Ermdglicht prézise und mehrfache
SchmelzzufUhrungen, sowie eine gleichmaBige
Temperatur- und Druckverteilung innerhalb der
Werkzeugkavitéten, wodurch der Gussabfall um
30 % verringert und Teilverformungen vermieden
werden.

*Diese Technologie ist als Multi-Gating-System
patentiert (Patent-Nr.: 2025050100300960).

Thixo-Core

Intelligente Steuerungstechnologie

Ausgestattet mit einem Hochleistungs-Controller
erreicht das System eine Prézisionssteuerung
von + 0,1 mm und Prozesstberwachung in
Echtzeit. Ihr modularer Aufbau und ihre intelligente
Konnektivitdt ermdglichen eine vollsténdig digitale
L&sung fur den gesamten Thixoguss-Prozess von
YIZUML.

[t und dienen nur a
tigkeiten und Unklarh



Schneller One-Stop-Implementierungsservice
fur die Produktentwicklung im Bereich Thixoguss

Vom Konzept bis zur Lieferung

YIZUMI bietet einen schnellen
One-Stop-Implementierungsservice aus einer Hand fur die
Entwicklung von Produkten aus Magnesiumlegierungen. Der
Service umfasst den gesamten Prozess — von der Vorbereitung
der Thixoguss-Proben Uber die Prifung der Materialeigen-

schaften und Datenvalidierung, Produktmodellierung und

3D-Optimierung, mechanische und Prozesssimulation,
Werkzeugkonstruktion und -fertigung bis hin zum Probeguss

und der Lieferung von Musterteilen.

Durch das Angebot einer integrierten Lésung, die Ausristung mit Material-, Design- und Fertigungskompetenz
kombiniert, trégt YIZUMI dazu bei, Entwicklungsrisiken zu verringern und eine schnelle und qualitativ hochwertige

Produktion von Strukturkomponenten aus Magnesiumlegierungen sicherzustellen.

Mechanische und

Sl e eled produktbezogene Anpassung der
Leistungsfahigkeit neuer -} Abmessungen durch den -} WAnEussg_e'flt.cJIBtu.ng Tn:{
Magnesiumlegierungen Ersatz von Aluminium erkzeug-rlieBsimulation

durch Magnesium

v
Lieferung von Schdatzung des Werkzeugkonstruktion
Magnesiumlegierungs- - Energieverbrauchs bei - und|~fertigung
Musterteilen Massenproduktion

Das Materiallabor arbeitet gemdB den CNAS-Standards, hat ein Qualitdtsmanagementsystem eingerichtet, das
internationalen Standards entspricht, liefert wissenschaftliche und genaue Testergebnisse und bietet

Prifdienstleistungen fur die Forschung und Entwicklung von Geraten und Komponenten sowie fur die

Produktentwicklung von Kunden an.
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Yi+ . Thixoguss Vor-Ort-Betreuungsdienst”

Vollstédndiger Lebenszyklusschutz far
die Serienfertigung von Thixoguss

Der einzigartige ,Thixoguss-Vor-Ort-Betreuungsdienst” von YIZUMI bietet umfassende, praktische Unterstitzung

wdahrend des gesamten Prozesses. Als technischer Betreuer begleitet er das Projekt von Anfang bis Ende und stellt

sicher, dass Kunden eine ,barrierefreie” schnelle Massenproduktion erreichen.

Exklusives Betreuungsdienst-Paket

Vor-Ort-Support mit
praktischer Unterstitzung

Technischer Support vom Probeguss
Uber die Maschineneinrichtung bis hin
zur Prozessoptimierung.

Fernunterstitzung
durch Experten

Echtzeit-Verbindung mit
YIZUMI-Experten fur die sofortige
Lésung technischer Probleme.

Praktisches Trainingssystem

Praktische Unterweisung in der
Bedienung der Anlage und in wichtigen
Prozessablaufen.

Standardisiertes Lieferkit

Ein umfassendes Paket mit
Testgussberichten, Parameterbibliotheken
und Prozess-WeiBbUchern — fur ein
standardisiertes, skalierbares
Massenproduktionsmodell.

elt und dienen nur a
gkeiten und Unklarh
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UN400OMGII * Plus-D60/D68

Thixoguss-Maschine

Maschinen- und Plattendimensionen

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

Montageoberflache fur feste Platte

Montageoberflache fur bewegliche Platte

7174 523 1888
3174 3362 638 %65 923
. 1092 1932 MAX : 750 | 53.5 14575 _ 1365
Technische Daten i 300
Beschreibung EINHEIT UN400OMGII * Plus i Q@ :
]
Schneckendurchmesser mm 60 68 \ e I
: | ”’ T
Einspritzdruck Mpa n7.7 Q1.6 2 | ‘ :
Theoretisches Einspritzvolumen cm? 424 544 N & s y& DE
0 [ Al
Theoretisches maximales Schussgewicht g 763.2 979.2 = e
974 6405 35 L _L 1140 424
Verflgbares maximales Schussgewicht g 500 650 7774 2482
Theoretische maximale Einspritzrate cmds” 14133(5m/s) 18149(5m/s)
Schneckendrehzohl r'mih" 10_250 Duse Werkzeugmontageflache Max. Werkzeughohe 750
Min. Werkzeughdhe 300
470
DUsengroBe mm d13 Bewegliche Platte Hub 627
[ 1
@] ©
Einspritzhub mm 150 o ] e Duse
DUsentberstand mm 0-150 = d #i o B aw el
= 4-M20V40 210_| 210 = = =1
Einspritzposition mm 0,-100,-120 - -
P SE N\ T-schiz
SchlieBkraft KN 4000 ﬁ; S| =i - =
2 <5 Werkzeug Feste Platte 2+U‘
. 2 ° = Max. Werkzeughub
Offnungshub nMnm 550 150 15 \ = Feste Platte
Max. Vorwartsposition )
Gussformhdhe mm 300-750 j
660 37
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm 660%x660 R
PlattengréBe (H x V) nm 1000x1000 B 8-935 e neent) 20_ 0 o33 omrecter
125 1 125 50 50
ZentrierringgroBe mm ®150 : : - ‘ ‘
Werkzeugmontagemethode T-Schlitz @ - 6} @ | | | | @
: (- _ = N \ 4, | S—
Auswerferkraft KN 167 . — \ — - 7 o
<8 gl . — — gl T 4 sl &
Auswerferhub mm 80 g § - { ‘O¢ — o :7* . g
5ol B i P | gl gl £ N @ g g
Pumpenmotor KW 55.7 g = NI s— | - I ) o
< — —— | N v f=—=
Zylinderheizung KW 30.4 @ | | | @ @ @
Servomotor Kw 22 J L | L il L
| \; 100 | 100
Gesamtleistungskapazitat KW 108.1 - .



UN750MGII * Plus-D92

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung

Schneckendurchmesser
Einspritzdruck

Theoretisches Einspritzvolumen
Theoretisches maximales Schussgewicht
Verflgbares maximales Schussgewicht
Theoretische maximale Einspritzrate
Schneckendrehzahl

DusengroBe

Einspritzhub

Dusenuberstand

Einspritzposition

SchlieBkraft

Offnungshub

Gussformhdhe

Abstand zwischen Holmen (H x V)
PlattengroBe (H x V)
ZentrierringgréBe
Werkzeugmontagemethode
Auswerferkraft

Auswerferhub

Pumpenmotor

Zylinderheizung

Servomotor

Gesamtleistungskapazitat

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

EINHEIT

Mpa

cm?®

Cm3.s4

r-min

KW
KW
KW

KW

Maschinen- und Plattendimensionen

9624
4725 4899 2913
1117 2658 MAX: 950 | 802 1986 211 1615 1298
MIN = 400
A
UN750MGII * Plus ] i i
R T T
|k
92 | H £ J[][ ' —E 2 L
g H \ s
79 -
L] L] = s gl == .
1662 E |2 |8 (=|®
2001 4 4150 #79 210 528 1540 528
1025 8329
1600
33251(5”\/3) Max. Werkzeughshe 950
Duse Werkzeugmontageflache Min. Werkzeughohe 400
10_300 (-l | Bewegliche Platte Hub 910
®17 3 2 R
5 7 5 1N =
= % T %
250 = v /< . L] %
e < i
= 6-M24748 280 | 280 ﬁﬁ ﬁﬁ
0-200 S &% @ j
1=
= | | o
_ ] B T-Schlitz L —1 Duse
0,-175 Bl ot § i -
%‘(E g sl 0.2
25 == §§ 28' - ERECE =
7500 2 <5 | Werkzeug Feste Platte | < ' '
2 &
Max. Vorwartsposition 200 25 = Max. Werkzeughub 760 Feste Platte
760 - 1 j
6+1
400-950 -
Abstand zwischen Holmen 200 00 X .
ferléch
930x930 = i 4-960" i Rz 100}100 8-940.5 Zohern veritgban
179 1 179 50150
1430%1430 \
s @ D D &
i § 2
T-Schlitz £ v
— € el
212 =% 1.9 /D EIE @ = o
SE 3 g s @ @ o ki
125 e R 1O/ q SO
s = 3 PPS &
2 &
; NV
75
SAIRRREE
58.4 | |
424 I W 175 | 175
’ 325 325
1430
175.8 Montageoberflache far feste Platte 1420

Montageoberflache fur bewegliche Platte
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UN850MGII - Plus-D100

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung EINHEIT
Schneckendurchmesser mm
Einspritzdruck Mpa
Theoretisches Einspritzvolumen cm?
Theoretisches maximales Schussgewicht g
Verflgbares maximales Schussgewicht g
Theoretische maximale Einspritzrate cms’!
Schneckendrehzahl r-min”’
DusengroBe mm
Einspritzhub mm
Dusenuberstand mm
Einspritzposition mm
SchlieBkraft KN
Offnungshub mm
Gussformhdhe mm
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm
PlattengroBe (H x V) mm
ZentrierringgréBe mm
Werkzeugmontagemethode

Auswerferkraft KN
Auswerferhub mm
Pumpenmotor KW
Zylinderheizung KW
Servomotor KW
Gesamtleistungskapazitat KW

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

UN850MGII * Plus

100
75
1962
3534.3
2000
35325(5m/s)
10-300
®20
250
0-200
0, -175
8500
760
400-950
930%x930
1430%1430
®175
T-Schlitz
212
125
75
58.4
42.4

175.8

Maschinen- und Plattendimensionen

9724
4725 4999 2913
117 2658 MAX = 950 802 2086 2111 1615 1298
MIN = 400
L | | — g
\ \ ~1 3
2 T IR -
0 | | =
1 L] — |
4150 528_L 1540 J_528
1025 8429 270 2913
Max. Werkzeughdhe 950
Duse Werkzeugmontageflache Min. Werkzeughohe 400
] ] Bewegliche Platte Hub 910
2 =
2 = —
2 o = =
s % T l% ‘ + { %
2 3 % \ S | | H
ge 7222 o
= 6-M24 748 280_| 280 Fﬁ% T
= m@ﬁﬂ =
H
Dusei
= o T-Schlitz 7
B e ( il =T
eS| Slse 02 Q I
i3 B 2% i - gy B
% <5 Feste Platte ’ ’
2 3 \
Werk S|
Max. Vorwartsposition 200 e 25 = f ‘ 2{ Max. Werkzeughub 760 Feste Platte
46
930
Abstand zwischen Holmen 00 200
525 325 Auswerferlécher Auswerferlécher
4-960 mit Rickzug 1004100 8-$40.5 (Ziehstift verfugbar)
1 17 50150
& D & @
©
é = Y
o W — G/ 9
Iy d e
s/t () g 2 N . 2
S N 8 dEa———e%% e
® g o
s ™ i =
; N ®
<
SIS & @
| |
1 179 1 175
325 325
1430
1420

Montageoberflache fur feste Platte

Montageoberfliche fur bewegliche Platte



UN950MGII - Plus-D110

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung

Schneckendurchmesser
Einspritzdruck

Theoretisches Einspritzvolumen

Theoretisches maximales Schussgewicht
Verflgbares maximales Schussgewicht

Theoretische maximale Einspritzrate

Schneckendrehzahl
DusengroBe

Einspritzhub
Dusenuberstand
Einspritzposition
SchlieBkraft

Offnungshub
Gussformhodhe

Abstand zwischen Holmen (H x V)
PlattengroBe (H x V)
ZentrierringgréBe
Werkzeugmontagemethode
Auswerferkraft
Auswerferhub
Pumpenmotor
Zylinderheizung

Servomotor

Gesamtleistungskapazitat

EINHEIT

Mpa

cm?®

Cm3.s4

r-min

KW
KW
KW

KW

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

UN950MGII * Plus

110
74
2851
5131.8
3000
42750(5m/s)
10-166
®20
300
0-200
0,-220
9500
880
450-1100
1030x1030
1680x1630
190
T-Schlitz
500
200
75
72.3
31.4

178.7

Maschinen- und Plattendimensionen

Duse

10923 3056
5871 4859 193 1678 1378
1395 3216 AX = 110! 822 2104 ) 1933
MIN = 450 L
Rt
[ =4
- - s =
= - . =, , —_— | |7
S | zJ H = Z
X - p
— } [FEEE
L L B — L I
L}
E B (B ==
— ; -
5200 4282 965 1730 1
172 9482 1350
Duse Werkzeugmontageflache Mox. Werkzeughshe 1100
Min. Werkzeughéhe 450
§ GTD BeweghcheP\atte\ Hub 960
it == =
z | ol @ oiw 0 I
+ ey e—————— T H H
S oo 8-M24V48 / | 290 | 290 = o
= =
— — ==
— H
2 .8 T-Schlitz o
cEol o €8
55 £ ¢ —1 O a i
Ség S g% 5502 ) i —O
£ <3 Werkzeug Feste Platte Jﬂg;gg ﬂ%\ﬁ A\
200 25 ‘ N Max. Werkzeughub gg( Feste Platte
Max. Vorwartsposition o g ‘ /( ””I
i
%2 uﬁ
60 370 370
1030 270_| 270
Abstand zwischen Holmen
375 375 Auswerferlocher 129125 Auswerferlocher
16-955 (Ziehstift verfugbar) 100 100 4—¢70 mitRickzug
2 60 50
allilhe iy e
10| . i
: t - 5
o o) =, D, P o
LEgF L =~ =EINEELS | g &
F I N v IR [ - o 1 g
slE] TIE EEE SRSl P
T = g = 5 =] [ === ole — [~
o @
@ — @
e I rmenen e
I
D 1k oD e
i [
400
750
1630 1630

Montageoberflache fur feste Platte

Montageoberflache fur bewegliche Platte
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UN1350MGII - Plus-D120

Thixoguss-Maschine

Maschinen- und Plattendimensionen

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

Montageoberflache fur feste Platte

12142 4348
5871 6078 193 2388 1960
Technische Daten 1395 3276 MAX 1200 | 821 2741 2515
MIN = 450
Beschreibung EINHEIT UN1350MGlI * Plus
m%mﬁ'
Schneckendurchmesser mm 120 | “ o - oe 8
- | ) Pl O i | T
. . % ‘ =z 7
Einspritzdruck Mpa 76 S0 i | 7
\ |
e E[E]
Theoretisches Einspritzvolumen cm? 3958 - ! y—— B B B .
B |8 |8 5|8 B
Theoretisches maximales Schussgewicht g 7125
5200 5770 95 1730
Verflgbares maximales Schussgewicht g 3900 1172 10970 350
Theoretische maximale Einspritzrate cmds” 56556(5m/s)
Max. Werkzeughéhe 1200
Schneckendrehzahl r-min’ 10-166 Duse Werkzeugmontageflache 720 Min. Werkzeughhe 45,
I L .
DUsengroBe mm ®25 § Bewegliche Platte Hus 910
o §0 NE o \
Einspritzhub mm 350 o P T I ¢ ‘F - 1o o = .
- A o ,
DusenUberstand mm 0-275 = 6-424V48 525|305 o j
= —— - S S
Einspritzposition mm 0,-350 . /% 7 - i j
4 8 fa— o — 16
SchlieBkraft KN 13500 g g et 370 Oﬁdbgijé S N
s DZE £ | Werkeug Feste Platte == |
- ” ax. Werkzeughul Feste Platte
Offnungshub mm 1000 S ; 4 # Mo Werkzeughud 1000
2 A
Gussformhohe mm 450-1200 ‘
N 400 400
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm 1100%1100 1102 60 280_|_280
Abstand zwischen Holmen 1500150
.. 400 400 Auswerferlécher Auswerferlécher
plOttengroBe (H X \/) mm ]730)(]730 16—055 (Ziehstift verfugbar) 1250125 4—070 mit Rickzug
00| 200
15 75
ZentrierringgroBe mm ®230
| [
Werkzeugmontagemethode T-Schlitz 1 @ l l @ N . H @ | @ il
< | S f
Auswerferkraft KN 565 s o = & o
: - g — - ol = g S = 3 IS N
Auswerferhub mm 200 S5 = fan g 53 — : = &
© 8 N — 8 == 8 & T o E’? ?E—N 8
Pumpenmotor KwW 85 g S @
< = /| i
Zylinderheizung Kw 84.4 i {\} @ N U{@ @
I | ~
Servomotor 42.4 — ‘ B
KW 200 | 200
Gesamtleistungskapazitat Kw 21.8 1734 0 0
1730

Montageoberflache fiir bewegliche Platte



UN1650MGII - Plus-D130

Thixoguss-Maschine

Maschinen- und Plattendimensionen

14542 4920
7446 70% 2461 2459
Technische DGten 2186 805 3055 MAX = 1400 | 946 320 3030
MIN : 500 —t—
- : (I N — ilh |
Beschreibung EINHEIT UN1650MGlI * Plus i =aaEN ~m
—_ (- -
Schneckendurchmesser mm 130 1 | === 5
= [ 11T, == \
Einspritzdruck Mpa 100 - 4 Tol T4l T,
Theoretisches Einspritzvolumen cm? 5309 e e . -
| ar eI I gre {HR . .
Theoretisches maximales Schussgewicht g 9556.7 2051 6060 5045 1000
; ) . 12006 540
Verflgbares maximales Schussgewicht g 5500 15500
Theoretische maximale Einspritzrate cms” 53093(4m/s)
. Max. Werkzeughshe 1400
Schneckendrehzahl r-min’' 10-166 Duse Werkzeugmontageflache Min. Werkzeughdhe 500
. .. ewegliche Platte b 960
DusengroBe mm ®30 12-M24748 . -
. . TEERY + + + |+ }
Einspritzhub mm 400 5 - 6 — Dise
= I o e
5 & m 1
DusenUberstand mm 0-275 ig > F T o o % e T 1T I I U
= 7 Sr 300 545 400 945 300 #
Einspritzposition mm 0,-350 . - s 1o — ]
Bl w28 e AN
SchlieBkraft KN 17000 i gt e L L x
2 <C(§ Werkzeug, Feste Platte Max. Werkzeughub 1200 FestePlate
. 2 ° +0.2
Offﬁuhgshub mm 1200 Max. Vorwartsposition 775 25 36 0
\
Gussformhshe mm 500-1400 s | 7 i 500 500
i 1540 350 350
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm 1540x1400 T ——— 0 225|225
) 425 __ 495 103 105 Auswerferlocher
PlattengroBe (H x V) mm 2340x2040 2501 250 & 75 3m0dh et verigoon
50 50
ZentrierringgroBe mm ®250 Ej:( m
Werkzeugmontagemethode T-Schlitz J; mg T E E
c | - - | Ly L
5 | = 4
Auswerferkraft KN 650 5 g — gl _ = . M| |4 I
ik ) ARNEE ENE
Auswerferhub mm 250 S = ® ¢ S e = NI j S
t i I -
Pumpenmotor KW 177.3 :% © = = IR
& SRS
Zylinderheizung KW 127 m @ T @ N @ @/m
‘ % : : —
Servomotor KW 42.4 \ |
‘ 3 \ 250 | 250
Gesamtleistungskapazitat KW 346.7 - R
Montageoberflache fur feste Platte Montageoberflache fur bewegliche Platte

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.



UN2200MGII - Plus-D130

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung

Schneckendurchmesser
Einspritzdruck

Theoretisches Einspritzvolumen
Theoretisches maximales Schussgewicht
Verflgbares maximales Schussgewicht
Theoretische maximale Einspritzrate
Schneckendrehzahl

DusengroBe

Einspritzhub

Dusenuberstand

Einspritzposition

SchlieBkraft

Offnungshub

Gussformhdhe

Abstand zwischen Holmen (H x V)
PlattengroBe (H x V)
ZentrierringgréBe
Werkzeugmontagemethode
Auswerferkraft

Auswerferhub

Pumpenmotor

Zylinderheizung

Servomotor

Gesamtleistungskapazitat

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

EINHEIT

Cm3.s4

r-min

KW
KW
KW

KW

UN2200MGII * Plus

130
100
5309
9556.7
5500
53093(4m/s)
10-166
®30
400
0-275
0,-400
22000
1400
600-1600
1700x1500
2540%2340
®300
T-Schlitz
650
300
177.3
127
42.4

346.7

Maschinen- und Plattendimensionen

16418 7622
9093 7325 3586 4036
3265 4228 MAX 1600 | 1014 3056 3030 225
MIN = 600
- —
P _
u o
— [m]
L I s =] 2 :
8 S
5 /l” HH H Fﬂ OO0O00500
—F L
T &
|
| mmimmm|m P
L ¢ s 4 i
6765 5955
2958 12720 740
Max. Werkzeughshe 1600
Duse Werkzeugmontageflache Min. Werkzeughohe 600
Bewegliche Platte 553,8»2 Hub 105
10-M24 V48
|
] I ] ] = 9
JF ( quEH ) hi @ 1T ——Ho P}F
. == o I i @iz :
;; PRAPIITTTTLILIILZ L | - ' tle o ¢l @ =t 1 } E;_E_
2 3 500 720 720 500_| g \ ﬂﬁ;% g iﬂ
(“ — H
|
Duse
23 @ d O T — O]
g/ T-schiiz MOy RSy .
oE
§§ Werkzeug Feste Platte %Jrg_z Max. Werkzeughub 1400 Feste Platte
Max. Vorwértsposition 275 25 | 300
_ ‘ V Auswerferhub
[ o5
650 650
1700 60 500 500
Abstand zwischen Holmen 350 350
560 560 200 200
125 125
280 | 280 Auswerferldcher 75 75 Auswerferldcher
20-855 _(Ziehstift verfagbar) mit Rickzug
| ] 50 50
i S % ERSEER @ @ 2
é i I T & =
s s
% 3 Dl—z}} [ =——a—— s T s D b 3
[ oo N o K 4 o 2
g = R e o 0 @
T g 9 sl 8 @ 7 - ® o g _
s 5 2 —= =p olo i 3
2
< L J 3 2 @ I3
T S| ©|l v gl v E e
w Sl el gl el R =
I < O
2l | %L | ] I
| L —
1 | 280 | 280
2560 580 580

Montageoberflache fur feste Platte

Montageoberflache fur bewegliche Platte

26



UN3200MGII - Plus-D180

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung EINHEIT
Schneckendurchmesser mm
Einspritzdruck Mpa
Theoretisches Einspritzvolumen cm?
Theoretisches maximales Schussgewicht g
Verflgbares maximales Schussgewicht g
Theoretische maximale Einspritzrate cms™
Schneckendrehzahl r-min”’
DusengroBe mm
Einspritzhub mm
Dusenuberstand mm
Einspritzposition mm
SchlieBkraft KN
Offnungshub mm
Gussformhdhe mm
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm
PlattengroBe (H x V) mm
ZentrierringgréBe mm
Werkzeugmontagemethode

Auswerferkraft KN
Auswerferhub mm
Pumpenmotor KW
Zylinderheizung KW
Servomotor KW
Gesamtleistungskapazitat KW

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

UN3200MGI * Plus

180
85
11451
20611.8
15000
101788(4m/s)
10-120
®40
450
0-275
0, -450
32000
1500
850-2000
1940x1700
2980x2860
®300
T-Schlitz
900
300

232.8

Maschinen- und Plattendimensionen

I ouse

18908 8016
10398 8510 3775 4241
1731 3870 MAX 22000 | 1144 1366
MIN =850
sl
E B
! o ’@
el (=3
J L D RIEE o T
g U ). 5
. L L— ||
= o= Y —
& T T I . . ‘ ‘ f
I [ [ 1 'v:]
7841 729L 6550
3165 15120 625
Max. Werkzeughshe 2000
Werkzeugmontageflache Min. Werkzeughche 850
Bewegliche Platte 60302 | Hub
10-M24 V48
|
! : (&g o o
[(Avale| If
L \ 85| [} h
=+ o ™ . - ‘ -
Se X ( 25 ¥ [
+8 * nd te © @ (v v B 2 4 hd — =
by 3 500 930 930 500 ‘ ‘ L E_L
e ! U \
Z 5 o NG
%f; < 5 Eé T-Schlitz nﬁ;g;g 7“:’—‘\#1 = -
838 = = 25
;E ig Feste Platte 102 Mox. Werkzeughub 1500 Feste Platte
= 0

Max. Vorwartsposition 275

Werkzeug

25

1940

Abstand zwischen Holmen

650 650

960 960
280 | 280

500

740
500
280 | 280
| |

740

| ‘

\
P
[ S—

5L

1700
Abstand zwischen Holmen

2980

2851

Montageoberflache fur feste Platte

500

500

N

300

Auswerferlécher

650 650
350 | 380
200 200
24-955 125 125
Auswerferlécher 75 75
mit Rickzug
50 i | 30

E—

2670

S| 0] B
g8 gIr
v
3 = -
s=—=cl | | B .
i — S| =
=) = 2
2 N} i S
3 R A
=T —— T N © 4 =1
. R NI =
3 s alo ® B o
@ | og
] =
ol o w| b B essed
EESEE
Q=le

280 | 280
560 560
800 800

Montageoberfliche fiir bewegliche Platte



UN5000MGII - Plus-D200

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung EINHEIT
Schneckendurchmesser mm
Theoretisches Einspritzvolumen cm?®
Theoretisches maximales Schussgewicht g
Verflgbares maximales Schussgewicht g
SchlieBkraft KN
Offnungshub mm
Gussformhohe mm
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm

UN5000MGI! - Plus

200
15708
28274.4
18000
50000
1900
1100-2200

2200%2000

UN8OOOMGII * Plus-2xD220

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung EINHEIT
Schneckendurchmesser mm
Theoretisches Einspritzvolumen cm?
Theoretisches maximales Schussgewicht g
Verflgbares maximales Schussgewicht g
SchlieBkraft KN
Offnungshub mm
Gussformhohe mm
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behalt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

UN8OOOMGII - Plus

220%2
20907x2
37633.2x2
24000x2
80000
2600
1400-2500

2600%x2600

UN6600MGII - Plus-2xD200

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung EINHEIT
Schneckendurchmesser mm
Theoretisches Einspritzvolumen cm?®
Theoretisches maximales Schussgewicht g
Verfugbares maximales Schussgewicht g
SchlieBkraft KN
Offnungshub mm
Gussformhdhe mm
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm

UN6600MGII - Plus

200x%2
15708x%2
28274.4x2
18000x2
66000
2300
1200-2400

2500%2300

UN10000MGII - Plus-2xD220

Thixoguss-Maschine

Technische Daten

Beschreibung EINHEIT
Schneckendurchmesser mm
Theoretisches Einspritzvolumen cm?
Theoretisches maximales Schussgewicht g
VerfUgbares maximales Schussgewicht g
SchlieBkraft KN
Offnungshub mm
Gussformhohe mm
Abstand zwischen Holmen (H x V) mm

* Die oben genannten Daten wurden durch Tests durch YIZUMI ermittelt und dienen nur als Referenz.
YIZUMI behailt sich das Recht der endgultigen Auslegung bei Streitigkeiten und Unklarheiten vor.

UN10000OMGI! - Plus

220%2
20907x2
37633.2x2
24000x%2
100000
2600
1600-2600

2700x2700

30



