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DETALLES DE PRODUCTO

YIZUMI se conecta con la tecnologia global avanzada de fundicion a presion, presenta tecnologia

y expertos en los procesos en el campo de la fundicion a presidn, y coopera con el equipo de
ingenieros locales para integrar conocimientos técnicos avanzados internacionales en nuestras

nuevas maquinas de fundicion a presion.




Legado e innovacion para nuestros
clientes

En YIZUMI creemos que la acumulacién e integracion de tecnologias genera energia e
inspira la innovacion y la creatividad. Por ello sintetizamos cuidadosamente el
conocimiento centenario de HPM (una marca YIZUMI) y la Ultima tecnologia alemana de
construccion de maquinaria con la experiencia de YIZUMI de mds de 12000 maquinarias
de fundicién en funcionamiento en todo el mundo.

Esto resulta en soluciones de tecnologia de alto nivel que son prdcticas de usar y

benefician a nuestros clientes con productividad superior a la media.

* Premio a la Calidad del Gobierno * Empresas clave de industrias emergentes
Provincial de Guangdong estratégicas en la provincia de Guangdong (en

, el campo de la fabricacion inteligente) en 2018
* Empresa de alta tecnologia en P 9 )

Guangdong * Las 500 empresas principales en la

* Forbes Asia's Best Under A Billion 2018 provincia de Guangdong en 2019

* Una de las primeras empresas * Configurar una estacion de trabajo de
nacionales de alta tecnologia investigacion cientifica postdoctoral y una

# Premio a la Excelencia en Patentes de estacion de trabajo académica

China 2021

| YIZUMI-HPM

HPM Corporation se cred en 1877 y fue un fabricante estadounidense lider de moldeado
por inyeccion de pldsticos, extrusion y equipamiento de fundicion metdlica, y pasé a
formar parte de YIZUMI Precision Machinery Group en marzo de 2011, cuando YIZUMI
adquirié toda la propiedad intelectual de HPM. YIZUMI-HPM sigue siendo un proveedor de

soluciones lider del sector de fundicion norteamericano.
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| Aplicaciones de fundicion estructurales

Casting para aplicaciones estructurales.La exitosa fundicion de aplicaciones estructurales

con las especificaciones de calidad en OEM alemanas es uno de los ejemplos del

desarrollo de tecnologia de fundicion realizado en el Centro de Investigacién para

Fundicién a Presion y Moldeo de metales. Nuestros clientes pueden confiar en las

soluciones tecnoldgicas de Casting de YIZUMI.

| 1+D concentrada para el mejor resultado de fundicién

El equipo I+D de YIZUM], junto con nuestros expertos europeos, han introducido

innovaciones con un enfoque claro en mejorar la capacidad y rendimiento de la inyeccién.

El resultado es un paquete de mejora, que ofrece una precision en el control de disparo y

una elevada capacidad de repeticion de la inyeccion. Esas mejoras tecnoldgicas facilitan

en gran medida las capacidades de fabricacion de alto rendimiento de nuestros clientes,

permitiéndoles competir con éxito.

| Campo de aplicacion

La maquinaria de fundicion de cémara fria
de alta gama serie HI-S es adecuada para
fabricar productos de fundicion de batéales
no férricos, como piezas de automocién y
de comunicacién de alta exigencia, piezas
con electronica 3C de alta precision, piezas
para materiales aeronduticos, para

construccion y electrodomésticos.

Piezas Productos de
automovilisticas

telecomunicaciones

G

Campos de aplicacion de
maaquinaria de fundicién de

cdmara fria de alta
gama serie HIl-S

N

Productos 3C

y Herramientas eléctricas

Aerondutica Electrodomeésticos



Nuevo, desarrollo de maquinaria integrada

Mdquina para fundicion de camara fria
de alto desempenfo serie HII-S

| Precisa y estable
* HMI centrada en humanos integrada en el panel
operativo que aumenta la eficiencia operativa.

® Precision de fundicién significativamente aumentada
y reducido tiempo de acumulacion de presion.

» Aceleracion de primera linea y capacidad de
repeticion de procesos dentro de los estandares
internacionales.

| Eficiente y resistente
* Sistema de fijacion redisefiado con una mayor rigidez
que mejora la productividad.

* El disefio de impulsor hidrdulico optimizado acorta el
tiempo del ciclo y reduce el consumo de energia.

® Por su forma modular, con tecnologia HPM, brinda una
mayor estabilidad con un nivel superior.

| Amplia gama de aplicacién
* Rigidez y disefio mejorados para cada aplicacion.

»Los mayores estdndares de calidad se traducen en
menores costes operativos.

® Mdaquina para fundicién de cédmara fria de alto
desemperio.

| Segura y fiable
e Se adhiere a los mayores estdndares de
seguridad para nuestros clientes.

* Confiabilidad en la produccioén y visualizacion de
datos de datos con soporte de tecnologia HMI.

e La hidraulica integrada garantiza resultados de
produccion de alto desempefio.
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| F4cil de usar

e Los componentes de hardware internacionales
de dlta calidad aumentan la disponibilidad de la
maquinaria.

* El excelente acceso de mantenimiento permite
un facil uso.

Yizumi

DM300HII-S

| Disefio modular

» Los mddulos de maquinaria probados de
forma individual garantizan la mayor calidad
del producto.

* Cada parte ha sido probada en inventario,
acortando su entrega al cliente.

*Los datos anteric




Maquinaria de fundicion de camara fria de nueva generacion

Rendimiento de inyeccion mejorado
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Tiempo de acumulacion de
presion acortado en un 30%

Tiempo de aumento de presion aun mas mejorado,
en mds de un 30%. El tiempo de acumulacion de
presion HII-S ofrece un magnifico rendimiento en

cualquier proceso de fundicion.
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Std. 0.28 0.28 3 153.8 1L 1884 81 67.7 3423 363.2 11 206
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20%

Precision mejorada en un 20%

HII-S ofrece un alto estandar de precision para el

cambio a la fase de llenado de cavidad. Una

capacidad de repeticion de un maéximo de +/-2mm

cumple con las maximas exigencias.
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*Los datos anteriores son criterios de referencia de las pruebas en fdbrica



Unidad de fijacién

Unidad de fijacion redisefiada.

Un tiempo de ciclo mds corto y una aumento en la rigidez de la platina
mejoran significativamente la produccion de los clientes.

Hil
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| Velocidad de apertura y cierre
mds rdpidas
Velocidad de apertura y cierre mads rapidas
de la platina moévil con estructura de platina y
geometria de fijacién optimizadas. Tiempo
de ciclo mds rdpido basado en sistemas de
elementos finitos.

| Platina de alta rigidez redisefiada

La rigidez de platina superior protege las
herramientas de fundicion durante el
funcionamiento.

Un nuevo disefio basado en andlisis FEM
ofrece una distribucion homogénea de la
fuerza con flexion de platina minimizada.

Yizumi

DM300HII-S

| Funcionamiento seguro

Proteccion de seguridad afadida de la
zona de fijaicén por puertas correderas
que deben abrirse individualmente para
un fdacil acceso de mantenimiento.
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| Disefiada para una vida util
mds larga

Geometria de fijacion redisefiada basada
en simulaciones de movimiento detalladas,
ofrece caracteristicas de movimiento de
platina mejoradas que aumentan la vida Util
de la fijacion y reducen adn mads el tiempo
de cierre y apertura.

redomist [ rvssnsz ] aderssns ]

| B PSS o

| Baja presion para proteccion
del molde

Para proteger el molde de nuestros
clientes y aumentar la vida util del molde, el
disefio hidrdulico de cierre de molde
optimizado reduce la presion antes de que
se cierren las dos superficies del molde.

| Disefio de lubricado de fijaciéon
optimizado

El sistema de lubricado y engrasado del
sistema de fijaciéon mejorado y con
ubicacion central facilitan el
funcionamiento de la maquinaria, de forma
que se garantice una vida Util de la
maquinaria ampliada.

interiores son criterios de referencia de las prueoas en faprica



Unidad de inyeccién mejorada

| Rendimiento de disparo mejorado

Consistencia del proceso de fundicién aumentada para nuestros clientes, Con su sistema hidrdulico optimizado, el sistema HII-S

ofrece una elevada aceleracion de inyeccion, hasta

basada en colaboraciones en ingenieria internacionales exitosas.

50G. Combinado con su rendimiento en P/Q? de alta

capacidad, la maquinaria de fundicién HII-S se ha

creado para ofrecer una elevada calidad de fundicion

con las piezas mas dificiles.

i S Fr | Alta precisién y cambio repetible a fase

i it de llenado rdpida

- | e e La velocidad mdxima de inyeccion en vacio de 9m/s
1 I

i i (hasta 10m/s es opcional) cumple con los requisitos

/ | mds exigentes de procesos del cliente.
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| Sistema hidrdulico de inyeccién de
rendimiento superior
Una nueva inyeccién hidrdulica integrada mejora el
rendimiento de la inyeccién y mejora la estabilidad del
proceso de fundicion para reducir los componentes y

aumentar la disponibilidad de la méquina.

=r= R o .

' i o | Control de alta precision

Il L IF Activar con precision la fase de llenado rdpido es

o = critico para muchas aplicaciones en fundicion. HII-S

Al i ofrece un alto estdndar de precision para el cambio a

L = = - - 4 b la fase de llenado de cavidad. El desvio es de <5mm.
WOVE w e A e D b hw fn G Gt ) o L

LA T AN O MO Una capacidad de repeticion de un mdximo de

G o w we w wr » m e e w ms

+/-2mm cumple con las méximas exigencias.

\ criterios de referencia de oruebas en fdbrica
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Sistema impulsor hidraulico
rapido y preciso

Sistema Servobomba de tercera generacion

e §

El sistema hidraulico puede mantener con precision el equilibrio entre consumo energético y eficiencia
para permitir un tiempo de ciclo mds rdpido con un consumo de energia minimo, y aumentar eficazmente

la productividad para cumplir con las mayores expectativas de OEE del cliente.

Menos ruido Potencia mejorada

El sistema servoimpulsor de tercera gener- Estabiliza las subidas de potencia automatica-
acion ofrece aln menos emisiones sonoras si mente durante hasta 5 min., este sistema ofrece
se compara con el disefio anterior. Reduccion una magnifica estabilidad operativa incluso con
de ruido del sistema de aproximadamente un alimentacién con fluctuaciones.

20%.
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Tiempo de respuesta mds rdpido Ahorro de energia
Eltiempo de respuesta reducido del sistema Este eficiente sistema de servobomba garantiza
mejora el tiempo de reaccién y mdéximo rendimien- las temperaturas de aceite mds bajas posibles,
to operativo. mejorando aun mds la eficiencia operativa.
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Consumo energeético de magquinaria de fundicion servo



Sistema de control eléctrico de
estandar internacional

Disefio de alto nivel que cumple con los estdndares de seguridad mundiales.

voeeeo®
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| Nuevo panel operativo integrado con HMI

El panel operativo integrado es fécil de usar y ahorra
tiempo para el operario y los ingenieros de procesos

de fundicion.

| Tecnologia de gestién y cdlculo de datos

R A e ——]
o | s Basado en tecnologia de introduccién de datos, el
. premem G sistema de control YIZUMI HII-S calcula los datos
= "'"":-m criticos del proceso de fundicién para ayudar a los
- am
S e ingenieros de procesos.
----------- - —_— o
L ey
Fe v T ke e

*Los datos anteriores son criterios de referencia de las pruebas en fdbrica

| Integracion de célula

El sistema de control HII-S incluye interfaces
estandarizadas que ofrecen una gran
flexibilidad en la eleccion de periféricos.

La integracion en células hecha sencilla.

vizumi e
Result
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| Yi-CastMaster

El CastMaster de reciente desarrollo es el mejor
asistente para el Manager de Produccion y el
Ingeniero de Procesos, consistente en los
modulos siguientes:

1. El diagrama P/Q? soporta sila capacidad
mdxima de la maquinaria coincide con los
requisitos del molde.

2. El cdlculo de los pardmetros de casting
automdtico ayuda a obtener el perfil de disparo
correcto.

3. La funcién de navegacién off-line de perfiles de
disparo hace conveniente el andlisis de los
procesos de Casting.

4. La gestion de procesos del molde permite
copiar/pegar la receta entre distintas mdquinas.

| HMI optimizada

El esquema y estructura adn mads optimizados
de nuestro HMI aumenta la flexibilidad en la
gestion de funciones de maquinaria mediante
una gran pantalla tactil.

Las funciones de mantenimiento intuitivas y
faciles de comprender, como las
recomendaciones de mantenimiento, mensajes
de alarma exhaustivos, junto con la orientacion
de uso, aumentan la eficiencia operativa.
Nuevas funciones mejoradas incluyen
prellenado de 1¢ fase sencillo, precalentamiento
de molde y deteccion de friccion del émbolo.

YIZUMI
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| Controlador hidraulico squeeze pin

Cada extracciéon de nicleo se puede
usar/programar como un squezze de presion
externo. La programacion conveniente y
flexible permite una aplicacion precisa de los
movimientos del piston de presion para
eliminar posible porosidad de contraccion en
dreas de paredes gruesas.

*Los datos anteriores son criterios de referencia de las pruebas en fdbrica



Sistema de control de calidad (Optional)

Indicacion de curva de posicion, presion, velocidad y tecnologia QC inteligente.
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*Los datos anteriores son criterios de referencia de las pruebas en fébrica

Monitorizacion de procesos inteligente

El consistente monitoreo del proceso de fundicion en
tiempo real, permite una elevada transparencia en el
proceso para vigilar la calidad del producto disparo
a disparo.

Las curvas de inyeccion de alta precision
se muestran en tiempo real

Mediante la adaptacion de curva, el estado
operativo del sistema de inyeccion puede
monitorizarse de forma intuitiva para garantizar la

consistencia del producto.

Funcién de curva maestra

La optimizacion de procesos resulta en una curva de
inyeccion maestra que puede registrarse y usarse
como referencia de "buena calidad". Las
subsiguientes curvas de inyeccion se comparan con
la curva maestra, afladiendo un monitoreo de
calidad adicional facil de leer para el ingeniero de
procesos.

Control de bucle cerrado en tiempo
real (Optional)

Control de disparo en bucle cerrado en tiempo real (RTCL de YIZUMI Mds alto estdndar de ren-
dimiento de inyeccion en tiempo real.

RTCL en todas las fases de inyeccion (500T y superior)

Nuestro sistema mejorado de control de disparo RTCL garantiza la mds alta capacidad de
repeticion de la inyeccion en todas las fases.

Un control de disparo fiable de YIZUM|, incluyendo correccién automdtica de los pardmetros de
procesos, adaptado para productos avanzados y de la mayor precision.
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Control en tiempo real de presion y velocidad

Los sistemas de control en bucle cerrado y tiempo real garantizan la consistencia en calidad en
periodos de tiempo prolongados. La deteccion de presién y velocidad en tiempo real, y calibracion

de alta precision, permiten un elevado grado de consistencia en el proceso de produccion del
cliente.

.

*Los datos anteriores son criterios de referencia de las pruebas en fdbrica
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Centro de Investigacién para Die Casting Solucién de célula de fundicion
y Moldeo de Metales

La planta de Yizumi ha establecido un Centro de Investigacion para Die casting y Moldeo de Metales , con una

mdquina totalmente equipada de 3500T. La célula estd equipada con un horno de dosificacion de aleacion de . . . Ny . . .
o ' , ) ' Eficiente integracion de células basada en interfaces estandarizadas
aluminio, incluyendo tratamiento de metal con tapones porosos, unidad de alto vacio, una unidadcompleta de

termorregulacion del molde {jet-cooling, controlador de temperatura de molde, etc) y un equipo completo de El concepto de integracién de célula inteligente de YIZUMI permite una gran flexibilidad en la eleccion de unidades

unidades robotizadas. - - . o N o - o
periféricas. Los servicios de ingenieria incluyen maquinaria de fundicion, periféricos, procesos post fundicion,

Lainfraestructura permite que el Centro de Investigacion de Yizumi cumpla con las demandas de produccion de lineas de energia codificadas por color, asi como un concepto de seguridad completo, todo en una solucion

diversas fundiciones de gran tamaro, asi como piezas estructurales. profesional con corto tiempo de entrega.

Yizumi ha creado un entorno real de produccion del cliente, y se pueden explorar conjuntamente las

necesidades clave del proceso de fundicion. Nuestro objetivo es proporcionar una experiencia del equipamiento = Las interfaces estandarizadas permiten la configuracion de células de fundicion eficientes.

mejor y mds satisfactoria. Yizumi trabaja en convertirse en el proveedor de soluciones mds rentable en el campo
de la fundicion. Con gran variedad de unidades periféricas segun las preferencias del cliente.

B Las soluciones incluyen cazén, rociador y extraccion totalmente integrados o el uso de cualquier marca de periférico.

El equipo de servicios técnicos de YIZUMI logrard la mejor solucion para cada cliente.

Célula de fundicion Yizumi PPAC 3500T

= Rociador = Dispositivo de corte con servo - Barrera = Dispositivo robotizado de pulido
= Cazo de seguridad y eliminacién de rebabas
» Cinta transportadora = Horno de fundicién y retencion

¥ Robot de retirada de piezas

® Maguinaria de vacio ® Hornno de fundicién y retencién

Youl[LL)

= Dispositivo de refrigeracion por aire

= Dispositivo de refrigeracién por agua = Controlador de temperatura de molde

= Dispositivo de mezcla y alimentacion

= Dispositivo neumdtico de eliminacion
de agente desmoldeante

de escoria
= Dispositivo de lubricacién de la camisa

= Horno dosificador YIZUMI_official




Datos técnicos - Unidades métricas

ELEMENTOS UNIDAD

DM180HII-S

DM300HII-S

DM400HII-S

DM500HII-S

DM650HII-S

20

DM700HII-S DM800HII-S DMQOO0HII-S

UNIDAD DE CIERRE

Fuerza de cierre kN
Recorrido de Cierre mm
Espacio entra barras de botado mm
Altura del molde (Min. - Mdx.) mm
Fuerza de eyeccion kN
Recorrido de eyeccion mm

UNIDAD DE INYECCION

1800

380

460%x460

200-600

105

%0

3000

460

570x570

250-700

150

110

4000

550

650x650

300-750

180

130

5000

580

750%x750

350-850

240

140

6500

670

780x780

350-900

300

150

7000 8000 %000
670 760 760
850x850 930x930 960x960
350-900 400-950 400-950
300 360 360
150 180 180

Fuerza de inyeccion kN

Recorrido de inyeccion mm
Didmetro del émbolo mm
Peso de inyeccién (Al) kg

Presion de fundicion (potenciado de presién) MPa
Area de fundicién cm?
Area de fundicién mdxima (40MPa) cm?
Posicién de inyeccion mm
Penetracion del émbolo mm
Didmetro de pestafia de fundicion mm
Protruberancia de pestafa de fundicion mm

280
350
50,60
1.2,1.8
142,99
125,180
450
0,-140
130

110

330

410
50,60,70
15,2.1,2.9
168,116,85

178,255,349
750
0,-125
155

120

410
510
60,70,80
2.7,3.6,4.8
145,106,81
275,375,490
1000
0,-175
210

130

480

580
70,80,90
4.1,5.4,6.9
124,95,75

400,523,662
1250
0,-220
250

150

600
650
70,80,90
4.6,6.1,7.7
155,119,94
415,544,688
1625
0,-250
280

165

600 700 775
650 760 760
70,80,90 80,290,100 80,90,100
4.6,6.1,7.7 7.1,9.01.1 7.1,9.011.1
155,119,94 139,110,89 154,121,98
448,586,742 574,725,897 583,738,910
1750 2000 2250
0,-250 0,-250 0,-250
280 300 300
165 200 200
15 20 20

OTROS

Capacidad del motor kW
Capacidad del motor (SM) kw
Presion operativa del sistema MPa
Capacidad del depdsito de aceite L

Dimensiones de maquinaria (L x P x A) mm

*Los datos anteriores son criterios de referencia de las pruebas en fdbrica

450

6050x1900x2600

600

6550x1990x2650

800

7350x2090x2750

16

1000

7800x2280%2900

1000

8300x2300x2910

37 45 45
56.5 66.3 66.3
16 16 16
1000 1200 1350
8300x2300%2950 9150%2500x3000 9200x2550x3100

Observacion: Reservado el derecho de redlizar cualquier mejora dle producto o cambiar las especificaciones sin previo aviso.

Cudlquier fotografia del producto mostrada en el catdlogo es solamente una referencia futura.



Datos técnicos - Unidades imperiales

ELEMENTOS

UNIDAD

DM180HII-S

DM300HII-S

DM400HII-S

DM500HII-S

DM650HII-S

DM700HII-S

DM800HII-S

22

DM9OO0HII-S

UNIDAD DE CIERRE

Fuerza de cierre

Recorrido de Cierre

Espacio entra barras de botado
Altura del molde (Min. - Mdx.)
Fuerza de eyeccion

Recorrido de eyeccion

US.Tons

Inches

Inches

Inches

US.Tons

Inches

200

14.96

18.1x18.1

7.9-23.6

350

18.11

22.4x22.4

9.8-27.6

450

21.65

25.6x25.6

11.8-29.5

19

5.1

550

22.83

29.5x29.5

13.8-33.5

26

5.3

700

26.37

30.7x30.7

13.8-35.4

33

5.9

800 Q00 1000
26.37 29.92 29.92
33.5x33.5 36.6x36.6 37.8x37.8
13.8-35.4 15.7-37.4 15.7-37.4
33 39 39
5.9 7.08 7.08

UNIDAD DE INYECCION

Fuerza de inyeccion

Recorrido de inyeccion

Didmetro del émbolo

Peso de inyeccién (Al)

Presion de fundicion (potenciado de presién)
Area de fundicién

Area de fundicién mdxima (40MPa)
Posicion de inyeccion
Penetracion del émbolo

Didmetro de pestafia de fundicion

Protruberancia de pestafa de fundicion

US.Tons

Inches

Inches

Pounds

Psi

Inches?

Inches?

Inches

Inches

Inches

Inches

13.77
1.97,2.36
2.65,3.97

20590,14355

22,15

69.75

16.14
1.97,2.36,2.76
3.31,4.63,6.39

24360,16820,12325
28,86,54

116.25

45
20.07
2.36,2.76,3.15
5.95,7.94,10.58
21025,15370,11745
43117,76

155

52
22.83
2.76,3.15,3.54
9.04,11.9,15.21
17980,13775,10875
62,37,103

193.75

66
2559
2.76,3.15,3.54
10.14,13.45,16.98
22475,17255,13630
64,69,107

251.87

66 77 85
25,59 29.92 29.92
2.76,3.15,3.54 3.15,3.54,3.94 3.15,3.54,3.94
10.14,13.45,16.98 15.65,19.84,24.47 15.65,19.84,24.47

22475,17255,13630

20155,15950,12905

22330,17545,14210

69,134,115 89,40,139 90,60,141
271.25 310 34875
0,-9.8 0,-9.8 0,-9.8

11.02 11.81 11.81
6.49 7.87 7.87
059 0.78 0.78

OTROS

Capacidad del motor

Capacidad del motor (SM)
Presion operativa del sistema
Capacidad del depdsito de aceite

Dimensiones de maquinaria (L x P x A)

*Los datos anteriores son criterios de referencia de las pruebas en fdbrica

Gallons

Inches

2320

19

238.2x74.8x102.4

2320

159

257.9x78.3x104.3

2320

212

289.4x82.3x108.3

2320

264

307.1x89.8x114.2

2320

264

326.8x90.6x114.6

50 60 60
64.4 101.4 101.4
2320 2320 2320
264 317 357

326.8x90.6x116.1

360.2x98.4x118.1

362.2x100.4x122

Remark : 1. We reserve the right to make any product improvement or specifications change without prior notice.
2. Any product photos shown in catalogue are for future reference only.
3. The imperial units is calculated from metric units.



