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Linha de Produtos de Alta Performance Personalizada 
para Mercados Globais

M�QUINA DE FUNDI��O SOB PRESS�O 
DE C�MARA FRIA S�RIE HIIHII
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【1】 A YIZUMI tem o direito de modificar a descrição do produto no catálogo. As especificações podem ser alteradas sem aviso prévio.
【2】 A imagem no catálogo é apenas para referência. O objeto real deve ser considerado como final.
【3】 Os dados no catálogo são obtidos de testes internos no laboratório YIZUMI.

        Por favor, consulte a máquina real para os dados finais. A YIZUMI reserva-se o direito de interpretação final sobre disputas e ambiguidades.

【ATENÇÃO】

Address: No.22-2 Ke Yuan 3rd Road, Shunde, Foshan, Guangdong 528300, China

TEL: 400-802-6888(China)    86-757-2921 9001(Internacional)    

Email: dcsolutions@yizumi.com      www.yizumi.com

Yizumi International Business Co., Ltd.





A YIZUMI se conecta com a tecnologia avan�ada global de fundi��o sob press�o, introduz 

especialistas renomados em tecnologia e processos no campo da fundi��o, e coopera com a equipe 

de engenheiros local para integrar o conhecimento t�cnico avan�ado internacional em nossas novas 

m�quinas de inje��o sob press�o.

DETALHES 
DO PRODUTO

DETALHES DO PRODUTO



02

Heran�a e Inova��o para 
Nossos Clientes

YIZUMI Alemanha

N�s, da YIZUMI, acreditamos que a acumula��o e integra��o de tecnologias geram 

energia e inspiram inova��o e criatividade. Por isso, sintetizamos cuidadosamente o 

conhecimento centen�rio da HPM (uma marca da YIZUMI) e a tecnologia de constru��o de 

m�quinas de ponta alem� com a experi�ncia da YIZUMI de mais de 12.000 m�quinas de 

inje��o sob press�o operando em todo o mundo.

Isso resulta em solu��es tecnol�gicas de ponta que s�o pr�ticas de usar e beneficiam 

nossos clientes com produtividade acima da m�dia.

A YIZUMI Alemanha foi formalmente estabelecida em 2017 como nosso centro de P&D 

europeu para tecnologias de moldagem e fundi��o. A proximidade com a renomada 

RWTH Aachen garante um interc�mbio tecnol�gico construtivo em alto n�vel.

P&D Focada nos Melhores Resultados de Inje��o

A equipe de P&D da YIZUMI, em colabora��o com nossos especialistas europeus, 

introduziu inova��es com um foco claro na melhoria da capacidade de inje��o e 

desempenho. O resultado � um pacote de atualiza��o que proporciona uma precis�o de 

controle de inje��o significativamente maior e uma alta repetibilidade de inje��o. Essas 

melhorias tecnol�gicas facilitam muito a capacidade de fabrica��o de alto desempenho 

de nossos clientes, permitindo que eles disputem com sucesso

Campo de Aplica��o

A m�quina de Inje��o sob press�o de 

c�mara fria de alta qualidade da s�rie 

HII � adequada para a fabrica��o de 

produtos de Inje��o sob press�o de 

metais n�o ferrosos, como pe�as 

automotivas e de comunica��o de alta 

demanda, pe�as eletr�nicas 3C de 

alta precis�o, pe�as para avia��o e 

materiais de constru��o e 

eletrodom�sticos.

Aplica��es de Fundi��o Estrutural

A inje��o bem-sucedida de aplica��es estruturais com especifica��es de qualidade OEM 

alem� � um dos exemplos do desenvolvimento de tecnologia de fundi��o realizado no 

Centro de Pesquisa em Fundi��o e Moldagem de Metal da YIZUMI.

Nossos clientes podem confiar nas solu��es de Tecnologia de Fundi��o da YIZUMI.

 
Produtos de 
Telecomunica��esPe�as Automotivas

Produtos 3C Aeron�utica, 
Eletrodom�sticos 
e Ferramentas El�tricas

Campos 
de Aplica��o

M�quina de 
Fundi��o Sob Press�o 

de C�mara Fria 
de Alta Qualidade S�rie HII

Pr�mio de Qualidade do Governo 

Provincial de Guangdong

Empresa de Alta Tecnologia em 

Guangdong

Forbes �sia 2018: Melhores Sob Um Bilh�o 

Uma das primeiras empresas nacionais 

de alta tecnologia

Pr�mio de Excel�ncia em Patentes da 

China 2021

Empresas Chave das Ind�strias 
Emergentes Estrat�gicas na Prov�ncia de 
Guangdong (na �rea de Manufatura 
Inteligente) em 2018

Top 500 Empresas da Prov�ncia de 
Guangdong em 2019

Cria��o de Esta��o de Trabalho de 
Pesquisa Cient�fica P�s-Doutoral e 
Esta��o de Trabalho de Acad�micos
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Rigidez e design aprimorados para cada aplica��o.

Padr�es de qualidade elevados resultam em 
custos operacionais mais baixos.

Projetado para uma vida �til mais longa da 
m�quina.

Adere aos mais altos padr�es de seguran�a 
para nossos clientes.

Produ��o de fundi��o confi�vel com exibi��o 
de dados tecnol�gicos suportada por IHM.

O sistema hidr�ulico integrado garante 
resultados de alto desempenho.

Ampla Gama de Aplica��es

Seguro e Confi�vel

Design de m�quina integrado e f�cil de usar.

Os componentes de hardware internacionais de 
alta qualidade aumentam a disponibilidade da 
m�quina.

O excelente acesso para manuten��o permite uma 
opera��o f�cil.

M�dulos de m�quina testados individualmente 
garantem a mais alta qualidade do produto.

Os m�dulos totalmente testados no estoque 
permitem a entrega r�pida das m�quinas ao 
cliente.

F�cil de Usar Design Modular

O IHM integrado ao painel de opera��o aumenta a 
efici�ncia operacional.

Aumento significativo da precis�o da fundi��o e 
redu��o do tempo de aumento da press�o.

Acelera��o da linha superior e repetibilidade do 
processo em n�vel internacional.

Precisa e Est�vel

O sistema de articula��o reprojetado com maior 
rigidez aumenta a produtividade.

O design otimizado do acionamento hidr�ulico reduz o 
tempo de ciclo e o consumo de energia.

Projeto de m�quina modular com entrada de 
tecnologia HPM para aumentar a estabilidade da 
m�quina.

Eficiente e Dur�vel

M�quina de Fundi��o Sob Press�o 
de C�mara Fria S�rie HII

Desenvolvimento de m�quinas novas e integradas

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.
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Unidade de fechamento

Unidade de fechamento Reprojetada

Tempo de ciclo mais curto e alta rigidez da placa melhoram significativa-
mente a produ��o dos clientes

Alta velocidade de abertura e fechamento 
da placa m�vel com estrutura otimizada da 
placa e geometria de altern�ncia.
Tempo de ciclo mais r�pido com base em 
simula��es de sistemas de elementos finitos.

Velocidade de Abertura e 
Fechamento Mais R�pida A geometria da altern�ncia reprojetada com 

base em simula��es detalhadas de 
movimento proporciona caracter�sticas 
aprimoradas de movimento da placa que 
prolongam a vida �til da altern�ncia e 
reduzem ainda mais o tempo de fechamento 
e abertura.

Projetado para Vida �til Prolongada

A maior rigidez da placa protege as 
ferramentas de fundi��o sob press�o 
durante a opera��o. 

Um novo projeto baseado na an�lise FEM 
oferece uma distribui��o uniforme da for�a, 
minimizando a flex�o do cilindro.

Placa de alta rigidez redesenhada

O fechamento hidr�ulico otimizado 
reduz a press�o imediatamente antes 
do encontro das faces da matriz para 
proteger as ferramentas de nossos 
clientes e aumentar a vida �til do 
molde.

Prote��o contra Baixa Press�o do Molde

Prote��o de seguran�a adicional da 
�rea de altern�ncia por meio de portas 
deslizantes que podem ser abertas 
individualmente para facilitar o acesso 
para manuten��o.

Opera��o Segura

O sistema de lubrifica��o e graxa do 
alternador aprimorado e localizado 
centralmente facilita a opera��o da 
m�quina, de modo a garantir uma vida �til 
prolongada da m�quina.

Design Otimizado de Lubrifica��o 
do Alternador

H
HII

Tempo (s)

100

-100

-200

-300

-400

-500

-600

-700
0 1 2 3 4 5 6

Série H

Série HII

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.
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Unidade de Inje��o Aprimorada

Maior consist�ncia no processo de fundi��o para nossos clientes, 

com base em uma bem-sucedida coopera��o internacional em 

engenharia.

Com seu sistema hidr�ulico otimizado, o sistema HII 

oferece uma alta acelera��o de inje��o de at� 50G. 

Em combina��o com seu desempenho P/Q� de alta 

capacidade, a m�quina de fundi��o sob press�o HII foi 

constru�da para proporcionar alta qualidade de 

fundi��o at� mesmo nas pe�as mais dif�ceis.

A velocidade m�xima de inje��o a seco de �8 m/s 

atende aos altos requisitos de processo dos clientes.

Desempenho de Inje��o Aprimorado

Um novo sistema hidr�ulico de inje��o integrado 

aumenta o desempenho da inje��o para melhorar a 

estabilidade do processo de inje��o, reduzindo os 

componentes e aumentando a disponibilidade da 

m�quina.

O acionamento preciso da fase de enchimento r�pido 

� fundamental para muitas aplica��es de fundi��o 

sob press�o. O HII oferece um alto padr�o de precis�o 

para alternar para a fase de enchimento da cavidade. 

O desvio � de �6mm. A repetibilidade m�xima � de +/- 

2.5 mm, o que satisfaz os mais altos requisitos.

Sistema Hidr�ulico de Inje��o de Alto 
Desempenho

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.
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Sistema Hidr�ulico R�pido 
e Preciso

O sistema hidr�ulico mant�m com precis�o o equil�brio entre o consumo de 

energia e a efici�ncia, permitindo ciclos mais r�pidos com consumo m�nimo de 

energia. Isso aumenta efetivamente a produtividade para atender �s expectati-

vas mais altas de OEE dos clientes.

O acionamento servo de terceira gera��o 
oferece emiss�es de ru�do ainda menores em 
compara��o com o design anterior. Redu��o 
de ru�do do sistema em cerca de 20%.

Menos Ru�do

Sistema Servo de Terceira Gera��o Standard

Estabilizando automaticamente os picos de 
energia por at� 5 minutos, esse sistema oferece 
grande estabilidade operacional, mesmo com 
energia principal flutuante.

Pot�ncia Aprimorada

A redu��o do tempo de resposta do sistema mel-

hora o tempo de rea��o e o mais alto desempen-

ho operacional.

Tempo de Resposta Mais R�pido

Esse eficiente sistema de bomba servo garante as 

menores temperaturas de �leo poss�veis, 

aumentando ainda mais a efici�ncia operacional.

Economia de Energia

Gr�fico de ru�do m�dio

S�rie DM S�rie HII

Press�o de �leo fornecida Press�o de �leo de retorno

39 Ajuste da velocidade de rota��o (rpm) 40 Ajuste da velocidade de rota��o (rpm)

P
ot

�n
ci
a
 m

�d
ia
 (k

W
)

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.
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Sistema de Controle El�trico 
de Padr�o Internacional

Design de alto nível em conformidade com os padrões de segurança mundiais.

O sistema de controle HII apresenta interfaces padronizadas 

que oferecem grande flexibilidade na escolha de perif�ricos. 

Integra��o da c�lu�a facilitada.

Integra��o de C�lulas

Alarmes de pr�-aviso autom�ticos para n�veis de fluido 

(�leo hidr�ulico/lubrificante) e temperaturas do �leo 

hidr�ulico garantem uma opera��o est�vel e altamente 

produtiva dos equipamentos YIZUMI.

Alertas de Temperatura

O painel de opera��o integrado � f�cil de usar e 

economiza tempo para o operador e para os 

engenheiros do processo de fundi��o.

Novo Painel de Opera��o Integrado 
com IHM

O layout e a estrutura otimizados da nossa IHM 
aumentam a flexibilidade no gerenciamento 
das fun��es da m�quina por meio de uma 
grande tela sens�vel ao toque.

Fun��es de manuten��o intuitivas e f�ceis de 
entender, como dicas de manuten��o, 
mensagens de alarme abrangentes e 
orienta��o de opera��o, aumentam a 
efici�ncia operacional.

As fun��es rec�m aprimoradas incluem ainda o 
preenchimento f�cil da 1� fase, o 
pr�-aquecimento do molde e a detec��o de 
atrito do �mbolo.

IHM Otimizado

Cada puxada de n�cleo pode ser 

usada/programada como um pino de 

compress�o externo. A programa��o 

conveniente e flex�vel permite a aplica��o 

precisa dos movimentos do pino de compress�o 

para eliminar poss�veis porosidades de 

contra��o em �reas com paredes espessas.

Fun��o de Compress�o com Extrator 
de N�cleo

O movimento dos puxadores de n�cleo foi 
controlado pela unidade de pulveriza��o 
durante o processo de pulveriza��o.

Com essa fun��o, todas as placas podem se 
mover para dentro/fora de acordo com o 
programa pr�-selecionado no controle do 
pulverizador. Isso garante que o molde esteja 
completamente limpo ap�s a pulveriza��o e 
sopro, pronto para o pr�ximo ciclo.

Movimento das placas controlado 
pelo pulverizador

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.
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Sistema de Controle El�trico 
de Padr�o Internacional

Design de alto n�vel em conformidade com os padr�es de seguran�a mundiais.

Centro de Pesquisa para Inje��o 
sob Press�o e Moldagem de Metais

Centro de Pesquisa de Fundi��o Sob Press�o e Moldagem de Metais da Yizumi

C�lula de inje��o sob Press�o de 3500T do Centro de Pesquisa Yizumi

A f�brica da Yizumi em Gaoli estabeleceu um Centro de Pesquisa para inje��o sob Press�o e Moldagem de 

Metais com uma m�quina de 3500T bem equipada. A c�lula � equipada com um forno de dosagem de liga de 

alum�nio, incluindo tratamento de fus�o com plugues porosos, uma unidade de alto v�cuo, um conjunto completo 

de unidades termorreguladoras de molde (resfriamento a jato, controlador de temperatura de matriz, por 

exemplo) e um conjunto completo de unidades de automa��o de rob�s. Essa infraestrutura permite que o Centro 

de Pesquisa de inje��o sob Press�o e Moldagem de Metais da Yizumi atenda �s demandas de produ��o de 

v�rias pe�as fundidas de grande porte, bem como de pe�as fundidas estruturais.

A Yizumi criou um ambiente de produ��o real para o cliente e pode explorar, junto com ele, os principais requisitos 

do processo de inje��o sob press�o. Nosso objetivo � proporcionar uma experi�ncia de equipamento melhor e 

mais satisfat�ria. A Yizumi est� trabalhando para se tornar o fornecedor de solu��es mais econ�mico no campo 

da inje��o sob press�o.

Pulverizador

Carregador

Rob� para extra��o de pe�as

Dispositivo de resfriamento a ar

Dispositivo de resfriamento de �gua

Dispositivo de descarga pneum�tica

 

Forno de dosagem

Dispositivo de serra servo

Cerca de seguran�a

Esteira

M�quina de v�cuo

O monitoramento da consist�ncia do processo de 

fundi��o em tempo real permite uma alta 

transpar�ncia do processo para monitorar a 

qualidade do produto, etapa por etapa.

Monitoramento Eficiente do Processo

A otimiza��o do processo resulta em uma curva de 

inje��o mestre que pode ser registrada e usada 

como uma curva de refer�ncia de “boa qualidade”. 

As curvas de inje��o subsequentes est�o sendo 

comparadas com a curva principal, acrescentando 

um monitoramento de qualidade adicional de f�cil 

leitura para o engenheiro de processos.

Fun��o da Curva Mestre

Atrav�s da adapta��o das curvas, o status 

operacional do sistema de inje��o pode ser 

monitorado de forma intuitiva para garantir a 

consist�ncia do produto.

As curvas de inje��o de alta precis�o 
s�o exibidas em tempo real

Controlador de 
temperatura de molde

Dispositivo de mistura e alimenta��o 
de agente desmoldante

Dispositivo de alimenta��o do 
revestimento do cilindro

Dispositivo rob�tico de polimento 
e rebarba��o

Forno de fus�o e reten��o

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.
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Sistema de Monitoramento de Condi��es 
YIZUMI (Yi-CMS) (Opcional)

A plataforma Yi-CMS � um complemento perfeito para as modernas m�quinas e c�lulas de fundi��o sob 

press�o da YIZUMI. Nosso Yi-CMS fornece todas as fun��es e a conectividade necess�rias para 

integrar totalmente as c�lulas da YIZUMI, bem como outras m�quinas, em um sistema de fabrica��o da 

Ind�stria 4.0.

Visualiza��o do status de execu��o em tempo real

C�lculo din�mico de m�tricas operacionais

Coleta de informa��es de alarmes em tempo real

Avisos oportunos de inatividade anormais

Monitoramento de M�quinas

Coleta de par�metros do processo em tempo real

Aviso oportuno de anomalias nos par�metros

Rastreamento de par�metros hist�ricos do processo

Controle de par�metros do processo com SPC

Monitoramento de Processos

Monitoramento do progresso da produ��o

An�lise estat�stica de qualidade

Estat�sticas de produ��o por hora

Alerta de exce��es de KPI

Estat�sticas de Produ��o
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YiCMS

SRM

Kanban Eletr�nico

IOT Pro IOT Pro IOT Pro

PC APP

ESB/API CRM

Solu��o de c�lula de fundi��o sob press�o

Integra��o eficiente de c�lulas com base em interfaces padronizadas

O conceito de integra��o de c�lula inteligente da YIZUMI permite grande flexibilidade na escolha de unidades 

perif�ricas. 

Os servi�os de engenharia incluem m�quina de fundi��o sob press�o, perif�ricos, processos de p�s-fundi��o, 

linhas de energia codificadas por cores, bem como conceitos completos de seguran�a, tudo em uma solu��o 

profissional com curto prazo de entrega.

As interfaces padronizadas permitem a configura��o de c�lulas eficientes de fundi��o sob press�o.

Com uma grande variedade de unidades perif�ricas de acordo com as prefer�ncias do cliente.

As solu��es incluem concha, pulverizador e extrator totalmente integrados ou o uso de qualquer marca de 
perif�rico.

A Equipe de Servi�os T�cnicos da YIZUMI encontrar� a melhor solu��o para cada cliente.

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.
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Observa��o:  A empresa tem o direito de fazer qualquer melhoria no produto ou altera��o nas especifica��es sem aviso pr�vio. 

                           Todas as fotos de produtos mostradas no cat�logo s�o apenas para refer�ncia futura.

Dados T�cnicos

UNIDADE

UNIDADE DE FECHAMENTO

UNIDADE DE INJE��O

ITENS

For�a de fechamento

Curso de fechamento do molde

Espa�o entre colunas

Altura da Molde (M�n.-M�x.)

For�a de Extrator

Curso do Extrator

For�a de Inje��o

Curso de Inje��o

Di�metro do pist�o

Peso da inje��o (Alum�nio)

Press�o de inje��o (intensificado)

�rea injetada

�rea m�xima injetada (40MPa)

Posi��o de inje��o

Penetra��o do �mbolo

Di�metro do Flange de Fundi��o

Protrus�o do Flange de Fundi��o

kN

mm

mm

mm

kN

mm

kN

mm

mm

kg

MPa

cm�

cm�

mm

mm

mm

mm

kW

kW

MPa

L

mm

1800

380

460×460

200-600

105

90

280

350

50,60

1.2,1.8

142,99

125,180

450

0,-140

130

110

10

15

22

16

450

6050×1900×2600

3000

460

570×570

250-700

150

110

330

410

50,60,70

1.5,2.1,2.9

168,116,85

178,255,349

750

0,-125

155

120

15

22

31.4

16

600

6550×1990×2650

4000

550

650×650

300-750

180

130

410

510

60,70,80

2.7,3.6,4.8

145,106,81

275,375,490

1000

0,-175

210

130

15

30

31.4

16

800

7350×2090×2750

5000

580

750×750

350-850

240

140

480

580

70,80,90

4.1,5.4,6.9

124,95,75

400,523,662

1250

0,-220

250

150

15

37

56.5

16

1000

7800×2280×2900

6500

670

780×780

350-900

300

150

600

650

70,80,90

4.6,6.1,7.7

155,119,94

415,544,688

1625

0,-250

280

165

15

37

56.5

16

1000

8300×2300×2910

8000

760

930×930

400-950

360

180

700

760

80,90,100

7.1,9.0,11.1

139,110,89

574,725,897

2000

0,-250

300

200

20

45

66.3

16

1200

9150×2500×3000

DM180HII DM300HII DM400HII DM500HII DM650HII DM700HII DM800HII DM900HII

9000

760

960×960

400-950

360

180

775

760

80,90,100

7.1,9.0,11.1

154,121,98

583,738,910

2250

0,-250

300

200

20

45

66.3

16

1350

9200×2550×3100

OUTROS

Capacidade do motor

Capacidade do Motor (SM)

Press�o de Trabalho

Capacidade do Tanque de 
leo Hidr�ulico

Dimens�es da M�quina (C×L×A)

7000

670

850×850

350-900

300

150

600

650

70,80,90

4.6,6.1,7.7

155,119,94

448,586,742

1750

0,-250

280

165

15

37

56.5

16

1000

8300×2300×2950

* Os dados acima s�o crit�rios de refer�ncia para os testes de f�brica.



Sistema de controle PLC

Tela HD, sens�vel ao toque, de 10"

Sistema El�trico

Controle manual

Sensor de proximidade

Controle de curso - fita magn�tica

Tecnologia inteligente de curva de PPS

Libera��o de press�o do acumulador : manual

Yi-CastMaster

Sistema de Inje��o

Sistema de motor padr�o
Sistema do motor servo

Sistema Hidr�ulico

0620

Desenhos da placa

DM300HII

DM400HII

DM180HII

Caracter�sticas Padr�o e Opcionais

ITENS

Cor padr�o da m�quina*

Porta de seguran�a manual - esquerda

Porta de seguran�a manual - direita

Porta de seguran�a el�trica - esquerda

Porta de seguran�a el�trica - direita

Controle de curso - transdutor linear

Sistema DDC

Ajuste de altura do molde - manual

Indicador de for�a de travamento

Extra��o hidr�ulica da coluna

Radial na placa m�vel - 1 conjunto

Radial na placa m�vel - 2 conjuntos

Radial na placa fixa - 1 conjunto

Radial na placa fixa - 2 conjuntos

Fun��o de compress�o para o puxador de n�cleo 

Controle de curso do ejetor - fita magn�tica

Indicador de temperatura do �leo

Alarme de temperatura el�trica do �leo

Alarme de n�vel el�trico do �leo

Lubrificador de �mbolo

Geral

Unidade de Fixa��o

Sistema de extra��o

Outros

● Recurso padr�o   ○Recurso opcional*RAL 7021，RAL 2010，RAL 9003，RAL 120 70 75

DM180HII
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DM300HII DM400HII DM500HII DM650HII DM800HII
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DM700HII DM900HII

Onde estiver marcado com       , o 
operador pode colocar a haste de 
tra��o/empurr�o do extrator pela 
frente ou por tr�s da placa do 
extrator. Monte o empurrador do 
extrator e a haste de tra��o 
simetricamente.

Onde estiver marcado com       , o 
operador pode colocar a haste de 
tra��o/empurr�o do extrator pela 
frente ou por tr�s da placa do 
extrator. Monte o empurrador do 
extrator e a haste de tra��o 
simetricamente.

Onde estiver marcado com       , o 
operador pode colocar a haste de 
tra��o/empurr�o do extrator pela 
frente ou por tr�s da placa do 
extrator. Monte o empurrador do 
extrator e a haste de tra��o 
simetricamente.

�rea real m�nima de contato do molde  

Curso do molde

Curso 
do extrator

Altura m�xima do molde
Altura m�nima do molde

�rea de contato de seguran�a entre molde 
e placa - �rea m�nima de contato do molde

�rea real m�nima de contato do molde  

Curso do molde

Curso 
do extrator

Altura m�xima do molde
Altura m�nima do molde

�rea de contato de seguran�a entre molde 
e placa - �rea m�nima de contato do molde

�rea real m�nima de contato do molde  

Curso do molde

Curso 
do extrator

Altura m�xima do molde
Altura m�nima do molde

�rea de contato de seguran�a entre molde 
e placa - �rea m�nima de contato do molde

Cobertura de seguran�a da articula��o 
(esquerda + direita + superior)

Cobertura de seguran�a da inje��o
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0622

DM800HII

DM900HII

DM500HII

DM650HII

Desenhos da placa

Onde estiver marcado com       , o operador pode colocar a haste de tra��o/empurr�o 
do extrator pela frente ou por tr�s da placa do extrator. Monte o empurrador do extrator 
e a haste de tra��o simetricamente.

Onde estiver marcado com       , o operador pode colocar a haste de tra��o/empurr�o 
do extrator pela frente ou por tr�s da placa do extrator. Monte o empurrador do extrator 
e a haste de tra��o simetricamente.

Onde estiver marcado com       , o operador pode colocar a haste de tra��o/empurr�o 
do extrator pela frente ou por tr�s da placa do extrator. Monte o empurrador do extrator 
e a haste de tra��o simetricamente.

Onde estiver marcado com       , o operador pode colocar a haste de tra��o/empurr�o 
do extrator pela frente ou por tr�s da placa do extrator. Monte o empurrador do extrator 
e a haste de tra��o simetricamente.

�rea real m�nima de contato do molde  

Curso do molde

Curso 
do extrator

Altura m�xima do molde

Altura m�nima do molde

�rea de contato de seguran�a entre molde 
e placa - �rea m�nima de contato do molde

�rea real m�nima de contato do molde  

Curso do molde

Curso 
do extrator

Altura m�xima do molde

Altura m�nima do molde

�rea de contato de seguran�a entre molde 
e placa - �rea m�nima de contato do molde

�rea real m�nima de contato do molde  

Curso do molde

Curso 
do extrator

Altura m�xima do molde

Altura m�nima do molde

�rea de contato de seguran�a entre molde 
e placa - �rea m�nima de contato do molde

�rea real m�nima de contato do molde  

Curso do molde

Curso 
do extrator

Altura m�xima do molde

Altura m�nima do molde

�rea de contato de seguran�a entre molde 
e placa - �rea m�nima de contato do molde


