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DETALHES DO PRODUTO

Sobre a série FF

| Contexto do desenvolvimento

Atualizagdo da industria e do produto

Embora a atualizagdo industrial na China exija
equipamentos de alta qualidade, alta preciséo e
alta eficiéncia, os usudrios finais exigem produtos
com maior qualidade, melhor aparéncia e mais
confiabilidade.

Forte base de clientes

Com o entendimento profundo dos pontos
problemdticos e da demanda dos clientes, que com
base em dezenas de milhares de clientes ao longo
do tempo, montamos uma equipe profissional para
desenvolver mdquinas de moldagem por injeg&o
elétrica mais econémicas.

| Proposigdo de valor principal

Os tempos exigem alternativas
fabricadas no mercado interno.

Engquanto os produtos japoneses dominam o
mercado atualmente, os clientes desejam ter
alternativas fabricadas internamente as
importagdes para obter um suporte abrangente
mais rapido e o melhor custo-beneficio.

Automagdo e intelectualizagdo s@o as tendéncias

As crescentes demandas de automagdo industrial e
intelectualizag@o exigem melhores produtos para
aumentar o valor do cliente. YIZUMI responde a essa
necessidade com a nova geragdo de mdquinas de
moldagem por injegdo elétrica da série FF.

A YIZUMI estd comprometida em desenvolver um produto que atenda aos padrées de tecnologia e qualidade
das maquinas de moldagem por injegdo elétricas japonesas, fornega experiéncias mais econdmicas e
atenda melhor as expectativas de retorno do investimento dos clientes.

Atualizacdo de modelos convencionais

Atualizar para um nivel que possui requisitos mais
altos do que as mdquinas convencionais e permite
que os clientes realizem faciimente a automagdo e a
intelectualizagéo, melhorando a consisténcia e a
eficiéncia da qualidade.

| Fatores criticos de sucesso

Garantido pela forga geral de YIZUMI

YIZUM possui a poderosa capacidade de
desenvolvimento de HW / SW, equipes competentes
de P&D e um rigoroso sistema de controle de
qualidade.

Conhecimento industrial profundo e colaboragdo

Com anos de conhecimento acumulado em projetos
de maquinas, a YIZUMI estd comprometida em criar
as mdaqguinas de moldagem por injegdo elétrica que
atendem ds necessidades de produtos de nossos
clientes através da colaboragdo com equipes de
especialistas internacionais de alto nivel.

Atualize para atender aos requisitos do aplicativo

Comparada aos modelos convencionais, a nova
série elétrica de mdqguinas de moldagem por injeg&o
aprimora o desempenho em todos os aspectos
para atender aos requisitos otimizados (por
exemplo, espessura, precisdo e complexidade) dos
elementos principais dos produtos.

Garantia avangada do processo de desenvolvimento
integrado de projetos (IPD)

O rigoroso e abrangente processo de DPI
estabelecido com base no entendimento profundo
das necessidades e dos pontos problemdticos do
cliente garante um alto grau de satisfagdo do
cliente.
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Mdaquina de moldagem por injegdo elétrica série FF

Trés principois propostos de valor para o cliente: A YIZUMI estd comprometida em desenvolver um produto que atenda aos padrdes de tecnologia e
qualidade das mdquinas de moldagem por injeg&o elétricas japonesas, fornega experiéncias mais
Estabildad Eficiane flexibiidad Aut 5 intelectual 5 econdmicas e atenda melhor as expectativas de retorno do investimento dos clientes. Atualizando
il isG iciencia e flexibilidade utomagdo e intelectualizag&o
stailidade e precisao “ < para um nivel que possui requisitos mais altos do que as mdquinas convencionais e permite que os

clientes realizem facilmente a automagdo e a intelectualizag&o, melhorando a consisténcia e a
eficiéncia da qualidade.

Melhoria de desempenho em todos os aspectos em comparagdo com modelos convencionais

para atender aos requisitos otimizados (por exemplo, espessura, precisdo e complexidade) dos

elementos principais mais estritos dos produtos.

o Repetibilidade da forga
< de fechamento < 0.3%
o ©

Paralelismo da placa Yizumi 8 I = ; ioeoo MO MSES
< (com carga) < 0.05mm | : S ——

H

Repetibilidade das posigées
de abertura / fechamento
® do molde + 0.03 mm

Precisdo estatica da Variag&o de detecgdo Repetibilidade da presséao Repetibilidade da
temperatura + 0.5 °C de refluxo £ 0.1 mm de retorno + 1bar injecdo < 0,05mm

Os dados acima s@o derivados dos resultados do laboratério de YIZUMI e sGo apenas para sua referéncia;



Estabilidade e precisdo:

| Alta estabilidade da tecnologia
livre de barra de ligag&o (TBF)

As barras de ligagdo sem contato permitem a abertura /
fechamento rdpido e estdvel do molde e reduzem
significativamente o consumo de energia, ndo causando
poluigéo no ambiente de trabalho;

Sistema de lubrificacdo totalmente automdtico

Enquanto a graxa lubrificante funciona como o sangue
da mdéquina de moldagem por injegdio, o sistema de
lubrificagdo totalmente automatico e livre de ma-
nutengdo garante a estabilidade operacional da
madquina a longo prazo;

Eficiéncia e flexibilidade:

| Dobrar a velocidade de injeg&o

Comparado as mdquinas convencionais, dobrar a
velocidade da injeg&o faz mais do que diminuir o tempo
de injeg&o. Traz mais possibilidades ao design do
produto e permite que os clientes desfrutem de maior
flexibilidade em termos de espessura da parede,
tamanho do canal e precisdo das pegas moldadas;

Sincronizagd@o multieixos

Como a abertura / fechamento do molde, ainjegdo, a
plastificag&o e a ejegdo s@o acionadas por motores
separados, a fécil sincronizag&o dos processos reduz o
tempo de ciclo da produgdo;

| Estac@o de bomba hidrdulica embutida

Apoie uma variedade de processos de moldagem com
grande flexibilidade e eficiéncia;

Unidade de fechamento altamente estavel

Velocidade de abertura / fechamento rdpida e constante
do molde. Repetibilidade das posi¢ées de abertura /
fechamento do molde + 0,03 mm

Design de alta rigidez da placa mével

Fornece boa rigidez e distribuigdo uniforme de forga com
paralelismo da placa <0,08mm, adequado para moldagem
por injeg&o com moldes de precisé@o

Trés principais propostas de valor para o cliente

| Tecnologia de sensor de alta precis&o

O uso dos principais sensores de posi¢do do mundo com
resolugdo de 2 milhdes de CPR oferece estabilidade
incrivel no controle de posig&o e velocidade;

| Tecnologia altamente estavel
de trés guias lineares (LGS)

Os suportes de guia linear de alta precisdio reduzem
significativamente o atrito da unidade de plastificagéo e
melhoram a estabilidade da presséo de plastificagéo e
injegdio, resultando em qualidade estével do produto.
Enquanto isso, o guia linear reduz efetivamente o
consumo de energia e aprimora a suavidade da abertura
/ fechamento do molde;

| Aumente a velocidade de abertura
e fechamento do molde em 50%

O ciclo seco tem uma grande importéncia para os
clientes, pois o ciclo seco mais rdpido resulta em maior
produtividade;

| A velocidade de plastificagao
aumenta significativamente

O aumento da velocidade de plastificag&o reduz o tempo
de ciclo, proporcionando maior estabilidade de produgdo

| Economia de energia

Os servomotores e a transmissdo de alta eficiéncia
garantem o bom aproveitamento da energia do equipa-
mento. Em comparagdo com as mdqguinas de moldagem
por injeg&o comuns, pode economizar energia em
30-50% (varia de acordo com as condicdes de trabalho);

Computador KEBA2000 europeu

O poderoso sistema & fdcil de operar e ideal para solugdes
de alto desempenho para mdquinas de moldagem por

injegdo elétrica

Excelente estabilidade de injegdo

Controle mais preciso para uma precisdo de moldagem
mais estdvel e confidvel. A precisé@o da estabilidade da

pressd&o de injegdo e pressdo de retengdo estd em + 0.1Mpa

>

Automagcdo e intelectualizagcdo

Interface de automagdo otimizada para controle
centralizado de robd integrado, cémara quente e auxiliar;

Prote¢@o de molde SMART para garantir o uso seguro de
moldes de alto valor em um ambiente operacional ndo
tripulado;

A alta estabilidade e consisténcia dos parémetros do
processo da mdquina permitem uma operagdo
autdbnoma por um tempo prolongado;

O monitoramento e extragdo completos de dados
fornecem uma base sdlida para a intelectualizagdo;

Com a abertura precisa do molde e o fechamento e a
abertura completos do segundo molde, a automagd&o
do processo especial é totalmente garantida;
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» O sistema de triagem inteligente remove automatica-
mente as pegas defeituosas para garantir a qualidade
da produgdo;

» Combinado ao MES, o Controle Estatistico de Processo
Inteligente (CEP) cjuda a obter automagdo e informagao.

» Sistema gerenciamento inteligente da forga de fixagdo
(SCFM)

» Controle de Injegdo Inteligente (SIC)

» Sistema integrado de gerenciamento de fabrica com
Yi CMS + YIMES

% Os dados acima séo derivados dos resultados do laboratério de YIZUMI e sGo apenas para sua referéncia;



Unidade de fechamento

Design de alta rigidez da placa moével

Alta estabilidade da tecnologia TBF

A unidade de fechamento adota a tecnologia
TBF (barra de fixagdo livre) para facil oper-
a¢do e manutengdo

Projeto em movimento de trilho linear
para abertura / fechamento de molde

A precis&o direcional atinge 0,02 mm

Velocidade de abertura / fechamento rdpida

Oferecem grande rigidez e distribui¢&o uniforme de
forca

Adequado para moldagem por injegdo com
moldes de precis&o

Alta repetibilidade da posi¢&o final de molde aberto

Paralelismo da placa (com carga) < 0.05mm (FF90-240)
Paralelismo do cilindro (com carga) < 0,08mm (FF300-380)

Ciclo de secagem mais rapido

Projeto de ejegdo paralela de cilindro duplo

Aplicagdo uniforme de forga para liberagdo do molde

A ejecgdo acionada por servomotor é opcional

Pode alcangar fungdes como vdrios modos de ejegdo
sincronizada e retragdo do ejetor, corte de porta dentro
do molde, etc.

Precisd@o da posi¢&o de ejegdo de até 0,2 mm,

propicia & precisdo e repetibilidade do produto.

Recurso exclusivo de protegdo de molde "SMART"

Motion protect mold

Mantenha a drea do molde limpa para evitar a e constante do molde. Repetibilidade das
contaminagdo do produto posigdes de abertura / fechamento do molde e B2
* ’ . A~ . . 16040 80
+0,03mm Pode detectar obstdculos e resisténcia muito pequenos 1om [ ‘ s Freeeanl
—_——— ]
_ 6120 1 I L 40
Reduza a extens&o dos danos do molde quando houver - 1180 2
objetos estranhos na cavidade do molde ou ocorrer uma -3000 o
operagdo defeituosa s B =5 ez an [T
Mold position
Deactivate ” Teach |] Show Ref H Show Tube I] Zoom ‘
Mold position | 0.00)mm | Toggle lever pos [ 000|mm ‘
Mold protection setting Mold protection tolerance
Protect from-to { '50-09” l~84|mm Relative tolerance [ 29'%
Mold protect retry coun ( o) Pos tolerance |_1.00}mm
Open after protect _J Use last eycle _J




Unidade de injegdo

O design integrado aprimora a rigidez geral da unidade de injeg&o

Sem atrito desnecessdrio. Avango e retrocesso rdpidos

Fechar-se

Heating zones

33 33 3%

as01 farsallasaffaes ke o

- 110.0] 275.0) 2750 2700) ¢

Tolhigh | 20.0) 200/ 200/ 20.0) €

Boion | 100] mo] mefl wslce
oupit | 378|400 1248) A7) w

Hopper

Auto heating
Cool pravent time 15| 15)min | Auto switch off heating
standby temperature |__280)°c | Auto switch off motor

Keep warm W Auto switch standy time

Optimize noxzle heating _* _| Auto switch off time
Group heating J

L} 30 min
30 min

e dl-s

i}

E—bMdﬁ@@E&l&:&At—

Interval 0.002 = Duration 3.000 s

[mmds] =
1400 160
1500, ()

™o 50
0 an
120 S - - I 120
() — T
-znolf o
0 06 12 18 24 3
Ei s
Setinject velocity __ | Setinject pressure || screw position
05.0 mms (0.2643) | 170,0 WP (0.964 3) 22.08 mm (0364 5)
| het.Inject pressure | Torque In percent
68,7 ML (0364 3) =71 % (0.364 3)
Deactivate . Setup . Zoom e View s Tol band 4. File

Normas DIN para tamanho de unidade de cilindro,
precis@o de processamento, acabamento de superficie

e selecdo de material

Aumentar a repetibilidade da injeg&o

Desvio estdtico: + 0,5 °

Fornega controle mais preciso para moldagem mais

estavel, confidvel e precisa.

A precisdo da estabilidade da presséo de injegéo e

pressdo de retengdo estd em + 0.1Mpa.



Sistema de controle elétrico

Usando o controlador KEBA2000 europeu

O poderoso sistema & fdcil de operar e ideal para
solugdes de alto desempenho para méquinas de
moldagem por injegdo elétrica

Tela téetil a cores HD de 15 polegadas com esquema
de tela nitido e limpo

Recursos de controle de qualidade de processo
padréo (PDP) e controle estatistico de processo (CEP)

Funcdo de classificag@o automdatica

Osciloscépio com fungdio de exibigdo de grdfico para

registrar a curva de alterag&o dos dados do processo

Operagdo e controle remoto centralizado (em rede)
em tempo real

Os médulos de expansdo de 1/O flexiveis permitem a
integragdo de mais recursos, conforme necessdario, e
sdo programaveis

Tecnologia exclusiva de
servo controle direto (SDC)

Algoritmo de processo desenvolvido independente-
mente por YIZUMI para o servoconversor

Quatro servomotores controlam inje¢&o, plastifi-
cagdo, fixagdo e ejegdo de forma independente,
permitindo feedback mais rdpido, controle mais &gl
e maior precisdo de controle

Controle mais preciso da velocidade, posigdo e
pressdo para atender dos requisitos de equipamen-
tos de precisdo

|
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Sistemas avangados de HW e SW para dar
suporte & industria 4.0

Ciclo de verificagdo de Tms

16 niveis de gerenciamento de acesso do usudrio
para garantir a seguranga dos dados

Controlador |_EtherCAT
doMM i

Fonte de
alimentag&o
da unidade
High-BUS
Unidade de
Unidade Unidade de Unidade de
fechamento sjetor plastificagao injecao

=R{RCR{NERINE

2] % G ]
@ & @ @

Rodapé todo em metal para a
unidade de controle elétrica

Placa de montagem galvanizada
para melhor refrigeragdo e capaci-
dade antiparasitaria

Layout de fiagdo padronizado

Fiag&o pura e layout de interface
padronizado para facil operagdo

Seleg¢des de unidades de injegdo modulares

A unidade de injegdo modular permite uma combinagao flexivel com
vdrias opgdes para atender rapidamente a vdrias necessidades da aplicagdo:

Forga de aperto 90T ~ 1380T.
13 modos de fixagdo

Cada modo de fixagdo tem a opgdio de selecionar
diferentes unidades de injegdo e 9 tipos de unidades de cilindro

13 configuragdes da unidade de inje¢do. Velocidades de injegdio da tampa de 160/200/300/350 (mm / s)

Os parafusos variam ©22 ~ ®116mm

Unidade de
injeqao
& U170 | 1U200 | IU320 | U430 | 1U670 | IU930 |IU1350 |1U1930 (1U2700 |IU3700 |IU4800( 1U6800(|IU2000

FF90 22,2630 26,3035

26,30,35 30,3540 35,40,43
30,3540 354043 40,4853
3540,43 40,4853 48,5360
40,4853 485360 53,6068
485360 53,6068 60,6876
536068 606876 687684
60,6876 687634 76,8492
53,6068 606876 68,7684 768492
60,6876 687634 76,8492 8492100

68,76,84 76,8492 8492100 92,100,108

FF1080 76,84,92 8492100 92,100,108 100,108,116
FF1380 76,84,92 8492100 92,100,108 100,108,116

Eletrodomésticos

Consumiveis médicos

Produtos 3C Partes automotivas
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Especificagdes do FF90

FF90

Unidade de fechamento

Forca de aperto kN 900

T Shamana da hoide | MM 320
Esolﬁr)r%gsoﬂigtsre mm 420420
Espessura do molde| mm 150-410
Curso do ejetor mm 80
Forga do ejetor kN 226
NUmero de ejetores 5

Unidade de injegdo

Dimensées da maquina

Modelo de unidade de inje¢io IU170 / 1U170h IU200 / 1U200h
Especificagdo internacional 165 198

A B C A B C
Didmetro darosca | mm 22 26 30 26 30 35
Relac@o L/Ddaroscal - 22 22 22 22 22 20
Curso da rosca mm 15 140
Relagdo curso-furo| - 5.23 4.42 3.83 5.4 4.7 4.0
Volume dainjeg@o | cm? 44 61 81 74 99 135
Peso dainje¢@o (PS)| g 40 56 75 68 91 124
Presséo de inje¢do | MPa 377 270 203 266 200 147
Pressdo de retengdo| MPa 302 216 162 213 160 18
\ng'?ncié‘i%%e mm/s 200/350 200/350
Taxa de injeg&o a/s 70 98 130 98 130 177
Velocidode darosca rem 400 400
Forgade contato dobico| kN 20 20
Poténcia de aquecimento| kW 49 5.9 7.5 59 75 79
Poténcia totall kW 35.5/36.7 35.5/37.9
Crrente total A 59.9/61.9 60/64

Unidade Geral

Ciclo seco S 1.44

Motpr da bomba KW 10

de dleo

Press@o madx.

do sistema Mpa 10

Fluxo do sistema L/min 50

Capacidade do

tangque de dleo L 106

Peso da maquina kg 4030 4040

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.

A
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F
Modelo | A (Parafuso A/B/C) | B (Parafuso A/B/C)| C D E F
U170 4053/4148/4254 626/721/827
1262 | 1772 | 4185 | 4580
1U200 4148/4254/4313 721/827/886
Dimensdes da placa
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Especificagdes do FF120

FF120

Unidade de fechamento

For¢a de aperto kN 1200
TSR 88 roide | 370
Esolﬁr)r%gsoﬂigtsre mm 480x480
Espessura do molde| mm 150-480
Curso do ejetor mm 100
Forga do ejetor kN 40
NUmero de ejetores 5

Unidade de injegdo

Modelo de unidade de injegdio 1U200 / 1U200h IU320 / 1U320h IU430 / 1U430h
Especificagdo internacional 198 318 428

A B C A B C A B C
Didmetro darosca | mm 26 30 35 30 35 40 35 40 43
Relac@o L/Ddaroscal - 22 22 20 24 20 20 24 20 20
Curso da rosca mm 140 165 170
Relagdo curso-furo| - 5.4 4.7 4.0 5.5 4.7 4.1 49 4.3 4.0
Volume dainjeg@o | cm? 74 99 135 17 159 207 164 214 247
Peso dainje¢do (PS)| g 68 91 124 107 146 191 150 197 227
Pressdo de injegdo | MPa 266 200 147 272 200 153 261 200 173
Pressdo de retengcéo| MPa 213 160 118 218 160 123 209 160 138
gg'?n?;%ie mm/s 200/350 200/350 200/300
Taxa de injegdio g/s 98 130 177 130 177 231 177 231 267
Velocidode darosca rem 400 400 400
Forgade contato dobico| kN 20 30 40
Poténcia de aquecimento | kW 5.9 7.5 79 7.3 79 8.9
Poténcia totall kw 35.5/37.9 36.4/52.4 48/56.9
Crrente total A 60/64 61.4/88.4 81/96

Unidade Geral

Ciclo seco S 1.66

Motor da bomba

de dleo S E

Press@o madx.

do sistema Mpa 10

Fluxo do sistema L/min 50

Capacidade do

tangque de dleo L 106

Peso da maquina kg 4800 4940 5400

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.

Dimensées da maquina

A
2111 B C 280 714 685
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Modelo | A (Parafuso A/B/C)| B (Parafuso A/B/C) C D E F
U200 | 4375/4481/4540 721/827/886 1263 | 1820
U320 | 4735/4735/4810 866/866/941 1478 1892 4386 4821
U430 4853 1007 1455
Dimensdes da placa
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Especificagdes do FF160

FF160

Unidade de fechamento

Modelo de unidade de inje¢do

1U320 / 1U320h

For¢a de aperto kN 1600
T Shamane da hoide | MM 430
Esolﬁr)r%gsoﬂigtsre mm 530x530
Espessura do molde| mm 175-520
Curso do ejetor mm 125
Forga do ejetor kN 40
NUmero de ejetores 5

IU430 / 1U430h

U670 / 1U670h

Unidade de injegdo

Dimensées da maquina

Especificagdo internacional 318 428 668

A B C A B C A B C
Didmetro darosca | mm 30 85 40 85 40 43 40 48 53
RelacdoL/Ddaroscg - 24 20 20 24 20 20 22.3 20 20
Curso da rosca mm 165 170 205
Relagdo curso-furo| - 55 4.7 4. 49 4.3 4.0 5.1 4.3 39
Volume dainjegéo | cm? n7z 159 207 164 214 247 258 371 452
Peso dainje¢do (PS)| g 107 146 191 150 197 227 237 341 416
Pressdo de injegdo | MPa 272 200 153 261 200 173 259 180 148
Pressdo de retengcéo| MPa 218 160 123 209 160 138 207 144 18
gg'?n?;i%ie mm/s 200/350 200/300 160/250
Taxa de injegdio g/s 130 177 231 177 231 267 185 266 325
Velocidode darosca rem 400 400 350
Forga de contato do bico| kN 30 40 40
Poténcia de aquecimento| kW 7.3 79 8.9 10.6 10.9 12.1
Poténcia totall kw 36.4/52.4 48/56.9 55.1/61
Crrente total A 61.4/88.4 81/96 93/103

Unidade Geral

Ciclo seco S 1.84

Motor da bomba

de dleo Y o

Press@o madx.

do sistema Mpa 10

Fluxo do sistema L/min 50

Capacidade do

tangue de dleo L 106

Peso da maquina kg 5850 6300 6380

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.
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Modelo | A (Parafuso A/B/C) | B (Parafuso A/B/C) C D E F
U320 | 4959/4959/5034 866/866/941 1478
1837 4575 5010
U430 5077 1007 1455
U670 5414/5414/5514 1106/1106/1206 1693 1824 4945 5380
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Especificagdes do FF200

FF200

Unidade de fechamento

Forca de aperto kN 2000
et 8l moie | M 480
Ei?%%oﬁ‘igge mm 580x580
Espessura do molde | mm 200-560
Curso do ejetor mm 125
Forga do ejetor kN 40
NUmero de ejetores 9

Unidade de injegdo

Dimensées da maquina

20

Modelo de unidade de injeg&o 1U430 / 1U430h IU670 / 1U670h U930
Especificagdo internacional 428 668 933
A B C A B C A B C

Diémetro darosca | mm 35 40 43 40 48 53 48 58 60
Relagdo L/D darosca - 24 20 20 22.3 20 20 22 20 20
Curso da rosca mm 170 205 235

Relagdo curso-furo - 49 4.3 4.0 5.1 4.3 3.9 49 4.4 39
Volume dainje¢éo | cm? 164 214 247 258 371 452 425 518 664
Peso dainje¢do (PS) g 150 197 227 237 341 416 391 477 on
Pressdo de injegdo | MPa 261 200 173 259 180 148 219 180 140
Pressdo de retengdo | MPa 209 160 138 207 144 118 176 144 112
\dfjﬁgj@%%e mm/s 200/300 160/250 160

Taxa de injegdo g/s 177 231 267 185 266 325 266 325 416
Velocidade da rosca rem 400 350 320

Forga de contatodobico | kN 40 40 60

Poténcia de agquecimento | kW 89 10.6 10.9 12.1 13.6 16.7
Poténcia total kw 48/56.9 55.1/61 68.1

Crrente total A 81/96 93/103 14.9

Unidade Geral

Ciclo seco S 2.04

Motor da bomba

de dleo Y 10

Press@o madx.

do sistema Mpa 16

Fluxo do sistemal L/min 50

Capacidade do

tanque de dleo L 106

Peso da mdquina kg 6730 6810 7450

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.

A
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1 2 |
0| |— |
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— [ |
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H
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E
F
Modelo| A (Parafuso A/B/C)| B (Parafuso A/B/C)| C D E F
U430 5322 1007 1455 1837
5115 5550
U670 | 5659/5659/5759 1106/1106/1206 1693 1907
U930 | 5949/5949/6093 1219/1219/1363 1870 2022 5415 | 5850
Dimensdes da placa
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Especificagdes do FF240

Dimensées da maquina

FF240
Unidade de fechamento

For¢a de aperto kN 2400
T Shamana dahoide | MM 530
i
Espessura do molde| mm 220-600
Curso do ejetor mm 150
Forga do ejetor kN 55.6
NUmero de ejetores 13
Modelo de unidade de injeg&o IU670 / 1U670h U930 1U1350
Especificagdo internacional 668 933 1349

A B C A B C A B C
Diémetro darosca | mm 40 48 53 48 5€ 60 53 60 68
Relac@oL/Ddaroscal - 22.3 20 20 22 20 20 22.6 20 20
Curso da rosca mm 205 235 265
Relagdo curso-furo| - 5.1 4.3 3.9 49 4.4 39 5.0 4.4 39
Volume dainjeg@o | cm? 258 371 452 425 518 664 585 749 962
Peso dainje¢do (PS)| g 237 341 416 391 477 611 538 689 885
Pressdo de injegdo | MPa 259 180 148 219 180 140 231 180 140
Pressdo de retengad MPa 207 144 118 176 144 12 185 144 112
gg'?n?;%ie mm/s 160/250 160 160
Taxa de injegdio als 185 266 325 266 325 416 325 416 535
Velocidode darosca em 350 320 300
Forga de contato dobicd kN 40 60 60
Poténcia de aquecimento| kW 10.6 10.9 12.1 13.6 16.7 16.4 18.8
Poténcia totall kw 55.1/61 68.1 729
Crrente total A 93/103 14.9 123
Ciclo seco S 2.36
g/lgtglreglo bomba KW 15
resstoner | po
Fluxo do sistema L/min 64
Copadaisde | L
Peso da maquina kg 9200 9840 10950

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.
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Modelo | A (Parafuso A/B/C) | B (Parafuso A/B/C) C D E F
U670 5924/5984/6084 1146/1106/1206 1693 1962
5705 6190
U930 6274/6274/6418 1219/1219/1363 1870 2075
1U1350 6799/6799/6959 1391/1391/1551 2223 2110 6335 | 6820
Dimensdes da placa
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Especificagées do FF300 Dimensdes da mdquina

FF300
Unidade de fechamento A
For¢a de aperto kN 3000 3100 B ‘ c 380 909 880
Ci de abert 0
eSS e e e | mm 610 I \ |-
Espaco entre I
boEros fixas mm 720%720 ”»»
Espessurado molde| mm 250-650 ™~ - - 1N _: — ‘
A
Curso do ejetor mm 150 RS 5 A
% 9 ©
Forga do ejetor kN 55.6 - |: |
(e
Numero de ejetores 13 ||_| o
o |-
. — £ 695_| 695
Unidade de injegdo L
Modelo de unidade de injeg&o IU930 1U1350 1U1930 F
Especificagdo internacional 933 1349 1928
A B C A B C A B C Modelo | A (Parafuso A/B/C) | B (Parafuso A/B/C) C D E F
1U930 6569/6569/6713 1219/1219/1363 1870 | 2125 | 6445 | 7010
Diémetro darosca | mm 48 53 60 53 60 68 60 68 76
U1350 7094/7094/7254 1391/1391/1551 2223 | 2160 | 6445 | 7010
Relagdo /D darosca - 22 20 20 22.6 20 20 22.6 20 20 1U1930 7085/7085/7260 1565/1565/1740 2040 | 2270 | 6445 | 7010
Curso da rosca mm 235 265 295
Relagdo curso-furo| - 49 4.4 3.9 5.0 4.4 39 49 4.3 39
Volume da injegéo | cm? 425 518 664 585 749 962 834 1071 1338 Dimensdes da p|CICCI
Peso dainje¢do (PS)| g 391 477 61 538 689 885 767 986 1231
Presséo de inje¢do | MPa 219 180 140 231 180 140 231 180 144 A-A T-slot A
Pressdo de retencéd MPa | 176 144 12 185 144 12 185 144 15 : 20
Velocidade
de injecd@o mm/s 160 160 160
Taxa de injegéo als 266 325 416 325 416 535 416 535 668
Velocidode darosca em 320 300 250 o o
¥ 3o
<]
Forga de contato dobicd kN 60 60 60 e ® _/ & 7‘8{ Jeldld
Poténeia de aqueciments| kW 13.6 16.7 16.4 18.8 222 235 7 P i I
o X RS
44-M20 — ——
Poténcia total kw 68.1 729 126.2 Zoode ohooa 810 250650
12-935 . “ . . W . @
el e s || e UJATBIC
Crrente total A 14.9 123 213 @100 ‘ ‘ ‘ AR R ATy
: 100 1350 | 235 [SR10
Unidade Geral 00 1930] * [@a5 [sri0
Q0
Ciclo seco s 25 320 050
Motor da bomba 970 700 32
de dleo Kw = | | i °
Press&o madx. o ||e 5 = ! =4
do sistema Mpa 175 o Ne ‘ . M Q
Fluxo do sistema | L/min 64 o |4 | o o
Capacidade do L 106 @ o] i @ 3
tangque de dleo 8-M 20T 40
Peso da maquina kg 11370 12480 12900

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.



Especificagdes do FF380

FF380

Unidade de fechamento

For¢a de aperto kN 3800
Curso de abertura

/ fechamento do molde | MM 710
Espaco entre

boFr)ros fixas il 820x820
Espessura do molde| mm 290-720
Curso do ejetor mm 200
Forga do ejetor kN 99
NUmero de ejetores 13

Unidade de injegdo

Dimensées da maquina

Modelo de unidade de injeg&o IU1350 1U1930 1U2700
Especificagdo internacional 1349 1928 2695

A B C A B C A B C
Diémetro darosca | mm 53 60 68 60 68 76 68 76 84
Relac@o L/Ddaroscal - 22.6 20 20 22.6 20 20 22.3 20 20
Curso da rosca mm 265 295 330
Relagdo curso-furo| - 5.0 4.4 3.9 49 4.3 39 49 4.3 39
Volume dainjeg@o | cm? 585 749 962 834 1071 1338 1198 1497 1829
Peso dainje¢do (PS)| g 538 689 885 767 986 1231 1103 1377 1682
Pressdo de injegdo | MPa 231 180 140 231 180 144 225 180 147
Pressdo de retengdd MPa 185 144 12 185 144 15 180 144 18
ggf;;gif mm/s 160 160 160
Taxa de injegdio als 325 416 535 416 535 668 535 668 816
Velocidode darosca rem 300 250 200
Forga de contato dobicd kN 60 60 100
Poténcia de aquecimento| kW 16.4 18.8 22.2 235 26.3 30.9
Poténcia total kW 729 126.2 133.9
Crrente total A 123 213 226

Unidade Geral

Ciclo seco S 2.8

Motor da bomba

de dleo S 20

Press@o madx.

do sistema Mpa 175

Fluxo do sistema L/min 126

Capacidade do

tangque de dleo L 189

Peso da maquina kg 16880 17300 18690

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.
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Modelo | A (Parafuso A/B/C)| B (Parafuso A/B/C) C D E F
1350 | 7574/7574/7734 1391/1391/1551 2223 2072
U1930 | 7565/7565/7740 1565/1565/1740 2040 7582 8169
2182
1U2700 | 8074/8074/8247 1769/1769/1942 2345
Dimensdes da placa
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Especificagdes do FF460 Dimensdes da mdquina

FF460
Unidade de fechamento A
3949 B C 470
For¢a de aperto kN 4600 1036__1036
Curso de abertura ﬂ g _
/ fechamento do molde | MM 810 N
]
Espaco entre '_'If /
boFr)ros fixas mm 0L © - ,fﬂ — %= 1
- 0 I
Espessura do molde| mm 330-810 8 g o " I - )
Curso do ejetor mm 200 § o | | | | T .]
| o ‘
Forga do ejetor kN 99 — — — — — — — + —
715] 715
Numero de ejetores 17 E ‘
Unidade de injegdo F
Modelo de unidade de injeg&o IU1930 1U2700 IU3700
Especificagdo internacional 1928 2695 3691
A B C A B C A B C Modelo | A (Parafuso A/B/C) | B (Parafuso A/B/C) C D E F
N IU1930 | 8024/8024/8199 | 1565/1565/1740 2040 2988 8041 8628
RrelE S Sflicee ] i) 60 o8 o o8 o 84 o 84 72 IU2700 | 8533/8533/8706 | 1769/1769/1942 | 2345
Relagdo /D darosca - 22.6 20 20 22.3 20 20 221 20 20 IU3700 | 8837/8837/8997 | 1953/1953/2113 2465 2364 8221 8808
Curso da rosca mm 295 330 370
Relagdo curso-furo| - 49 4.3 3.9 49 4.3 3.9 49 4.4 4.0
Volume da injegéio | cm? 834 1071 1338 1198 1497 1829 1678 2050 2460 Dimensdes da p|CICCI
Peso da inje¢do (PS) o] 767 986 1231 1103 1377 1682 1544 1886 2263
Presséo de inje¢do | MPa 231 180 144 225 180 147 220 180 150 A
50
Pressdo de retengad MPa 185 144 115 180 144 118 176 144 120
Velocidade g -
de injecd@o mm/s 160 160 160 L .
) : s l: g—
Taxa de injegéo als 416 535 668 535 668 816 668 816 979 .5 2 : Z : oj—f
5 ol o o Voooo S —
Velocidade darosca rom 250 200 180 88 o o T ole A S
V88 gteee v 3990 oy
Forgade contatodobicg kN 60 100 100 XT 7 Q;/ - 8 51 SERE
Poténcia de aquecimento| kW 22.2 285 26.3 30.9 33.1 36.1 60M20T40 /?f{ / o i
4955 = 810 330-810
Poténcia total kw 126.2 1339 153.4 Ea%a! 1lel|!]]=] [3°°2
12:035 & @ ‘ @ @ @
@ & o 3
Crrente total A 213 226 259 210 ‘ ; ‘ 1% 4/;0 @B3_5 S;io
100 27001, 24 [sris
Unidade Geral |.200_| 3700 24 [R5
400
Ciclo seco s 31 700 1120
— 840 R
Motor da bomba KW o5 1260 | ‘ | "~
de dleo NINERLEE ! =01 o
Zressao max. Mpa 175 . N \ —~. ?
o sistema ol N ‘ ol ol I 1
Fluxo do sistema | L/min 126 ° T i T ®
Capacidade do L 189 8-M 20 T40
tanque de dleo
Peso da maquina kg 21460 22860 23150

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.



Especificagdes do FF550

FF550

Unidade de fechamento

Forga de aperto kN 5500
SR 8 roige | 900
Ei‘?r%‘éoﬁ‘igge mm 970x970
Espessuradomolde | mm 400-900
Curso do ejetor mm 200
Forga do ejetor kN 155
NuUmero de ejetores 21

Unidade de injegdo

Modelo de unidade de inje¢do IU1350 1U1930 IU2700 IU3700
Especificagdo internacional 1349 1928 2695 3691

A B C A B C A B C A B ©
Didmetro darosca | mm 58 60 68 60 68 76 68 76 84 76 84 92
Relog@oL/Ddaroscal - 22.6 20 20 22.6 20 20 22.3 20 20 22.1 20 20
Curso da rosca mm 265 295 330 370
Relagdo curso-furo | - 5.0 4.4 39 49 4.3 39 49 4.3 39 49 4.4 4.0
Volume dainje¢éo | cm® | 585 749 962 834 1071 | 1338 198 | 1497 | 1829 1678 | 2050 | 2460
Pesodainjecdo (PS) | g 538 689 | 885 767 986 | 1231 103 | 1377 | 1682 | 1544 | 1886 | 2263
Pressdio de injegdo | MPa | 231 180 140 231 180 144 225 180 147 220 180 150
Pressdo de retengdo| MPa 185 144 112 185 144 115 180 144 18 176 144 120
gg'%?e‘?;%%e mm/s 160 160 160 160
Taxa de injeg&o als 325 416 535 416 535 | 668 535 668 816 668 816 979
Velocidade darosca rpm 300 250 200 180
Forga de contato do bico| kN 60 60 100 100
Poténcia de aguecimento| kW 16.4 18.8 222 235 26.3 30.9 GEHl 36.1
Poténcia total kw 729 126.2 133.9 153.4
Crrente total A 123 213 226 259

Unidade Geral

Ciclo seco S 3.46

Motor da bomba

de dleo S o4

Press@o madx.

do sistema Mpa 175

Fluxo do sistema L/min 168

Capacidade do

tanque de dleo - 190

Peso da mquina kg 25790 25890 26790 27390

# Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrées de teste de fabrica e sGo apenas para sua referéncia.

Dimensées da maquina
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E
F
Modelo | A (Parafuso A/B/C) | B (Parafuso A/B/C) C D E F
V1350 | 7975/7975/8095 1391/1391/151 1835 2178 8203 8715
IU1930 [8354/8354/8529 | 1565/1565/1740 | 2040
2288 8203 8715
1U2700 | 8864/8864/9037 | 1769/1769/1942 | 2345
IU3700 | 9167/9167/9327 | 1953/1953/2113 | 2465 2364 8671 9183
Dimensdes da placa
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Especificagdes do FF650

F

F650

Unidade de fechamento

Forca de aperto kN 6500
T hamee dahoide | mm 1000
Eiﬂ%‘é"ﬁ‘igére mm 1080x1080
Espessura do molde | mm 420-1000
Curso do ejetor mm 210
Forga do ejetor kN 220
NUmero de ejetores 21

Unidade de injegdo

Modelo de unidade de inje¢do IU1930 IU2700 IU3700 1U4800
Especificagdo internacional 1928 2695 3691 4800

A B C A B C A B C A B C
Didmetro darosca | mm 60 68 76 68 76 84 76 84 92 84 92 100
Relog@olL/Ddaroscal| - 22.6 20 20 22.3 20 20 22.1 20 20 219 22 21.6
Curso da rosca mm 295 330 370 400
Relagdo curso-furo - 49 4.3 39 49 4.3 39 49 4.4 4.0 4.8 4.3 4.0
Volume dainjegdo | cm? 834 1071 1338 198 1497 1829 1678 | 2050 | 2460 2217 2659 | 3142
Peso dainjegdo (PS) g 767 986 1231 103 1377 1682 1544 1886 2263 2039 | 2446 | 2890
Pressdo de injegdo | MPa 231 180 144 225 180 147 220 180 150 216 180 152
Pressdo de retengdo| MPa 185 144 115 180 144 n8 176 144 120 173 144 122
ggfﬁgﬁ%ﬁf mm/s 160 160 160 160
Taxa de injegdo a/s 416 535 668 535 668 816 668 816 979 816 979 156
Velocidade da rosca rem 250 200 180 150
Forga de contato dobico| kN 60 100 100 100
Poténcia de aquecimento | kW 22.2 285 26.3 30.9 33.1 36.1 375 41.2 45.0
Poténcia total kw 126.2 133.9 153.4 155.6
Crrente total A 213 226 259 262.7

Unidade Geral

Dimensées da maquina

32

Ciclo seco s 3.58

Motor da bomba

de dleo S ol

Press@o madx.

do sistema Mpa 175

Fluxo do sistema L/min 263

Capacidade do

tanque de dleo L 300

Peso da mquina kg 33420 34320 34620 35420

*# Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrées de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.
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825 | 825
Modelo | A (Parafuso A/B/C) | B (Parafuso A/B/C) C D E F
U1930 8951/8951/9126 1565/1565/1740 2040 5356
IU2700 | 9488/9488/9661 1769/1769/1942 2373 9143 9785
IU3700 | 9764/9764/9924 1953/1953/2113 2465 2432
1U4800 | 10219/10414/10569 | 2149/2344/2499 2724 2485 9743 10385
Dimensdes da placa
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Especificagdes do FF850

Dimensées da maquina

34

FF850
Unidade de fechamento
Forca de aperto kN 8500
Titehamanio 4o molde | MM 1200
Spoere [
Espessura do molde | mm 500-1100
Curso do ejetor mm 210
Forga do ejetor kN 230
NUmero de ejetores 21
Modelo de unidade de injegdo IU2700 IU3700 1U4800 1U6800
Especificagdo internacional 2695 3691 4800 6800
A B C A B C A B C A B C
Diémetro darosca | mm 68 76 84 76 84 92 84 92 100 92 100 108
Relacéo L/Ddarosca| - 22.3 20 20 22.1 20 20 219 22 21.6 21.7 22 215
Curso da rosca mm 330 370 400 480
Relagdo curso-furo | - 49 4.3 39 49 4.4 4.0 4.8 4.3 4.0 5.2 4.8 4.4
Volume dainjegdo | cm® 198 1497 1829 1678 | 2050 | 2460 2217 | 2659 3142 3191 3770 | 4397
Peso dainje¢do (PS) | g 1103 1377 1682 1544 | 1886 2263 2039 | 2446 | 2890 2936 | 3468 | 4045
Pressdo de injegdo | MPa 225 180 147 220 180 150 216 180 152 213 180 154
Pressdo de retengdo| MPa 180 144 18 176 144 120 173 144 122 170 144 123
\éi'%?;‘f;%%e mm/s 160 160 160 160
Taxa de injeg&o als 535 668 816 668 816 979 816 979 156 979 156 1348
Velocidode da rosca rem 200 180 150 150
Forga de contatodo bico| kN 100 100 100 120
Poténcia de aquecimento | kW 26.3 30.9 331 36.1 375 41.2 45.0 41.7 47.2 54.1
Poténcia total kW 1339 153.4 155.6 214.2
Crrente total A 226 259.0 262.7 361.6
Ciclo seco s 3.84
ggté))lggo bomba KW 51
resstome | wpa
Fluxo do sistema L/min 263
Copocidadedo | |
Peso da mquina kg 40710 41010 41510 43070

# Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrées de teste de fabrica e sGo apenas para sua referéncia.
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Especificagdes do FF1080

FF1080
Unidade de fechamento
Forca de aperto kN 10800
T ehamanio 4o molde | mm 1300
Spoasne | om
Espessura do molde | mm 500-1200
Curso do ejetor mm 210
Forga do ejetor kN 230
NUmero de ejetores 29
Modelo de unidade de injegéo IU3700 1U4800 1U6800 IU9000
Especificagdo internacional 3691 4800 6800 9000
A B C A B C A B C A B C
Didmetro darosca | mm 76 84 92 84 92 100 92 100 108 100 108 16
RelacdoL/Ddarosca| - 22.1 20 20 21.9 22 21.6 21.7 22 215 21.6 22 21.6
Curso da rosca mm 370 400 480 550
Relac¢do curso-furo - 49 4.4 4.0 4.8 4.3 4.0 52 4.8 4.4 5.5 5.1 4.7
Volume dainjegdo | cm? 1678 | 2050 | 2460 | 2217 | 2659 3142 3191 3770 | 4397 4320 | 5038 5813
Pesodainje¢céo (PS) | g 1544 1886 2263 | 2039 | 2446 | 2890 2936 | 3468 | 4045 3974 | 4635 | 5348
Pressdo de injegdo | MPa 220 180 150 216 180 152 213 180 154 210 180 156
Pressdo de retengdo| MPa 176 144 120 173 144 122 170 144 123 168 144 125
\éi'?n?;i%‘ie mm/s 160 160 160 160
Taxa de injegdio a/s 668 816 979 816 979 156 979 156 1348 156 1348 1556
Velocidode darosca rem 180 150 150 150
Forga de contato dobico| kN 100 100 120 120
Poténcia de oquecimento | kW 331 36.1 7.5 41.2 45.0 41.7 47.2 54.1 53.7 58.9 65.9
Poténcia total kW 153.4 155.6 214.2 306.1
Crrente total A 259.0 262.7 361.6 516.8
Ciclo seco s 4.42
Zlé)té)lreglo bomba KW 51
et | po
Fluxo do sistema L/min 263
tamoue dagies | L 300
Peso da mquina kg 55090 55590 57190 57990

% Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrdes de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.

Dimensées da maquina
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IU9000 | 12325/12553/12737 2510/2738/2922 3241 2602 | N940 | 12575
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Especificagdes do FF1380

FF1380

Unidade de fechamento

Forga de aperto kN 13800
TR damade | mm 1500
EcS:Fr)r?:%oﬁigtsre mm 1550x1450
Espessuradomolde | mm 650-1300
Curso do ejetor mm 250
Forga do ejetor kN 330
NuUmero de ejetores 25

Unidade de injegdo

Modelo de unidade de inje¢do IU3700 1U4800 1U6800 IU9000
Especificagdo internacional 3691 4800 6800 9000

A B C A B C A B C A B C
Diémetro da rosca mm 76 84 92 84 92 100 92 100 108 100 108 16
Relag@o L/D darosca - 22.1 20 20 219 22 21.6 21.7 22 215 21.6 22 21.6
Curso da rosca mm 370 400 480 550
Relagdo curso-furo - 49 4.4 4.0 4.8 4.3 4.0 5.2 4.8 4.4 5.5 5.1 4.7
Volume da injegdo cm?® 1678 2050 2460 2217 2659 3142 3191 3770 4397 4320 5038 5813
Peso da injegdo (PS) g 1544 1886 2263 2039 2446 2890 2936 3468 4045 3974 4635 5348
Pressé&o de injegdo MPa 220 180 150 216 180 152 213 180 154 210 180 156
Pressdo de retengdo | MPa 176 144 120 173 144 122 170 144 123 168 144 125
gg'%?e‘j;%%e mm/s 160 160 160 160
Taxa de injeg&o als 668 816 979 816 979 1156 979 1156 1348 1156 1348 1556
Velocidade da rosca rom 180 150 150 150
Forga de contato do bico kN 100 100 120 120
Poténcia de aquecimento | kW 33.1 36.1 375 41.2 45.0 41.7 47.2 54.1 53.7 58.9 65.9
Poténcia total kw 153.4 155.6 214.2 306.1
Crrente total A 259.0 262.7 361.6 516.8

Unidade Geral

Ciclo seco s 5.0

Motor da bomba

de dleo < 60

Press@o madx.

do sistema Mpa 175

Fluxo do sistema L/min 336

Capacidade do

tanque de dleo L 350

Peso da mquina kg 73740 74240 75840 76550

* Os dados acima s@o medidos de acordo com os padrées de teste de fdbrica e sGo apenas para sua referéncia.

Dimensées da maquina
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Recursos padrdo

Unidades de controle e monitoramento

Tela sensivel ao toque colorida sensivel
ao toque de 15 polegadas

Memdria das condigdes de moldagem
(mais de 500 itens)

1 conjunto de interface USB padr&o no
painel de operagd&o

Vdrios idiomas (chinés e inglés)

Exibig&o em tempo real dos dados de
moldagem por injeg&o (200 itens
exibidos; 5000 itens salvos)

Registro de modificag&o de operagdo

Registro de alarme

Circuito de controle elétrico para robd
simples

Unidade de fechamento

e Controle de abertura e fechamento do
molde em 5 estdgios

e Vadlvula de agulha / Canal (4 conjuntos)

e Ejetor de vdrios estdgios para a frente

¢ Monitoramento do tempo de atraso para trds
do ejetor

e Ajuste automatico de altura do molde
e Controle de tempo do canal

e Curvas de abertura / fechamento do molde
e ejetor

e Placa com ranhura em T e orificios de
montagem do molde

® Protegdo de molde de baixa pressdo
(proteg@o de molde altamente sensivel Ai)

Conversodes de unidades métricas e
inglesas

Fungdo de exibi¢cdo de verificagdo
de I/O

Interface da impressora (USB17)
Monitoramento do tempo de ciclo
Gerenciamento de Produgdo
Dados e grdficos de PDP
Verificag&o da qualidade da injegdo
Contador de ciclo

Monitoramento de temperatura de
moldagem

Luz de alarme tricolor

Campainha de alarme

Abertura / fechamento do molde em baixa
velocidade e baixa presséo no modo de

adjuste do molde

* Eje¢do dentro do molde (corte do

portdo dentro do molde)

e Abertura do molde durante o ejetor

e Distribuidor de dgua de resfriamento de

para trds

Ejetor para trds na confirmagdo do
local

Seleg@o de movimento do ejetor (4
modos)

Controle de ejetor de 3 estdgios

Retardo de movimento do ejetor

moldes

Unidade de plastificagdo e injecdo

¢ Dispositivo de seguranga para inje¢do
(chave de teste)

» Controle de injec&o em 5 estdagios
(pressao, velocidade, posig&o)

e Controle de pressdo de retengdo de 3
estagios (pressdo, velocidade, posigdo)

o Controle de plastificagdo em trés
etapas (contrapressdo, velocidade,
posig&o)

e Controle de sucgdo (pré-suckback e
pds-suckback)

e Fungdo de atraso de injegdo
o Atraso pré-plastificante

* Pressionando a pressdo (6 modos)

Outras caracteristicas

e Cor da maquina de moldagem por
injegdo elétrica da série FF

¢ Porta de seguranga fechada

e Suporte ajustdvel de amortecimento de
vibragdes

Configuragdo de resposta da
velocidade de inje¢do (alta, média,
baixa)

Abertura do molde durante a
plastificagdo

Controle de malha fechada da
temperatura de moldagem

Retengdo de temperatura
Otimizag&o de temperatura

Aumento de temperatura sincroniza-
do

Elevagdo de temperatura indicada
Prevengdo de resina remanescente

Prevengdo contra arranque a frio

Dispositivo deslizante de funil

Verificagdo da curva de protegdo do molde
de baixa pressdo

Protegdo contra pressdo de injeg&o
Alerta de defeitos e manuseio

Exibig&o em tempo real de curvas de injegdo
e plastificag&o de movimentos de servo

Exibic&o do valor real
Selegdo de opgdo de manuseio com defeito
Monitoramento da qualidade do produto

Curvas de abertura / fechamento do molde e
ejetor

Monitoramento da curva de processamento
de injegdo

Design de anel de localizag&o de tamanho
duplo incorporado (cilindro fixo)

Fung&o de parada de emergéncia (do lado do
operador e n&o do operador)

Orificios de montagem com rosca padrdo da
UE para robd

Sistema de lubrificag&o central

Controle de inclinag&o para abertura e
fechamento do molde (modos alto, médio e
baixo)

Extrator do macho / fungdo desenroscada (2
conjuntos de interfaces elétricas)

Explosdo de ar (4 conjuntos de interfaces
elétricas)

Ejetor hidrdulico

Purga automdatica de material

Calibrag&o do ponto zero da pressdo de
injegdo

Visualizagdo em tempo real da velocidade
de plastificag@o

Visualizag&o em tempo real da contra-
pressdo plastificante

Configuragées de troca da unidade de
injegdo (verificagdo da chave, hora da
troca)

Dispositivo de contato de bico de alta forga
(configuravel)

Dispositivo de djuste do alinhamento central
do bico

Tomada de for¢a (220V x 1, na estrutura da unidade de

fecamento)

Tomada de forga (380V, 32A x 2, 16A x 1, no lado direito da

estrutura da unidade de injeg&o)

Kits de ferramentas e pegas de reposi¢do comuns

Recursos opcionais

Unidades de controle e monitoramento

e Interface elétrica EU12 para robd

e Interface elétrica EU 67 para robd

e |diomas Adicionais

e Adicionado circuito de dgua de resfriamento
e Detecgdo de queima de aquecedor

* Transformador externo

Unidade de fechamento

* Vdrios anéis de localizag&o

e Dispositivo de desaparafusamento do
macho

Vélvula de agulha / dispositivo de porté&o

Dispositivo de jato de ar

¢ Calha do produto

Unidade de plastificagdo e injecdo

¢ Conjunto de cilindro dedicado
® Bico estendido
® Bocal de fechamento por mola

» Funil de ago inoxiddvel (carga maxima de
50 kg de material seco)

Outras caracteristicas

» Dispositivo deslizante do funil (sobre rodas)

e Dispositivo de economia de energia com
retengdo de calor em cilindro

* Quadro elétrico auxiliar

W Aviso Legal:

Interface elétrica para
dispositivo de classificagdo de
produtos

Interface elétrica para inje¢do
assistida a gdas

Interface elétrica para placas
magnéticas

Placa de isolamento térmico do
molde

Fluxémetro de dgua de
resfriamento para tubo de vidro

Ejetor pneumdatico

Dispositivo extrator pneumatico
de nucleo

Dispositivo de economia de
energia com reteng&o de calor em
cilindro

Banda de aquecedor de
cerdmica

Comutagdo V / P de pressdo
interna do molde

Extrator de ar a vdcuo

Interface elétrica para verificag&o
da pressd&o da cavidade do molde

Exibigéo e controle de temperatura
do molde

OPC UA / DA

Interface elétrica UE 73

Luz do dia mdxima aumentada
Protegdo de deslize do molde

Compressdo por injegdo
(fechamento sincronizado com
injeg&o)

Bico de injegd&io pneumdtica da
vdlvula de agulha

Faixa de aquecimento de bico de
injeg&o de alta capacidade

Cabega de bico personalizada

Dispositivo de classificag&o de controle de qualidade

Controle integrado de temperatura do molde em vdrios

estdagios

1. A empresa reserva-se o direito de fazer alteragdes e melhorias em qualquer produto descrito aqui sem aviso prévio.

2. As imagens do produto usadas na amostra sdo apenas para referéncia. O produto real pode variar.

3. Os dados usados na amostra sdo derivados dos testes de laboratdrio de YIZUMI. O direito de interpretagdo final dos dados reside em YIZUML.
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