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DETALLES DEL PRODUCTO

Basada en la importacién y asimilacion de la avanzada tecnologia alemana y afios de
experiencia en la aplicacion de productos, continuamos avanzando y emprendemos el
histérico proyecto de mdquinas de inyeccion de dos platinas de gran tonelaje, esforzan-
donos por convertirnos en pioneros para cumplir con esta mision innovadora.

Piezas de cavidad Electrodomeésticos ~ Materiales logisticos Piezas de
profunda automoviles

= . : -

Parachoques de Techo solar de Revestimiento interior Luz del automovil
automaovil automovil




THINK TECH FORWARD

Mads eficiente

Los cilindros hidrdulicos de accion rapida, el mecanismo
de tuerca de bloqueo sincronizada, la apertura diferencial
rapida del molde, los soportes de platina movil de pre-
cision, el disefio de circuito hidrdaulico de baja resistencia y
el sistema servo de alta respuesta permiten que la
maquina opere de manera mds eficiente y con mayor
rapidez de respuesta.

Mds ahorro de energia

La platina mévil no tiene contacto con las barras guia,
ademds el cilindro de cierre estd montado en la platina
fija, lo que genera poca carga para la platina movil y
menos resistencia durante la apertura y cierre del molde,
ahorrando mds energia. Ademds, el sistema servo de
enfriamiento de aceite de nueva generacion y el control
de temperatura PID hacen que la maquina sea mas efici-
ente energéticamente.

| Menor espacio ocupado

Disefio compacto y dispositivo automdtico de
extraccién de barras guia opcional, garantizando que
la mdquina no se vea limitada por la altura del taller.

| Mds funciones en el sistema de control

La serie DIS adopta el sistema de control KEBA de
Austria, con doble CPU, permitiendo respuesta rapida
y diversas funciones. Se pueden integrar nuevos
procesos como MuCell, ICM (inyeccion con com-
presion), IMC (revestimientos en molde).

| Ciclo seco mds corto

Cilindros hidraulicos rapidos, mecanismo de tuerca de
blogueo sincronizada, apertura rdpida y estable del
molde.

Precisién de inyeccién mds estable

La funcién de bucle cerrado total para el control de
inyeccion y el control de temperatura PID garantizan
una repetibilidad del peso de la pieza < 0,3%.

Mds estable

La unidad de cierre de alta rigidez, la distribu-
cion uniforme de esfuerzo en las roscas de las
barras guia, la valvula proporcional dual de
alta respuesta, el control inteligente en bucle
cerrado, el filtro de precision y el sistema de
enfriamiento eficiente hacen que la maquina
sea mds precisa y estable para el moldeo por
inyeccion.

| Proteccidn sensible del molde

Gracias al circuito hidrdulico de baja resistencia
y al sensor de presion, incluso se pueden detec-
tar tres hojas de papel tamafo A4. La protec-
cién del molde a baja presion es mds confiable
y sensible.

Fuerza mds equilibrada en las
barras guia

Las barras guia adoptan la tecnologia de esfuerzo
uniforme, de manera que cada rosca soporta la
misma carga sin desequilibrio, siendo duraderas
y confiables. Ademds, no requieren lubricacion,
manteniendose mas limpias.

| Mayor repetibilidad en la posicién final
de apertura del molde

Respuesta rapida y alta repetibilidad gra-
cias a la tecnologia de control de vdlvula
proporcional dual de alta respuesta, cum-
pliendo con los estrictos requisitos del pro-
ceso de picking automdtico.

| Sistema servo mds eficiente y de ahorro
energético

El sistema servo de nueva generaciéon con
enfriamiento por aceite es estable, confiable
y duradero, caracterizado por alta eficien-
cia, ahorro de energia, bajo nivel de ruido,
gran potencia y respuesta rapida.
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Unidad de Cierre

La serie DIS de mdquinas de inyeccion de dos placas, basada en una unidad de cierre de alta
rigidez, dispositivos guia de precisién, mecanismo de tuerca sincronizada, cilindros hidraulicos
rdpidos, sistema de control rdpido y controlada por vdlvula proporcional dual de alta

respuesta, ofrece mayor eficiencia de movimiento y estabilidad en el control.

Mecanismo de tuerca sincronizada a
prueba de impactos

El cierre sincronizado con amortiguacion de
impactos es rapido, mds confiable y con bajo
nivel de ruido.

Cilindro de alta presién independiente

Apertura del molde bajo alta presion como
estandar. La gran fuerza de apertura permite
resolver problemas de moldeo en productos
de cavidad profunda o luces de automavil con
recubrimiento intenso o dificil apertura de
molde.

Dispositivo guia de alta rigidez y precisién

Los soportes largos del plato mavil y las guias
en forma de L en el bastidor de la maquina
facilitan una alta capacidad de carga, guiado
estable y ajuste anti-rotacion.

Barras guia con distribucién uniforme del
esfuerzo

Las barras guia son altamente rigidas, resistentes
al desgaste y a la corrosion. La uniformidad del
esfuerzo distribuido en las roscas de las barras
supera el 99% sin fuerzas desbalanceadas,
garantizando durabilidad.
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Unidad de Inyeccidén

Las guias lineales, con beneficios de baja resistencia
y aceleracion rapida, son una caracteristica estandar
de la serie DIS de mdqguinas de inyeccion de dos
placas. Incorporando otras funciones, como sensor
de desplazamiento ultrasdnico para monitoreo y
control de inyeccion totalmente en lazo cerrado, la
serie D1S ha logrado un control preciso de posicion y
alta repetibilidad del peso de la pieza.

-

UN1600D1S
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Excelente repetibilidad de inyeccién Sensor de desplazamiento ultrasénico sin contacto

Repetibilidad de la posicién final de inyeccién  Repetibilidad del peso de la pieza

El sensor ultrasdnico de desplazamiento para medicion
de posicién se caracteriza por minima interferencia de

Repetibilidad de la posicion final de inyeccion de
hasta +0,2 mm o menos y repetibilidad del peso de

la pieza <0,3%.

Guias lineales integrales para inyeccién

Las guias lineales son una caracteristica estdndar
de la serie D1S, ofreciendo baja resistencia,
aceleracion répida y precision en la inyeccion.

sefial, larga vida util y alta precision de medicion.

Control de temperatura PID adaptativo

Con el uso de resistentes bandas calefactoras de
cerdmica y control PID adaptativo realizado por el
controlador austriaco, la precision del control de
temperatura alcanza hasta +0,5°C.




Sistema Hidraulico

Respuesta rdpidaq, alta capacidad de sobrecarga, estabilidad y ahorro de energia | Filtracion precisa y sistema de enfriamiento independiente

La serie DIS se basa en un sistema hidrdaulico con estabilidad y rdpida respuesta como nlcleo, lo que permite Con un sistema de filtracion del circuito hidrdulico independiente, la finura del filtro alcanza hasta 5 um y

que el circuito hidrdulico opere en condiciones dptimas. El sistema hidrdulico se caracteriza por rdpida respues- se optimiza el efecto de enfriamiento, lo que garantiza una mayor vida Util de los sellos. La mdéquina se

ta, alta capacidad de sobrecarga y bajo consumo de energia, cumpliendo con el nivel 1 de eficiencia energética
de China.

vuelve mds estable.

| Sistema servo de nueva generaciéon impulsado por motor completamente refrigerado por aceite

El sistema servo de motor doble completamente refrigerado por aceite es la esencia del sistema de bomba servo

altamente integrado. Elimina la influencia de la inestabilidad en la operacion de la maquina debido al entorno de

trabajo y reduce aun mads el consumo de energia del circuito hidraulico. La tecnologia de accionamiento sincroni-

zado hace que la respuesta del circuito hidraulico sea mas rdpida y los movimientos mds eficientes.

3uen efecto de enfriamiento Comparacion de finura de filtrado

Comparacién de capacidad de sobrecarga 80ms , 10ms —Serie DIS — Magquina
e = e i grdcwjnomc
7min /min [ = I I p%ogz .
gl 0 | Motor protegido con placas en forma de L
6min g | : Iy | | |
smin g b0 1 1
4min 8 Dol | | Las placas en forma de L son faciles de instalar y se pueden abrir
3min Sl g N R 1 |
2rmin S oo /i 0 1 1 directamente, dejando espacio libre para un mantenimiento mas
min bl oo | | . ) : )
o LYo ! ! eficiente del sistema de accionamiento.
Serie DIS  Mdquina ordinaria de dos placas 100 200 300 400 500 Duoecin

Alta capacidad de sobrecarga Aceleracion répida Duradero y confiable



Sistema de control

La serie DIS adopta el sistema de control KEBA
de Austria, dedicado a mdquinas de inyeccion de
dos platinas. Este potente sistema puede contro-
lar con precision la posicion, presion, velocidad,
temperatura y otros pardmetros. Todo el sistema
de control estd disefiado teniendo en cuenta la
fiabilidad, estabilidad, seguridad y facilidad de
uso, para ofrecer una mejor experiencia al oper-

ador.

Gabinete eléctrico con proteccion IP54

El gabinete eléctrico cuenta con clasificacion
IP54, resistente al agua y al polvo, y con buen
efecto de enfriamiento, lo que garantiza una
operacion mas estable del sistema electrico.

Médulo de conexién separado para equipos
auxiliares
El control de energia externo y separado, sin
necesidad de abrir el gabinete eléctrico, hace
que la operacion sea mas segura y comoda.

Control estable, rapido y preciso

La mdqguina de inyeccion de la serie D1S adopta el sistema de control KEBA de Austria, con doble CPU,
tiempo de respuesta de 1 ms y alta fiabilidad.

Apertura y cierre rapido del molde y alta repetibilidad gracias a la tecnologia de control con vdlvula
proporcional dual de alta respuesta.

Inyeccién por servomotor (control en lazo cerrado de inyeccidn, plastificacion, presién de manten-
imiento y contrapresion)

Ajuste automatico de los pardmetros de temperatura del husillo y del canal caliente, logrando un con-
trol de temperatura mds preciso.

Funciones diversas

Memoria de alarmas y cambios de pardmetros del proceso, expansion mediante U disk sin limite.
Programacion sin restricciones, registro de curvas de cambio de pardmetros del proceso disponible.
Control de datos del proceso de produccién (PDP) y control estadistico del proceso (SPC).

Acceso de usuario multinivel para proteger el sistema y los datos.

Multiples protecciones del equipo y del personal mediante software y hardware.

Integracion de nuevos procesos como MuCell, ICM e IMC.

Disefio humanizado, facil de operar

Control y mantenimiento remoto en tiempo real.

Conversion online de idiomas y unidades.

Entrada rapida mediante grdficos y teclado virtual.

Pagina de configuracion rdpida para ajuste facil y conveniente de pardmetros de proceso.

Euromap-based robot interface

Euromap 12 robot interface is a stan-
dard feature, meeting customer's
need for safer connection.
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Dimensiones de la maquina

UN550D1S ESPECIFICACIONES =
Modelo UN550D1S _
UNIDAD DE INYECCION

1U2000 1U2695 1U3500 1U4800 § -— — —
Didmetrodel husilo | mm | 60 68 76 68 76 84 76 84 92 84 92 | 100 | 108 § B % % = iR
Volumen de inyeccion| ¢m?3 | 834 | 1071 | 1338 | 1198 | 1497 | 1829 | 1678 | 2050 | 2460 | 2217 | 2659 | 3142 | 3664 = CH
Pesodelainyeccién | g | 767 | 986 | 1231 | 1103 | 1377 | 1682 | 1544 | 1886 | 2263 | 2039 | 2446 | 2890 | 3371 e -‘
Presion de inyeccion | Mpa | 237 185 148 225 180 147 209 170 143 218 181 154 134 =
Relacién L/D L/D | 226 20 20 22.3 20 20 22.] 20 20 219 20 21.6 20
Tasa de inyeccién cm3/s| 322 | 414 517 407 | 508 621 463 | b65 | 678 | 560 671 793 | 925 L |
domyecaen | mm/s n4 12 102 101 ik piavioofipt v ARSI bsaciveiotope s NI RR bsiviosriaataliboiverurimnati Nl svssota
Recorridodel husilo | MM 295 330 370 400 107 \ F
velecidad maxima | /mjn 250 197 157 166 B e e
Zoves de et | S : 6 6 6 Rl w—nlh. VA

UNIDAD DE CIERRE
Fuerza de cierre kN 5500

231
300
\
|
i
5&l
[
W

'ﬁ_'_!%*
W
[} &3
I
P
T.IE
W1

Fuerza de apertura kN 390

Tamario de la placa mm 1270x1260 B = p— . . S
Espacio entre barras | @10x830 /\/\

3
de amarre -
Frwso}:ﬁzor medmo el mm Q00 - Puerto de alimentacion
Espesor minmodel |y, . Dimensiones de la placa
‘ 19 Mo
Recorrido de apertura| MM 1300/750 ‘ ‘ MAX.1650
1026 1026 _,
Apertura maxima mm 1650 100 MAX.900
400 FEEERREE
Fuerza del eyector kN 110 T oo w1 T HA0THD 20 MIN350
—— 490 - RN Bl — S—
Recorrido del eyector | MM 250 ) 0 C = EA ] ®
Numero de eyecciones | PCS 21 === /’9 il = = 20 e B3 gt i } RN {
=7 e il | < L e 1 = ik | o 6.
UNIDAD DE POTENCIA = j e w /T TS j= — 1L
L o ———— |
Presion del sistema MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 ¢100H8 - ; 280 ™ 0 N ‘ prap—ra - e
1 ] i = =
Motor delabomba | kW 59.6+5.5 685455 685+55 78.5+7.5 o ﬂ 1 = 1 1 :Fﬁa
Potencia total kw | 875 | 875 | 91.2 |100.6 | 100.6 | 105.1 | 107.4 | 107.4 | 110.6 | 123.1 | 123.1 | 136.5 | 136.5 & ( 52 !
Potencia de 1210 = 500
el sl kW | 224 | 224 | 261 | 266 | 266 | 311 | 334 | 334 | 366 | 371 | 371 | 505 | 505 ]
GENERAL 90 E A-A Agujero de montaje del robot
C P % 20 MZOWO Consultar Euromap 18 ‘
apacidad de = -
tan%ue de aceite L 040 20 640 820 M16 e ‘E—it‘
Di i del = == i\ - - == I
Dimensionesdela | m | 75x2.3x2.8 75x2.3x2.8 76x2.3x2.8 8.2x24x2.8 = Rasi H e m =B
5 s sl = ol clinfon W
cesonono | 7 ; ; 2 : i 5 == I el e
ol 18 c— sle
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presion. Dimensiones de la placa del eyector By =
2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde. =N

3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.
) . . E ” Tamario del cabl Capacidad de | Puertos d Flujo d d Presion del
4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo Sl e apacidad de | Puertos de agua | Flujo de agua de (esion s

Corriente a Presion del

de alimentacién K S cargadela | deenfriamiento | enfriamiento agua de T
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal cimentacion del molde (molde excluido) | enfriamiento
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN550D1S-1U2000 | SR10 | @3.5 | 7500 | 1534 | 2198 | 1063 | 1135 70 18191
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. .
UNB50DI1S-1U2695 | SR15 | @4 | 7500 | 1537 | 2198 | 1063 | 1135 70 188.35
7.5 (8+8)x11 100 3~4 5~6
UN550D1S-IU3500 | SR15 | @4 | 7500 | 1555 | 2198 | 1063 | 1135 70 198.61

UN550D1S-1U4800 | SR15 | @4.5 |8189.5| 1565 | 2333 | 1113 | 1220 70 228.27




UN750D1S ESPECIFICACIONES

Modelo UN750D1S
UNIDAD DE INYECCION

1U2695 1U3500 1U4800 1U6800
Digmetrodelhusilo | mm | 68 | 76 | 84 | 76 | 84 | 92 | 84 | 92 | 100 | 108 | 92 | 100 | 108 | 116
Volumen de inyeccion| cm? | 1198 | 1497 | 1829 | 1678 | 2050 | 2460 | 2217 | 2659 | 3142 | 3664 | 3191 | 3770 | 4397 | 5073
Pesodelainyeccion | g | 1103 | 1377 | 1682 | 1544 | 1886 | 2263 | 2039 | 2446 | 2890 | 3371 | 2936 | 3468 | 4045 | 4667
Presionde inyeccion | Mpa | 225 | 180 | 147 | 209 | 170 | 143 | 218 | 181 | 154 | 134 | 213 | 180 | 154 | 134
Relacién L/D L/D | 223 | 20 | 20 |221| 20 | 20 | 219 | 20 | 216 | 20 | 217 | 22 | 215 | 20
Tasadeinyeccion | cm3/s| 407 | 508 | 621 | 463 | 565 | 678 | 560 | 671 | 793 | 925 | 665 | 785 | 916 | 1057
e e anama | pam/s 112 102 101 100
Recorridodel husilo | MM 330 370 400 480
velocidad maxima | /mjin 197 157 166 156
Zonas dosglenta- | pCS 6 6 6 7

Fuerza de cierre kN 7500

Fuerzadeapertura | kN 500

Tamafode laplaca | MM 1510x1440

Espocio entre barras |y, 1100x960

Eﬁgzormdnmode\ . 950

Emssgzor minimo del mm 450

Recorrido de apertura| MM 1450/950

Apertura mdxima mm 1900

Fuerza del eyector kN 110

Recorrido del eyector | MM 250

Numero de eyecciones | PCS 21

Presién del sistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30

Motor delabomba | kW 68.5+5.5 68.5+5.5 78.5+7.5 80.147.5

Potencia total kW |100.6 |100.6 | 105.1 | 107.4 | 107.4 | 110.6 | 123.1 | 123.1 | 136.5 | 136.5 | 129 |134.7 |142.4 |142.4
Polenciade kW | 26,6 | 26.6 | 31.1 | 334 | 334 | 366 | 371 | 371 | 505 | 505 | 41.4 | 471 | 54.8 | 54.8

Sopocidaddel, | L 640 640 o P
En?qeﬁgnesde la m 7.9%x2.6x2.9 7.9%x2.6x2.9 8.6x2.6%2.9 8.8x2.7x29
Feso maxmo T i " i !

1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién.

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion.

5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la maquina.

6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100.

7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion.

8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso.

Dimensiones de la mdaquina

i

n = °
cdotled O
B L0955 180.5
- 13925
I

Entrada/salida de agua de enfriamiento
para mitades de molde méviles 6845

Entrada/salida de agua de

enfriamiento para mitades de molde fijas

2597

Instalaciones de

Entrada/salida de agua

Instalaciones de

Dimensiones de la placa

1640

291 1097
1098 | 1098
700
400
958
9100H8
930

=
= 8.2 2
p=N

12.8 E::

1620

Agujero de montaje del robot
M?ﬂ% Cgonjsultor Euromcﬁp 18 [,‘6
S = :
- D A
VT N L = o
1600

transporte para el enfriador de aceite  transporte
=
: y =N Oy
BT -
| T
.- Puerto de alimentacion
MAX.1900
MAX.950
250 MIN.450
i ! A
HS_A m*

—
=
A=
principal plenacarga cimentacion del molde (molde excluido) enfriamiento aire comprimido
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m?2 nxLL/min | L/min bar bar
UN750D1S-1U2695 | SR15 | @4 | 7875 | 1617 | 2198 | 1063 | 1135 70 188.35
UN750D1S-1U3500 | SR15 | @4 | 7875 | 1635 | 2198 | 1063 | 1135 70 198.61
75 (8+8)x11 100 3~4 5~6
UN750D1S-1U4800 | SR15 | @4.5 [8564.5 1645 | 2333 | 1113 | 1220 70 228.27
UN750D1S-1U6800 | SR15 | @4.5 |8718.5| 1645 | 2711 | 1352 | 1359 75 246.58




Dimensiones de la mdaquina

UN900D1S ESPECIFICACIONES 1041

Modelo UN9OOD1S
UNIDAD DE INYECCION ‘ ,ﬁiﬁ : -
1U4800 1U6800 1U9300 é —H — ==
Didmetrodelhusilo | mm | 84 | 92 | 100 | 108 | 92 | 100 | 108 | 16 | 100 | 108 | 16 | 125 T E - SRS
Volumende inyeccion| M3 | 2217 | 2659 | 3142 | 3664 | 3191 | 3770 | 4397 | 5073 | 4320 | 5038 | 5813 | 4750 = :
Pesodelainyeccién | g | 2039 | 2446 | 2890 | 3371 | 2936 | 3468 | 4045 | 4667 | 3974 | 4635 | 5348 | 6210 e ey ! L
Presiéndeinyeccion | Mpa | 218 | 181 | 154 | 134 | 213 | 180 | 154 | 134 | 215 | 184 | 160 | 138 = L0 905
Relacién L/D L/D | 219 | 20 | 216 | 20 | 217 | 22 | 215 | 20 | 216 | 20 | 216 | 20 i
Tasadeinyeccién | cm3/s| 560 | 671 | 793 | 925 | 665 | 785 | 916 | 1057 | 801 | 934 | 1078 | 1252 L
dorpeccgn | /s o o 02 porooasssomamermoves 1635 | ¢ Ezafsszss;zégz%;ss,-ss”ffam‘ewm D S
Recorridodel husilo | mMm 400 480 550 =
Velocidad méxima | /myjn 166 156 128 T ' ’
oo oan® | PCS 5 7 7 il
1. TN
Fuerza de cierre kN 9000 NS — g - L
Fuerzadeapertura | kN 640 | -
Tamafiode laplaca | MM 1560%1520 i = =
Espocio entre barras |y, 1180x1000 ———1
Eiﬁﬁior méximo del | pom 1100 _ Puerto de dlimentacion
Espesor minimodel | o 500 Dimensiones de la placa -
Recorrido de apertura| MM 1650/1050 6 %0
Wl | W MAX.2150
Apertura mdxima mm 2150 700 MAY 1100
fem ey | Y 220 i ol j 20 M50
Recorrido del eyector | MM 320 05| o H, I Lﬁ % E M;m
Numero de eyecciones | PCS 21 4 i ﬁj 2 g _
SE :
Presién del sistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 (‘ﬁg% ‘ LE ‘i
Motor delabomba | kW 78.5+7.5 80.147.5 117.847.5 7 Ezg 8 “g B —
Potencia total KW | 1231 1231 1365 | 1365 | 129 | 1347 | 1424 | 142.4 | 1771 | 1771 | 186.2 | 186.2 -
Polenciade kW | 371 | 371 | 505 | 505 | 414 | 471 | 548 | 548 | 518 | 518 | 609 | 609 o116 ‘ Dg Agujero de montaje del robot. |
Copacidaddel | L 820 970 1150 - /o REl SXLI ] =30,
Dipensionesdela | 9.1x3.3x2.9 9.3x3.3x2.9 95x3.3x29 160, T SRS w%% ~ T
Fego maximo T 13 13 13 Dimensiones de la placa del eyector ‘S‘N 141 -
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presion. © %

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

. i - B s T fo del cabl C cidad d Puertos d Flujo d d Presién del
4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. H ‘ W ‘ W1 ‘ W2 | G Simentacin e Ml I it el B e Pt

Corriente a Presion del

de alimentacion K S cargadela | deenfriamiento | enfriamiento agua de et
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la maquina. principal cimentacion del molde (molde excluido) enfriamiento
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN90OODIS-1U4800 | SR15 | @4.5 | 9170 | 1645 | 2333 | 1113 | 1220 70 20807

8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso.

UNQOOD1S-1U6800 | SR15 | @4.5 | 9324 | 1645 | 2711 | 1352 | 1359 75 246.58 7.5 (8+8)x11 100 3~4 5~6
UNQOOD1S-IU?300 | SR15 | @4.5 | 9463 | 1674 | 2756 |1300.5/1455.5 95 337.02




Dimensiones de la mdaquina

UN1100D1S ESPECIFICACIONES 3

Modelo UN1100D1S : = = :
UNIDAD DE INYECCION B
1U4800 1U6800 1U9300 1U11300 = i RInNEN - =
Didmetrodel husilo | MM | 84 | 92 | 100 | 108 | 92 | 100 | 108 | 116 | 100 | 108 | 116 | 125 | 108 | 116 | 125 | 135 S 2| == i [
Volumen de inyeccion| CM3 | 2217|2659 | 3142|3664 | 3191 |3770| 4397|5073 | 4320|5038 5813 | 6750 | 5222|6024 | 6995 | 8159 - | - al
Pesodelainyeccion | g  |2039|2446|2890| 3371|2936 |3468|4045| 4667|3974 | 4635|5348 6210 | 4804|5542 6435 | 7506 Tk ‘ =
Presién deinyeccion | Mpa | 218 | 181 | 154 | 134 | 213 | 180 | 164 | 134 | 215 | 184 | 160 | 138 | 216 | 187 | 162 | 139 = méj@% 0
Relacién L/D L/D |219| 20 [216] 20 | 217 | 22 |215| 20 |216| 20 | 216 | 20 | 22 | 22 | 216 20 L
Tasadeinyeccién | cM3/s| 560 | 671 | 793 | 925 | 665 | 785 | 916 |1057 | 801 | 934 1078|1252 | 864 | 997 | 1157 [1350 e e B S
\d/g%cyxggg méxima | e 101 100 102 043 para mitades de molde movies 7835 | 7335 EZﬁSﬁ?ﬁi‘;iiZiﬁSfﬁ}if””"’m‘ei ransporte para el enfriador deaceite  transporte
Recor'ridodellhesillo mm 400 480 550 570 T = — ‘ R — F
velocidad maxima | /mjn 166 156 128 112 =i S — —
Zoncedeigenio | pes 6 7 7 8 :  — ] %% -
= T = Tl -
e o S kN 11000 o - il Ll j il - _
Fuerzadeapertura | kN 760 _—— T il | L -
Tomafiode laplaca | MM 1700x1660 — = M N
Espocio entre barras | gy, 1270%1100 | Puerto de alimentacion
rE:O}:igzor maximo del mm 1200 §
Espesor minimodel | o 500 Dimensiones de la placa
Recorrido de apertura| MM 1800/1200 1620 1620
Apertura méxima mm 2400 . R
Fuerza del eyector kN 274 S 0 L MIN 600
Recorrido del eyector | MM 360 958 | : F& C r* s - Y
Ndmerode eyecciones | PCS 25 g Ty o g ~ IEN:
TerE | e
Presién del sistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 %8% B = =
Motor delabomba | KW 78.5+7.5 80.1+7.5 117.847.5 80.1+35.6+7.5 K e 1 8 ”
Potencia total kW [123.1]123.1|136.5/136.5| 129 |134.7|142.4/142.4| 177.1| 177.1 |186.2|186.2189.6189.6|189.6 |193.8 - 70
R kW | 37.1| 37.1|50.5|50.5 | 41.4 | 47.1 | 54.8|54.8| 51.8 | 51.8 | 60.9 | 60.9 | 66.4 | 66.4 | 66.4 | 70.6 o C °§ °§
GENERAL OI%% Ml “—Hﬂ _ e = My M24 748 égofju“ﬁjfgﬂjji‘fg‘ rober Js

Copociseddel | L 620 970 50 1270 U/ 1 H e IR S S
Drmensionesdelo | m 9.6x3.3x31 9.8x3.3x31 99x3.3x3.1 10.5%3.3x31 160 S| 18841 PR R O g:% o ST 2%2‘7
Posomenie T 16 16 16 16 Dimensiones de la placa del eyector - 201? - Szl T 1680
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presion. <

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.

3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

Tamafo del cable Capacidad de | Puertos deagua | Flujodeaguade |  Presién del B

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Y e oy Corriente a cargade la e e i agua de . del
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal e EeE cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento | Cire comprimido
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UNT100D1S-1U4800| SR15 | @4.5 | 96135 | 1752 | 2333 | 1113 | 1220 70 20807
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. .

UNT100D1S-1U6800| SR15 | @4.5 | 97675 | 1752 | 2711 | 1352 | 1359 75 246.58

8 (8+8)x11 100 3~4 5~6
UNT100D1S-1U9300| SR15 | @4.5 | 9906.5| 1781 | 2756 (1300.5/1455.5 95 337.02

UNT100D1S-IUT1300| SR20 | @6 [10533.5] 1801 | 2906 (1450.5/1455.5 120 354.96




. . 7/ . 20
Dimensiones de la maquina

UN1200D1S ESPECIFICACIONES 4147

Modelo UN1200D1S y
UNIDAD DE INYECCION [ |
1U4800 1U6800 1U9300 1U11300 o B

Didmetrodel husilo | MM | 84 | 92 | 100 | 108 | 92 | 100 | 108 | 116 | 100 | 108 | 116 | 125 | 108 | 116 | 125 | 135 = = = g B
Volumen de inyeccion | M3 | 2217|2659 | 3142|3664 3191|3770|4397|5073|4320 5038|5813 | 6750|5222 | 6024|6995 | 8159 - § =T '
Pesodelainyeccisn | g |2039|2446|2890| 3371|2936(3468|4045| 4667|3974 | 4635|5348 6210 |4804|5542| 6435|7506 bt _l — i _ E
Presiondeinyeccion | Mpa | 218 | 181 | 154 | 134 | 213 | 180 | 154 | 134 | 215 | 184 | 160 | 138 | 216 | 187 | 162 | 139 -~ C6I1s
Relacion L/D L/D |219| 20 |21.6| 20 [21.7| 22 |216| 20 |21.6| 20 |21.6| 20 | 22 | 22 | 216 | 20 B 5975
Tasadeinyeccion | cM3/s| 560 | 671 | 793 | 925 | 665 | 785 | 916 | 1057 | 801 | 934 | 1078|1252 | 864 | 997 | 1157 |1350 L
\ég%(;‘gggig;mmo mm/s 101 100 102 49 Entrada/salida de aguo de eririamiento 73 ¢ G370 Emmdq/sondfdeeouguodeenfrxgmxemo instalacionesde  Entrada/saiidadeagua  Instalaciones de
Recorridodel husilo | MMM 400 480 550 570 paramitades de molde mvies === == para mitades de molde fias = transporte parael enfriador de aceite. transporte
velocidad maxima | /min 166 156 128 112 . ' HF o A e e &nﬂ/
zoresdocdenie- | pCs : , 7 : il =T =
i BT )
Fuerza de cierre kN 12000 M & @ ‘ ﬂ ] ‘
Fuerzadeapertura | kN 875 = il =
Tamafode laplaca | mm 1860%1760 @, n
Egpacio entrebarmas | mm 1310x1200 * — '
Espgor maxmodel | oy 1250 - Puertogecimentaon |
Espesor minimodel | o 500 Dimensiones de la placa a
Recorridode apertura| MM 2050/1400 T r
Apertura mdxima mm 2650 | W 26;(1\)( 50
Fuerza del eyector kN 274 o T §§O§F 360 MIN600
Recorrido del eyector | MM 360 % @J L % ﬁ%‘[ @E C @i : . 7\ %@
Nmerodeeyecciones| PCS 25 _ : = & [\an %@ ; s =L @ m; | \
das ||t ighm oTa A = = =
Presiondelsistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 % E ﬁf - @7 = i —— =
Motor de la bomba kW 78.5+7.5 80.1+7.5 117.8+7.5 80.1+35.6+7.5 e S ”5;020
Potencia totdl KW [123.1]123.1/136.5(136.5| 129 |134.7|142.4/142.4| 177.1 | 177.1]186.2|186.2189.6189.6189.6193.8 1860 "
RSN kW | 37.1| 37.1|50.5|50.5 | 41.4 | 47.1 | 54.8|54.8| 51.8 | 51.8 | 60.9 | 60.9 | 66.4 | 66.4 | 66.4 | 70.6 C

GENERAL m— » ~L M iTiE Comotar Eromap e .
%ﬂ%ﬁ?iﬁ% el L 820 970 1150 1270 S wﬂ % n =N b -
Deneonesdela | m 10.1x3.4x3.1 10.3x3.4x3.1 10.4x3.4x3.1 11x3.4x3.1 160 0 é% §g£éﬂ; moﬂ S g*%’julﬁ
el T 20 20 20 20 Dimensiones de la placa del eyectorsgg)i _ s 1680

1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién.
2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccién. oo Selcas Gz csg;ﬂ?jge Puertos de ogua | Flujo de agua de P;i;f]"dd:' et qe_\d
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal plenacarga cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento | 'S SomPrimico
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN1200D1S-1U4800 | SR15 | @4.5 [101005| 1812 | 2333 | 1113 | 1220 70 20807
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. -

UN1200D1S-1U6800 | SR15 | @4.5 [10254.5 1812 | 2711 | 1352 | 1359 75 246.58 3 (818)x11 100 34 56

x ~ ~
UN1200D1S-1U9300 | SR15 | @4.5 [10393.5] 1841 | 2756 (1300.5/1455.5 95 337.02

UN1200D1S-IUT1300 | SR20 | @6 |11020.5] 1861 | 2906 (1450.5/1455.5 120 354.96
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Dimensiones de la maquina

UN1300D1S ESPECIFICACIONES 4882

Modelo UN1300D1S
UNIDAD DE INYECCION
1U6800 1U9300 1U11300 1U16000 g = —
Didmetrodel husilo | mm | 92 | 100 | 108 | 116 | 100 | 108 | 116 | 125 | 108 | 116 | 125 | 135 | 125 | 135 | 145 - = -'.D ERN _
Volumen de inyeccion| cm?3 | 3191 | 3770 | 4397 | 5073 | 4320|5038 5813 | 6750 | 5222 | 6024 | 6995 | 8159 | 7977 | 930410733 - - OE | m —E
Pesodelainyeccién | g | 2936|3468 | 4045 | 4667 | 3974 | 4635|5348 6210 | 4804|5542 | 6435 | 7506 | 7339 | 8560 | 9875 Q
Presiéndeinyeccion | Mpa | 213 | 180 | 164 | 134 | 215 | 184 | 160 | 138 | 216 | 187 | 162 | 139 | 199 | 172 | 149 .=
Relacién L/D L/D | 217 | 22 | 215 | 20 | 216 | 20 | 216| 20 | 22 | 22 | 216| 20 |236| 22 | 20
Tasadeinyeccién | CM3/s| 665 | 785 | 916 | 1057 | 801 | 934 | 1078 | 1252 | 864 | 997 | 1157 | 1350 | 1313 | 1532 | 1767 :
gﬁ'ﬁ,‘ij?gﬂ;}d“mo mm/s 100 102 94.3 107 Entradolsalida de aguo de enframiento. o [ 30 Entrada /Sohd:*c?j Egua PR Instalaciones de Entrada/salida de agua Instalaciones de
para mitades de molde moviles ‘ para mitades de molde fijas transporte para el enfriador de aceite transporte

Recorrido del husillo mm 480 550 570 650 ~5 ‘ / / /
velocidad maxima | /mjn 156 128 112 120 — A e i i o) ) )l
Zonas dosglenta- | pCS 7 7 8 8 S
Fuerza de cierre kN 13000 T
Fuerzadeapertura | kN 875 =
Tomafiodelaplaca | MM 1975x1875 7
S 18 POrTas | mym 13901280 A
Efsgzor méximodel | 1350 S Puerto de dlimentacién
Espesor minimodel | o 650 Dimensiones de la placa
Recorrido de apertura| MM 2200/1500 %58 127225
Apertura méxima mm 2850 1000 MAXQ%MOAXBSO
Fuerzadeleyector | kN 274 o I 30 | MINS50
Recorridodel eyector | MM 360 058 | ’?%'/% \\M%@L u ?;% ﬁ & L[ Bl == - *A = T
Narmerodeeyecciones| PCS 25 =g |lg g W& 5 Tl | 2 O ﬁ
e Pl i :
Presindelsistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 PL0HB Mﬁf% b i@ ;W:M:L:}@E (J @]@D
Motor delabomba | kW 80.147.5 117.8+7.5 80.1+35.6+7.5 89.5+78.5+11 & - . = - - 1 50‘
Potencia total KW | 129 |134.7]142.4|142.4| 177.1| 177.11186.2186.2| 189.6 | 189.6 | 189.6 1 193.8 256.7 1975 = = 120
Polenciade KW | 414 | 471 | 54.8|54.8 | 51.8 | 51.8 | 60.9 | 609 | 66.4 | 66.4 | 66.4 | 70.6 87.7 o gy ASdEre de montoledelrobor le

. GENERAL ( BT E= 0 O = pnsiip
e aaagite L 970 1150 1270 1600 :
Deneiones de a m 10.4x3.5%3.3 105x3.5x3.3 11.2x3.5%3.3 11.7x3.5x3.3
Feso maximo T 23 23 23 23
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presion.

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Tg?:,?,,‘,’fj;?:f
5. El didmetro medio del husillo es el estdndar en la maquina. principal

6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccion (MPa) / 100.

7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN1300D1S-1U6800 | SR15 | @4.5 [10404.5| 1935 | 2711 | 1352 | 1359 75 24658
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. . -

UN1300D1S-IU9300 | SR15 | @4.5 [10543.5] 1964 | 2756 (1300.5/1455.5 95 337.02 3 (848)x11 100 34 56
UN1300D1S-IUN300 | SR20 | @6 | 11170.5 | 1984 | 2906 (1450.5/1455.5 120 354.96
UN1300D1S-IU16000 SR20 | @8 |11797.5| 2008 | 3146 | 1548 | 1598 150 498.85 250

Capacidad de | Puertos deagua | Fluodeaguade | Presién del
cargadela | deenfriamiento | enfriamiento aguade
cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento

Presion del

Corriente a
aire comprimido

plena carga

nxL/min




Dimensiones de la mdaquina

UN1400D1S ESPECIFICACIONES 51965

Modelo UN1400D1S
UNIDAD DE INYECCION 5
1U6800 1U9300 1U11300 1U16000 5 -

Diémetrodel husilo | mm | 92 | 100 | 108 | 116 | 100 | 108 | 116 | 125 | 108 | 116 | 125 | 135 | 125 | 135 | 145 B = % = I
Volumen de inyeccion| cm@ | 3191 | 3770| 4397 | 5073 | 4320 5038 | 5813 | 6750 | 5222 | 6024 | 6995 | 8159 | 7977 | 930410733 e —&
Pesodelainyeccion | g | 2936|3468 4045| 4667 | 3974 | 4635|5348 | 6210 | 4804 | 5542 | 6435|7506 | 7339 | 8560 | 9875 ] =N
Presiondeinyeccion | Mpa | 213 | 180 | 164 | 134 | 215 | 184 | 160 | 138 | 216 | 187 | 162 | 139 | 199 | 172 | 149 =
Relacion L/D L/D | 217 | 22 | 215| 20 | 216 | 20 [ 216 | 20 | 22 | 22 | 216 | 20 | 236 22 | 20 L
Tasa de inyeccicn cm3/s| 665 | 785 | 916 | 1057| 801 | 934 | 1078|1252 | 864 | 997 | 1157 | 1350 | 1313 | 1532 | 1767 o
e 100 102 43 (7 e " B [FBT Creseteedosgeb ooy | padocereede  Exvodlekodeon toinosce
Recorridodel husilo | MM 480 550 570 650 — F
velocidad méxima | /iy 156 128 112 120 \@ o N o o) o) ) i
onoedzeaen | PCS 7 7 8 : | B N S
NN 5= S e
Fuerza de cierre kN 14000 aE = | | | li= Fi-= ol e
Fuerzadeapertura | kN 950 & . “: - ‘ T =
Tomaodekaplaca | mm 2072x1972 =t 4 = PNFN]
gsepoorgigrreentre barras | 1470%1360 | = /\L
Ffﬁﬁior méximodel | 1450 § Puerto de alimentacion
Espesor minimodel | o 200 Dimensiones de la placa
Recorridode apertural MM 2350/1600 1780 1780
Apertura mdxima mm 3050 b 1000 b MAX 3050
Fuerzadeleyector | kN 300 fzg* MAX 1450
Recorrido del eyector | MM 400 | @@T & n | 00 | M\Nvo
Numerode eyecciones | PCS 25 = /': = g .
S|l il NN == a =
Presiondelsistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 175/30 D250 B @JUE: ZH@
Motor delabornba | kKW 80.1+75 117.8+7.5 80.1+35.6+7.5 89.5+78.5+11 o T = N i
Potencia total kW | 129 |134.7142.4(142.4 1771 177.1|186.2|186.2|189.6 | 189.6 | 189.6 [193.8 256.7 2077 Al e
Polenciade KW | 414 | 471 | 54.8|54.8 | 51.8 | 51.8 | 60.9 | 609 | 66.4 | 66.4 | 66.4 | 70.6 87.7 . 5= . Agurode mortcjedelrabot

GENERAL . §J» < 2 M24 748 Consultar Euromap 18 .
Copocidad do L 970 150 1270 1600 sk S :g:; ﬁ&Jva
Hmeneiones deo m 10.7%3.6x3.3 10.8x3.6x3.3 11.5x3.6x3.3 12x3.6x3.3 = wols s = i
el T 27 27 27 27 i .

1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién.
2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo A =} L H W W1 W2 Tg?:,?,,‘,’fj;?:f C‘:m’emfﬂ CSQ’;?,‘"(?:‘SQ F;fe":ff,g,i;?:: F‘“ej:'f’,i,i?:nife P;Zﬂintfl Presion Sie_‘d
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal plenacarga cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento | 'S Somprimico
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccion (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN1400D1S-1U6800 | SR15 | @4.5 [10704.5| 1935 | 2711 | 1352 | 1359 75 24658
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. -

UN1400D1S-IU9300 | SR15 | @4.5 [10843.5] 1964 | 2756 (1300.5/1455.5 95 337.02 3 (848)x11 100 34 56

x ~ ~
UN1400D1S-IUN300 | SR20 | @6 |11470.5] 1984 | 2906 (1450.5/1455.5 120 354.96

UN1400D1S-IU16000| SR20 | @8 |12097.5/ 2008 | 3146 | 1548 | 1598 150 498.85 250

24
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Dimensiones de la maquina

UN1600D1S ESPECIFICACIONES 54665

Modelo UN1600D1S ] .
UNIDAD DE INYECCION 7 ' = EF
! e e Ll L
1U9300 1U11300 1U16000 1U20000 = — ———F :
— /|
Didmetro del husillo mm | 100 | 108 | 116 | 125 | 108 | 116 | 125 | 135 | 125 | 135 | 145 | 135 | 145 | 155 | 165 e 3 =
Sl= T imml 0 (d I -
Volumen de inyeccion | cm3 | 4320|5038 | 5813 | 6750 | 5222 | 6024 | 6995 | 8159 | 7977 | 9304 |10733|10020| 11559 {13208(14968 = - E ¢} h
. 0. B B
Peso de la inyeccion g 3974146355348 | 6210 | 4804|5542 | 6435|7506 | 7339 | 8560 | 9875 | 9218 {10634/12152 (13770 . e AEH T =TT =l ©
Presidndeinyeccion | Mpa | 215 | 184 | 160 | 138 | 216 | 187 | 162 | 139 | 199 | 172 | 149 | 199 | 173 | 151 | 133 = 6232; : 1805
Relacion L/D L/D | 216 | 20 | 21.6| 20 22 22 [ 21,6 | 20 | 23.6| 22 20 [ 236 | 22 22 20 ‘ DLLTE
Tasa de inyeccion cm3/s| 801 | 934 | 1078 | 1252 | 864 | 997 | 1157 | 1350 | 1313 | 1532 | 1767 | 1368 | 1579 | 1804 | 2044 ‘
Velocidad a4 Entrada/salida de agua de enfriamiento - 5480 — Instalaciones de Entrada/salida de agua Instalaciones de
di ﬁ'ﬁ(i/‘egcig:\(]x'mo mm/s 102 94.3 107 95.6 para mitades de molde mdviles 7835 9695 Ezﬁz}fn?t/jslic:jg;oog‘;sassenfrlomlenti transporte para el enfriador de aceite transporte
Recorridodel husilo | MM 550 570 650 700 — >
i 4 [I II [ TRl i o Ao o m m[ea= == == =F
velecidad maxima | - /mjn 128 112 120 120 \g I — NG s =] g
Zonas de calenta- PCS 7 8 8 5 7 :
miento del barril R d g
UNIDAD DE CIERRE S § =" HH N ‘”‘ ----- _BE
Fuerza de cierre kN 16000 e lo : ! HH H = :
Fuerza de apertura kN 1100 el i ]
- ; EC 1 —]
Tamafode laplaca | MM 22002100 P\ = : "'ﬂ%‘b -
Espacio entre barras =
d mm 1550x1450
ESe Oerz::f\dximo del = Puerto de alimentacion |
e mm 1550 ™
Espesor minimodel | o 200 Dimensiones de la placa
Recorrido de apertura| MM 2600/1750 1860 1660
1679 1619
Apertura méxima mm 3300 1300 MAX 3300
Fuerzadeleyector | kN 300 1700000 MEEER OE%&W 400 RS o
| ‘
Recorrido del eyector | MM 400 058 @% %8 N @ C ‘
- ! %0 L= [ =St
Ndmero de eyecciones | PCS 25 o = W/;° f%‘.... . M‘:[ "‘;‘ v A
= = 0 - C....g% — [\
UNIDAD DE POTENCIA Zlgz 1 Ji *ﬁzg”’ﬁ:%@ NE =SR]
Presiondel sistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 9315H8 = IiE @ JIO Ak 19 ] @ i
Motor de la bomba kW 117.8+7.5 80.1+35.6+7.5 89.5+78.5+11 89.5+78.5+11 ’ 1550 ; 2200 "ﬂ‘ - Hf{};
Potencia total kW | 177111771 1186.2]186.2|189.6|189.6|189.6|193.8 256.7 276.8|276.8|276.8| 291.1 7700 < > &' 30
Potencia de =|_=
colentc:miento kW | 51.8 | 51.8 | 60.9 | 60.9 | 66.4 | 66.4 | 66.4 | 70.6 87.7 97.8 | 97.8 | 97.8 | 112.1 S ey A=A ML T4g  Aguerode montdje del robot \
g § 20 Consultar Euromap 18 LA 60
GENERAL o
= - 3B I
C idad del = (o= ol 4 -
Copadidad del L 1150 1270 1600 1600 = T ﬁ"ﬁoz | T el | Sl
D - dol T eSS slsele L———\ L
m‘g‘ﬁié}”es e m 1.2x3.7x3.5 11.8x3.7x3.5 12.5%3.7x3.5 12.5%3.7x3.5 18.8-01 B SR S 1960 ,Lﬁ
ZZISrOnrc?Igéimo T 34 34 34 34 Dimensiones de la placa del eyector 20

o~
m
AS

1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién.
2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.

3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

Tamano del cable Capacidad de | Puertos deagua | Flujodeaguade |  Presién del

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo de alimentacion C‘:r’geg:f“o cargade la de enfriamiento enfriamiento agua de Q‘v:’fjf”r?’i.:dc
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal ple 9 cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento e comp
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN1600D1S-1U9300 | SR15 | @4.5 [ 111935 | 2064 | 2756 1300.51455.5 95 337.02
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. . . . 100
UN1600D1S-IUT300 | SR20| @6 [11820.5| 2084 | 2906 |1450.5(1455.5 120 354.96 105 (818)x11 54 56
UN1600D1S-1U16000 | SR20 | @8 [12447.5| 2108 | 3146 | 1548 | 1598 150 498.85 ) 50
UN1600D1S-IU20000 | SR20 | @8 |12447.5| 2123 | 3146 | 1548 | 1598 150 514.15
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Dimensiones de la maquina

UN1850D1S ESPECIFICACIONES e

Modelo UN1850D1S _ _
UNIDAD DE INYECCION = = , ﬁF
U9300 U300 1U16000 1U20000 = - — ; —
Didmetro del husillo mm | 100 | 108 | 116 | 125 | 108 | 116 | 125 | 135 | 125 | 135 | 145 | 135 | 145 | 155 | 165 o
Volumen de inyeccion | cm3 | 4320|5038 | 5813 | 6750 | 5222 | 6024 | 6995 | 8159 | 7977 | 9304 |10733|10020| 11559 {13208(14968 Sl
Peso de la inyeccién g | 397446355348 6210 | 4804|5542 | 6435|7506 | 7339 | 8560 | 9875 | 9218 [10634(12152|13770 ‘ ——e— c I - - ©
Presiénde inyeccion | Mpa | 215 | 184 | 160 | 138 | 216 | 187 | 162 | 139 | 199 | 172 | 149 | 199 | 173 | 151 | 133 @‘ 6715 1805
70935
Relacién L/D L/D | 216 | 20 | 216 | 20 | 22 | 22 | 216 | 20 |236| 22 | 20 [236| 22 | 22 | 20 - ]
Tasa de inyeccion cm3/s| 801 | 934 | 1078 | 1252 | 864 | 997 | 1157 | 1350 | 1313 | 1532 | 1767 | 1368 | 1579 | 1804 | 2044 Entrada/sdlida de agua 5750
: — dgenfrlomlento para Entroda/salida de agua de snfriamiento Instalaciones de Entrada/salida de agua Instalaciones de
gil%i)ggggcxmo mm/s 102 94.3 107 95.6 mitades de molde moviles 1§35 1200 para mitades de molde filas Ffﬂ transporte para el enfriador de aceite  transporte
Recorridodel husilo | MM 550 570 650 700 ———— J [ /
— — ] A= G/ CR E R Yo CNC CRC Y
velocidad maxima | /myjn 128 12 120 120 = ]
I o~
A d lenta- n = L | =
ez hrgine | PCS ’ g : : N S
UNIDAD DE CIERRE =% ;tr:{ = — Z%L =
Fuerza de cierre kN 18500 R i L — e =1l _
Fuerza de apertura kN 1230 —— =
Tamarfio de la placa mm 2310x2210 a
ESePOOrgiéJrreeﬂtfe paras mm 1650x1550 — Puerto de alimentacion
Emso}:igzor mdximo del mm 1600 =
Espesor minimodel | oy 750 Dimensiones de la placa
Recorrido de apertural MM 2600/1750 1925 1975
1684 1684
Apertura mdxima mm 3350
Fuerza del eyector kN 460 MAX 3350
Recorrido del eyector | MM 430 980§§§§ §°§j§ MB0 V60 1  HAX1600 MIN TS0
| L - . %ﬂ &
Numero de eyecciones § g 020 ¢ o :”;:;; C @ _:%_r
UNIDAD DE POTENCIA AN Uy TR b
BT AL o] == \
Presion del sistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 _ %l @@ HHHE ol | i o EEP
Motor de la bomba kW 117.8+7.5 80.1+35.6+7.5 89.5+78.5+11 89.5+78.5+11 T + E‘ 106 - q Hil'
o 2310
Potencia total KW | 177.1| 1771 186.2|186.2|189.6 | 189.6| 189.6193.8 256.7 276.8|276.8|276.8| 2911 g?g 5 1
Egltgr?gsmdeito kW | 51.8 | 51.8 | 60.9 | 60.9 | 66.4 | 66.4 | 66.4 | 70.6 87.7 978 | 97.8 | 97.8 | 1121 [ _ i RSN
==y - Agujero de montaje del robot
GENERAL $155 g ng X | AEREE C%:;iariuwrw?;g : 6‘0
° ™ _ = T ]
Capacidad del e J——’D ‘ T ST ]
(onice decere L 1150 1270 1600 1600 _ }Iu " =i . ‘ ,}. 3.!. Ehia
Dipencionesdela | 115x3.9%3.5 12.1x39x3.5 12.8x39x3.5 12.8x3.9x3.5 = W = sl dE TR L PN T
b o / = = — 2240
Posomenie T 42 42 42 42 260 he B T
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presion. Dimensiones de la placa del eyector = “CS'T)

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.

3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

Tamario del cable Capacidad de | Puertosde agua | Fluodeaguade | Presion del Prosion del

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo Ve oy C‘:'f‘geg:fi cargade la e e i aguade e
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal ple 9 cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento P
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN1850D1S-1U9300 | SR15 | @4.5 [11503.5| 2124 | 2756 1300.51455.5 95 337.02
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. : . . . 100
UN1850D1S-IUT300 |SR20| @6 [12130.5| 2144 | 2906 |1450.5(1455.5 120 354.96 105 (848)x11 a4 56
UN1850D1S-1U16000 |SR20 | @8 |127575| 2168 | 3146 | 1548 | 1598 150 498.85 ) 50
UN1850D1S-IU20000 | SR20 | @8 |12757.5| 2183 | 3146 | 1548 | 1598 150 514.15
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Dimensiones de la maquina

UN2100D1S ESPECIFICACIONES 60095

] T
Modelo UN2100D1S =
UNIDAD DE INYECCION | = ] T I‘W
IU11300 U16000 IU20000 IU25000 | 1U40000 = ol =l = — 1L
- I : C —
Diémetrodel husilo | mm | 108 | 116 | 125 | 135 | 125 | 135 | 145 | 135 | 145 | 155 | 165 | 155 | 165 | 165 | 185 = s " = Z% o] | =
Volumen de inyeccién | cm3 | 5222 | 6024 | 6995 | 8159 | 7977 | 9304 |10733 10020 | 11559 13208 14968 | 14152 | 16037 |20955|26343 e - E 5 OE =
M= e T =T ©
Peso de la inyeccion g | 4804 | 5542 | 6435 | 7506 | 7339 | 8560 | 9875 | 9218 |10634 | 12152 13770 |13020| 14754 | 19278 | 24235 : 700 LT : = ETE | 1805
Presionde inyeccion | Mpa | 216 | 187 | 162 | 139 | 199 | 172 | 149 | 199 | /3 | 1561 | 133 | 175 | 154 | 190 | 15 = 74675
Relacion L/D L/D | 22 | 22 | 216 | 20 [ 236 | 22 | 20 | 236 | 22 | 22 | 20 | 22 | 201 | 24 | 22 L
. i Entrada/salida d
Tasa de inyeccion cm3/s| 864 | 997 | 1157 | 1350 | 1313 | 1532 | 1767 | 1368 | 1579 | 1804 | 2044 | 1472 | 1668 | 1614 | 2029 de:nf:;nﬁenfo s;g“g ‘ 6072725 - etolationes de Entrada/ssidadecgua  Instalaciones de
gz'%‘;jgggémdximo mm/s 94.3 107 95.6 78 785 mitades o mode mavies 7835|1315 Egifi]?gjg‘e‘zzgﬁo%g:fﬁgsenmom‘emozvrj R porelriderdeaesie RIS
Recorridodel husilo | MM 570 650 700 750 980 e : \ //
; P~ 0 O N === == =g
VElEIEEIMERTE | 112 120 120 114 80 = ‘ i ¥
Z d lenta- e % i 2
miento del borril | PCS 8 8 8 10 1l (e Tl ! = 5
[ g 5 1 3
UNIDAD DE CIERRE §§ i F==0Es e g =
Fuerza de cierre kN 21000 R . r[ L E 1 iy : E‘ =
Fuerza de apertura kN 1380 : ‘ Am
— 1]
Tamario de la placa mm 2620x2320 E M/\[
E i tre b
dsepcdrr?I((JJrl’eeh e haes mm 1800x1600 Puerto de alimentacion
Esplce;sor mdximo del mm 1700
molde
Espesor minimodel | oy 800 Dimensiones de la placa
Recorrido de apertural MM 2700/1800 MAX.3500
2085 2085 MAX 1700
Apertura mdxima mm 3500 1688 = 1688 g5 00 30 : MIN.800
| -
Fuerza del eyector kN 460 1000 (. — j@; =T
700 N ; Ej
Recorrido del eyector | MM 430 $58 ™1 < = i
938 & | %7 B
Numero de eyecciones | PCS 25 = :E, L
UNIDAD DE POTENCIA = 1S = o @ I
Presion del sistema | MPa 175/30 175/30 175/30 175/30 | 17.5/30 S LSS
$315H8 1 ; ! . —==
Motor de la bomba kW 80.1+35.6+7.5 895+78.5+11 89.5+78.5+11 895+785+11 |117.8+895+11 B ﬂ 900
Potencia total kW 1896 1896 | 1896 | 1938 256.7 2768|2768 | 2768 | 291.1 291.4 365.8 _ 1800 =
i 2620 =
Polenciade kW | 664 | 664 | 664 | 706 877 978 | 978 | 978 | 1121 2.4 147.5 Agujero de montaje del robot |
A-A M24 V48  Consultar Euromap 18 60()
GENERAL = L —2 i
Capacidad del e o BIE s
el L 1270 1600 1600 1600 2100 J T }ﬁ . = LA S S e
Deneonesdela | m 12.4x4.2x35 13x4.2x35 13x4.2x35 13x4.2x3.5 f15.7x4.2x3.5 5 W - , g SFFE= 1680 | &
o / 2 = | h 2240
P =S
Posomenie T 50 50 50 50 50 280 |25 e
Dimensiones de la placa del eyector = E

1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién.
2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo ‘ A ‘ B ‘ L ‘ H ‘ W ‘ W1 ‘ W2 Tg:;;z:;‘;;:!\e C‘:'r‘gecr:fi csg;ﬂd::‘ge Zf;‘;;f,;’,i,‘;%ﬁf F‘ﬂ?ﬁi,ﬁ?ﬁfe P:;g;?:ncfl fo:rceosr.‘?nr?yi‘:dc
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal ple 9 cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento P
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN2100DIS-IUT1300 | SR20| @6 112393.5] 2239 | 2906 [1450.51455.5 120 354.96 100
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. : : . :
UN2100D1S-1U16000 | SR20 | @8 [13020.5) 2263 | 3146 | 1548 | 1598 150 498.85 950
UN2100D1S-1U20000 | SR20 | @8 (13020.5| 2278 | 3146 | 1548 | 1598 150 514.15 12.5 (8+8)x11 3-4 5-6
UN2100D1S-1U25000 | SR25 | @8 |13020.5| 2289 | 3146 | 1548 | 1598 185 536.29 350

UN2100D1S-1U40000 | SR25 | @8 | 15655 | 2325 | 3661 | 1848 | 1813 185 668.08




Dimensiones de la mdaquina

UN2400D1S ESPECIFICACIONES 63065

Modelo UN2400D1S
UNIDAD DE INYECCION e _F
1U16000 IU20000 1U25000 IU40000 IU55600 = =gl D H%—
Didmetro del husillo mm 125 135 145 135 145 155 165 155 165 165 185 200 aa JE Du T D\w — _
Volumen de inyeccion cms3 7977 | 9304 | 10733 | 10020 | 11559 | 13208 | 14968 | 14152 | 16037 | 20955 | 26343 35186 NS o b
B B
Peso de la inyeccién g 7339 | 8560 | 9875 | 9218 | 10634 | 12152 | 13770 | 13020 | 14754 | 19278 | 24235 32371 T : =T ©
Presion de inyeccion | Mpa 199 172 149 199 173 151 133 175 154 190 151 158 = 7370;756 c 1805
Relacién L/D L/D | 236 22 20 236 22 22 20 22 201 24 22 22 ‘ 1
Tasa de inyeccién cm3/s| 1313 | 1632 | 1767 | 1368 | 1579 | 1804 | 2044 | 1472 | 1668 | 1614 | 2029 2482 SR 63195
Velocidad mdxima / 107 95.6 78 75.5 79 dz ;if:O:;n?o so(iguo Entrada/salida de‘ogud de enfriamiento Instalaciones de Entrod‘o/s;:l\.ids dedoguo. Instalaciones de
de inyeccion mm/s J o itades de molde moviles 1835/1052.5 para mitades de molde fijas = transporte para el enfriador de aceite  transporte
Recorridodel husilo | MM 650 700 750 980 1120 ~p _— Eullls ] /
Velocidad maxima | p/mjpy 120 120 114 80 85 : ! : T » |
Zonas de calenta- I e
ZonesdsFenio | PCS : 8 10 ] 0 N
UNIDAD DE CIERRE S e =Es
Fuerza de cierre kN 24000 I, Ly
Fuerza de apertura kN 1640 \ :E
Tamarfio de la placa mm 2682x2482 z . s I
E i b
dsepoarggr?:tre ares mm 1900x1700 § Puerto de alimentacion
Emso}:igzor maiximo del mm 1800
Espesor minimodel | oy 800 Dimensiones de la placa
Recorrido de apertural MM 3000/2000 21%58 15%5
Apertura méxima mm 3800 1300 MAX.3600
1000
Fuerza del eyector kN 460 700 o MIOT60 A0 MAX1600 N300
Recorrido del eyector | MM 430 9c8 @57 W@ﬂ E :
20| T S g
NUmerode eyecciones | PCS 25 = v gt IEE \F‘;fﬁ]}gﬂj ‘ A —L‘%J
UNIDAD DE POTENCIA Q= e Mleren B | )- = | ==} ; —¥
Presion delsistema | MPa 175/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 175/30 T /ﬁéw EME.EE@ A HH H H il ‘ | S - = {1}
OI15HE s ' I~ A2 el ] e ’
Motor de la bomba kW 895+785+11 89.5+78.5+11 89.5+78.5+11 | 117.8+89.5+11 |117.8+895+56.1+11 | u‘i mall d E‘ | U | U .@LJ e . - E
1900 2682
Potencia total kW 256.7 2768 | 2768 | 2768 | 291. 291.4 365.8 4674 28 - 1 00 H
Polenciade kw 877 978 | 978 | 978 | M21 12.4 147.5 193 e : T g . o
- 0
GENERAL @ ﬁ ~ SLS ‘ ML T4 Agujero de montaje del robot ‘
© idad del @—EI\ HHe B Consultar Euromap 18 40
CRTERERE L 1600 1600 1600 2100 3200 S @ & MO0 = T o T — jﬂ—%
Dmensiones dela m 133x4.3x37 13.3x4.3x3.7 141x4.3x3.7 | 16x4.3x37 | 165x43x37 J( a8 1884 ol 8 i [\Eg'ﬂ g 1t
quina - ¥, o ] 8-01 < el = i‘d"
Peso mdximo T 59 59 59 59 50 280 pSS =H KA == 1680 Q —
del molde [ 75 — DAl
Dimensiones de la placa del eyector =N = 2240
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién. =

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.
4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo ‘ A ‘ =} ‘ L ‘ H ‘ W ‘ W1 ‘ W2 | dealimentacion

Tamafo del cable Capacidad de | Puertos deagua | Flujodeaguade |  Presién del

Corriente a Presion del

ene caran cargade la de enfriamiento | enfriamiento agua de o

5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal Pl 9 cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento Bl
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN2400D1S-1U16000 | SR20| @8 [13317.5| 2318 | 3146 | 1548 | 1598 150 498.85
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. . : 250

UN2400D1S-1U20000| SR20 | @8 |13317.5| 2333 | 3146 | 1548 | 1598 150 514.15

UN2400D1S-1U25000| SR25 | @8 |13317.5| 2344 | 3146 | 1548 | 1598 185 536.29 12.5 (8+8)x11 3-4 5-6

UN2400D1S-IU40000| SR25 | @8 | 15952 | 2380 | 3661 | 1848 | 1813 185 668.08 350

UN2400D1S-IU55600| SR28 | @12 | 17019 | 2415 | 4051 | 2043 | 2008 185 894.28
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Dimensiones de la maquina

UN2850D1S ESPECIFICACIONES 68535

Modelo UN2850D1S
UNIDAD DE INYECCION - R r —
IU20000 IU25000 IU40000 IU55600 IU68000 (I 2 = | I T
=S s [an STa10[0] © | O
Didmetro del husillo mm 135 145 155 165 155 165 165 185 200 215 - - o L
1l olHls ol 8 | ®
Volumen de inyeccion | ¢cm?3 | 10020 | 11559 | 13208 | 14968 | 14152 | 16037 | 20955 | 26343 35186 43566 e
Peso de la inyeccién g 9218 | 10634 | 12152 | 13770 | 13020 | 14754 | 19278 | 24235 32371 40081 =
Presion de inyeccion | Mpa 199 173 151 133 175 154 190 151 158 156 L
Relacién L/D L/D 236 22 22 20 22 201 24 22 22 22 Entrada/salida de agua de enfriamiento 68665 Entrada/salida de agua de enfriamiento Entrada/salida de agua Instalaciones de
para mitades de molde madviles i i : para el enfriador de aceite  transporte
Tasadeinyeccion | cm3/s| 1368 | 1579 | 1804 | 2044 | 1472 | 1668 | 1614 | 2029 2482 2541 1835 1398 ‘ A e e O % paclocinesde —\ /7
e eeaanima | pam/s 95.6 78 75.5 79 70 P — /. .
gy - < i j . I:[
Recorrido del husillo mm 700 750 380 1120 1200 Kl : 0 N \ o
velocidad méxima | pfmjn 120 114 80 85 52 DA =: s il T ' aE T
25 —F = =
Zonas de calenta- e = :
Zonasdecoento” | PCS : 10 n ; 9 ===l ] odt] - |
UNIDAD DE CIERRE = =
Fuerza de cierre kN 28500 Al . -
Fuerza de apertura kN 2200 /\/
% Puerto de alimM
Tamafio de la placa mm 2790x2725
gsepoorgié)rreentre barras mm 2010x1800
hge mxmedel | mm 2010 Dimensiones de la placa
Espesor minimo del mm 790 4586
melde 20% 20%
Recorrido de apertura| MM 3110/1890 1600 MAY.3900
1300
Apertura maxima mm 3900 1000 e o MAX 2010
100 e 500 MINT90
Fuerza del eyector kN 460 A
Recorrido del eyector | MM 500 TR i e gj C T IREE — i :
W= A e o ' o
Numero de eyecciones | PCS 38 D2 O g 8 . ‘ _ i ‘
UNIDAD DE POTENCIA ‘ — ‘ ﬁi—“l}
Presion del sistemna MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 175/30 175/30 J#ﬁﬂ ' g =
Tead EoalBad Fog e
Motor de la bomba kW 89.5+78.5+11 89.5+78.5+11 | 117.8+89.5+11 |117.8+895+56.1+11| 117.8+895+56.1+11 150
MIN.1060
Potencia total kW | 2768 | 2768 | 2768 | 2911 2914 365.8 4674 4974 L
Polenciade kW | 978 | 978 | 978 | 121 112.4 147.5 193 223 NOLTHE T e momele el oo 6‘0
GENERAL f\::j"[:; T
Capacidad del = e
i e L 1600 1600 2100 3200 3200 o EEENE = =y
Di i del BlIAREI= ’ﬁ?’
m\g\qejfs}g)nes el m 13.9x4.6x3.6 13.9x4.6x3.6 | 16.6x4.6x3.6 17.1x4.6x3.6 18.2x4.6x3.6 Dimensiones de la placa del eyector = 1960
P X = /520
ol malsamo T 75 75 75 75 75 g

1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién.
2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo Tg?:,?;,’fj;i?:n‘e C‘:'f‘geg:fi CSQ’;?,“’;’:‘SQ F;fe":ff,g,i;?:; Hg:,g::?:n{ije P;Zi?,"f:' mr:’:::?nr?’i_:dc
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal ple 9 cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento P
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN2850D1S-1U20000| SR20| @8 | 13922 | 2373 | 3146 | 1548 | 1598 150 514.15 250
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. -
UN2850D1S-1U25000| SR25 | @8 | 13922 | 2384 | 3146 | 1548 | 1598 185 536.29
UN2850D1S-1U40000| SR25 | @8 [16556.5| 2420 | 3661 | 1848 | 1813 185 668.08 14.5 (8+8)x11 350 3-4 5-6
UN2850D1S-IU55600 | SR28 | @12 |17623.5| 2455 | 4051 | 2043 | 2008 185 894.28

UN2850D1S-IU68000| SR28 | @12 |18214.5| 2505 | 4051 | 2043 | 2008 185 940.61




. . . . 36
Dimensiones de la maquina

UN3400D1S ESPECIFICACIONES 12655

Modelo UN3400D1S
UNIDAD DE INYECCION T
1U20000 1U25000 1U40000 IUS5600 1U68000 o i ﬁL =
Didmetrodel husllo | mm | 185 | 145 | 155 | 165 | 155 | 15 | 165 | 185 200 215 = SE =) || ‘ =i e 0 ] 0
Volumen de inyeccion| cm?@ | 10020 | 11559 | 13208 | 14968 | 14152 | 16037 | 20955 | 26343 35186 43566 B Lyl ; Mﬂ;: :\%F ol EE alel ol s &
— Endrea s o (U S
Pesodelainyeccion | g | 9218 | 10634 | 12152 | 13770 | 13020 | 14754 | 19278 | 24235 32371 40081 N 85055 1805
Presiénde inyeccion | Mpa | 199 | 173 | 181 | 183 | 175 | 154 | 190 | 151 158 156 . 92955 L
Relacion L/D L/ID | 236 | 22 | 22 | 20 | 22 | 201 | 24 | 22 22 22 Errosacioada o . e Entrado/salidadeagua | ; _ e
Tosadeiyeccion | cm3/s| 1368 | 1579 | 1804 | 2044 | 1472 | 1668 | 1614 | 2029 2482 2541 ritades de molde mévies =103 ‘ - deenfamiento paIa  {aneporte e e e o transporte
e eeaanima | pam/s 95.6 78 755 79 70 e -
Recorridodel husilo | M 700 750 980 120 1200 - T
velocidad méxima | i 120 114 80 85 52 - . iy
Zonas dosglenta- | PCS : 10 1 9 : & =
|
Fuerza de cierre kN 34000
Fuerzadeapertura | kN 2550
Tamafiodelaplaca | mMm 3220x2810 = Fuenogeaimenieeen
Espacio entre barras | 2240x1900 . .
%}%Ej[ﬁdxlmode‘ - - Dimensiones de la placa
e mmmedel | mm 1100 s s
Recorrido de apertura| MM 3100/2200 1600
Apertura maxima mm 4200 % 8 MAX.4200
Fuerzadeleyector | kN 460 - 70 " .MAX‘QOOO MINI0D
Recorrido del eyector | MM 500 T L[ 1] T@
N = 33 N = \E&ﬁ&
i
Presion del sistema | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 175/30 175/30 PIHE : L]
Motordelabomba | kW 89.5+78.5+11 89.5+78.5+11 | 117.8+89.5+11 [1178+895+561+11| 117.8+895+56.1+11 2240 A T
Potencia total kW | 2768 | 2768 | 2768 | 2911 291.4 365.8 4674 4974 = = o
Polenciade kW | 978 | 978 | 978 | 21 112.4 147.5 193 223 155 R A ég rntorocomoncodelrobot |
GENERAL _ T o = N M4 ~ Consulerfwomepts
Capacidad del L 1600 1600 2100 3200 3200 - o 23S P s ‘ B =
Dimonsionesde ’ o w3 S = 141
aonG m 14.5x4.9x39 145x49x39 | 17.2x49x39 | 177x49x39 | 188x49x39 280 = sl S O gl -
Zzls?ngwlgéimo T 8] 8] 8] 8 8 Dimensiones de la placa del eyector = Slsslelinl RIS 2740
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presion. 1

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.
3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo Tg?:,?;,’;’j;i?:n‘e C‘:'V‘geg:fﬂo CSQ’;?,“’;’:‘SQ F;fe":ff,g,i;?:: F‘“ej:'f’,i,i?:ni;’e Pf;?,"f:' mr:’:::?nr?’i_:dc
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal ple 9 cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento P
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN3400D1S-1U20000/ SR20 | @8 [145215| 2373 | 3146 | 1548 | 1598 150 514.15 250
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. : .
UN3400D1S-1U25000| SR25 | @8 [14521.5| 2384 | 3146 | 1548 | 1598 185 536.29
UN3400D1S-IU40000| SR25 | @8 | 17156 | 2420 | 3661 | 1848 | 1813 185 668.08 14.5 (8+8)x11 350 3-4 5-6
UN3400D1S-1U55600| SR28 | @12 | 18223 | 2455 | 4051 | 2043 | 2008 185 894.28

UN3400D1S-1U68000| SR28 | @12 | 18814 | 2505 | 4051 | 2043 | 2008 185 940.61




Dimensiones de la mdaquina

UN4000D1S ESPECIFICACIONES T965 ‘

Modelo UN4000D1S ; 2 T
UNIDAD DE INYECCION .
1U25000 IU40000 IU55600 1U68000 IU95000 R [ &
Didmetrodel husilo | MM 155 165 165 185 200 215 245 ~Z2 == Of]0]O
Volumen de inyeccion | CmM3 14152 16037 | 20955 | 26343 35186 43566 53272 Ll : st 8|8 [
Peso de la inyeccion g 13020 | 14754 | 19278 | 24235 32371 40081 49010 ) 8915
o 97645
Presion de inyeccion | Mpa 175 154 190 151 158 156 178 ]
Relacién L/D L/D 22 20.1 24 22 22 22 22 Entrodq/soﬁdo de agua de enfriamiento Entrada/salida de agua de enfriamiento  Instalaciones de Instalaciones de
para mitades de molde méviles para mitades de molde fijas transporte transporte

Tasa de inyeccion cmi/s| 1472 1668 1614 2029 2482 2541 3mM 1815 7568 5 Entrada/sdlida de agua
Velocidad mdxi —=H para el enfriador de aceitel
di(i?'w(i/‘egcic?rlcx'mo mm/s 78 75.5 79 70 66 77 e
Recorridodel husilo | MM 750 980 1120 1200 1130 — = T EEEEE TSV

- — S 1 CE(AA .. [ | ...... = I
velecidad maxima | - /mjn 114 80 85 52 52 N 1] N Saaainnt .
Zonas de calenta- = Cesnmily ! %; ; ;
miento del barril | PCS 10 Il 7 ? i S = (= - !

UNIDAD DE CIERRE

Fuerza de cierre kN 40000 \ .
Fuerza de apertura kN 3170 E 5 T = %T MJ\ N

|
o [ -EE %
Hrry
[T
Q
W1

£

Tamario de la placa mm 3300%2960 S Puerto de dlimentacion
Espacio entre barras mm 2400x2000 . .
geomorre Dimensiones de la placa
Espesor mdximo del 2200
molde mm
E inirmo del 2600 | 2600
molde_ e mm 1100 03| 03
Recorrido de apertura| MM 3300/2200 ‘%’8%’
i MAX.4400
Apertura mdxima mm 4400 1000 Y 500, MAX 2200
700 SIFEu=ERRF T T)d o= 36772
Fuerza del eyector kN 460 %%%\ = C MIN.1100
Recorrido del eyector | MM 500 “$ JJ H‘ @Jﬂ é;??%ﬂ/ e e | : JD—: ] I jﬂ}
..... _lo [ e e R i A
Numero de eyecciones | PCS &8 r”f‘/ o S| Zi%ﬂyl T ACL o B8 I‘% ; N g
UNIDAD DE POTENCIA Siss A1 E T y wa Al . E@“
$3HY = IARLEED —— 280 /||~
Presion delsistena | MPa 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 17.5/30 I =l %0 ;?ZE = 1
pis = T T E
Motor de la bomba kW 89.5+78.5+11 117.8+89.5+11 | 117.84+89.5+56.1+11|117.8+89.5+56.1+11 89.5%4+11 2400 Al
Potencia total kw 291.4 365.8 467.4 497.4 712 300 - HIN1400
Egltgr?tcci?nideento kW 1n2.4 147.5 193 223 343 $170  Dimensiones de la placa del eyector . 75 -4 9 é%‘gii;i:i;gi?:' robot 178
GENERAL : AR 4 n E E I £ -
C idad del r ? i @)
e L 1600 2100 3200 3200 5300 Mg g - 1 % I
Deneonesdela | m 15.6x5.2x4.2 17.6x5.2x4.2 18.7x5.2x4.2 18.7x5.2x4.2 20.3x5.2x4.2 o 18.8% % z SEREREE %égg
P L. = =
Peso méximo T 86 86 86 86 86
1. La fuerza de apertura se refiere a la fuerza generada durante la apertura del molde a alta presién.

2. En cuanto al recorrido de apertura, los datos antes de la barra se refieren al recorrido de apertura con la altura minima del molde y al recorrido de apertura con la altura maxima del molde.

3. La capacidad de soporte de molde de la placa mévil es de 2/3 del peso total del molde.

Tamario del cable Capacidad de | Puertosde agua | Fluodeaguade |  Presion del

4. El peso de inyeccion se calcula con GPPS y corresponde a 0,92 veces del volumen tedrico de inyeccion. Modelo L ‘ H ‘ W ‘ W1 ‘ W2 || deetnensen C‘:'V‘geg:fﬂo cargade la e e i aguade mr:’:::?nr?’i_:dc
5. El didmetro medio del husillo es el estandar en la méquina. principal ple 9 cimentacién del molde (molde excluido) | enfriamiento P
6. Los datos de la unidad de inyeccion estdn en unidades internacionales y se calculan de la siguiente manera: volumen tedrico de inyeccion [cm3] x presion de inyeccién (MPa) / 100. mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm?2 A t/m2 nxL/min L/min bar bar
7. Las cifras en verde representan las especificaciones estandar de la unidad de cierre y de la unidad de inyeccion. UN4000DI1S-1U25000| SR25 | @8 149315| 2384 | 3146 | 1548 | 1598 185 536.29
8. Debido a la mejora técnica constante, las especificaciones de la maquina estdn sujetas a cambios sin previo aviso. -
UN4000D1S-1U40000| SR25 | @8 | 17566 | 2420 | 3661 | 1848 | 1813 185 668.08
UN4000D1S-1U55600| SR28 | @12 | 18633 | 2455 | 4051 | 2043 | 2008 185 894.28 14.5 (8+8)x11 350 3-4 5-6
UN4000D1S-1U68000| SR28 | @12 | 18633 | 2505 | 4051 | 2043 | 2008 185 940.61

UN4000D1S-IU95000| SR30 | @20 | 20296 | 2535 | 4366 2200.5/2165.5| 2*120+150 | 1266.49
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Caracteristicas estandar y opcionales | |
® Estandar O Opcional ® Estandar O Opcional
UNIDAD DE CIERRE Sistema de monitoreo central (en red) O

Unidad de sujecion con barras guia independientes Rejilla de proteccion de puertas de seguridad

Lubricacion automatica volumétrica cuantitativa Interruptor de seguridad optoelectrénico para puertas delanteras y traseras

0|0 |0

Control proporcional de alta respuesta de presion y flujo para apertura y cierre de molde Rejilla de proteccion de placa de seguridad central

UNIDAD DE INYECCION

Unidad de inyeccién con doble cilindro paralelo y motor hidraulico de bajo régimen y alto par

Dispositivo de eyeccién accionado hidrdulicamente

Proteccién de molde a baja presion

Ajuste de fuerza de sujecion segun necesidad Tornillo y barril de acero aleado nitrurado

Funcién de reinicio forzado Protector de purga (con proteccion eléctrica)

Proteccion de retorno del eyector Seleccion de succion antes o después de la plastificacion

Agujero de montaje para robot (Euromap 18) Control de 10 niveles de velocidad/presion/posicion de inyeccion

Puerta eléctrica (opcional para maquinas de 550T-1400T) Control de 10 niveles de velocidad/presién/posicion/tiempo de mantenimiento

Placaen T (T-slot) Control de 5 niveles de velocidad/presion/posicion de plastificacion

Cuatro placas de sujecion de hierro ductil de alta rigidez Guias lineales para unidad de inyeccion

Dispositivos de seguridad hidraulicos y eléctricos Cilindro de doble carro

Placa de seguridad en el drea del molde (opcional para maquinas de 550 o 750T) Proteccion contra arranque en frio

Sensor de desplazamiento magnetostrictivo de alta precision (sin contacto) para control de apertura/cierre de molde Sistema de lubricacion central manual de la unidad de inyeccion

Resorte de molde Funcion de succion (suck back)

Placa de seguridad en dreas de puertas delanteras y traseras Purga automdtica

Eyeccidn y extracciéon de nicleo sincronizadas Dispositivo de medicion de rotacién del tornillo

Cierre secundario del molde Transductor de carro de inyeccion

Plataforma para cambio rapido de molde Tornillo mezclador

Prensa hidrdaulica de molde Barril bimetdlico

Placa magnética Unidad de inyeccion giratoria
Boquilla extendida (50/100/150/200 mm mds larga)

Componentes especiales del tornillo

Incremento de espesor de molde

Incremento de carrera de eyeccién

Dispositivo elevador de molde Dispositivo de retencién de calor en barril de ahorro de energia (cubierta de silicona)

Placa aislante del molde Boquilla de cierre por resorte

O|0|0|0O|0|0|0|0|0

Agujero de montaje especial Incremento de la carrera de inyeccion

SISTEMA HIDRAULICO

Mayor fuerza de eyeccion Circuito hidrdulico silencioso y de ahorro de energia

SISTEMA ELECTRICO Control proporcional de contrapresion para plastificacion

Control PID en lazo cerrado de temperatura de barril Sistema de precalentamiento de aceite

Incremento de la carrera de apertura del molde

O|O0|O|O|0|O]|O0|0|O0|O0|0O|0]0

Modos de operacién manual, semiautomatico y totalmente automatico 2 juegos de extraccion de nucleo (esténdar: 1 set para UN550D1S, 4 sets para UN2100/2400D1S, 6 sets para UN2850/3400/4000D1S)

Interfaz de inspeccién de entrada y salida Circuito de apertura diferencial de molde

Visualizacion automdtica de mensajes de alarma y sistema de alarma acustico-luminoso Proteccién de presién de inyeccién y cierre de molde

Software incorporado con funcién de osciloscopio Apertura de molde a alta presion

Almacenamiento ilimitado de pardmetros técnicos Cadlibracion automdtica de presion y flujo

Ajuste automatico de altura del molde Alarma de temperatura y nivel de aceite

Sistema de bomba servo de alto rendimiento

Sistema operativo en chino e inglés

Funcién de parada de emergencia de puerta de seguridad Mltiples juegos de interfaces para vélvula secuencial (inyeccion)

Monitoreo de ciclo en linea Sistema de bomba de desplazamiento variable

Pantalla tactil a color TFT de 15" Sistema cerrado de bomba proporcional de desplazamiento variable

Programacion grdfica visualizada
Interfaz PDP
Proteccion de monitoreo de inyeccion

Sistema de inyeccion servo de alta respuesta

Enfriador de aceite ampliado

Motor de bomba de mayor capacidad

Proteccion de monitoreo de cierre de molde Motor de plastificacion de mayor capacidad

Interfaz de control estadistico de procesos (SPC) Inyeccion servo (control cerrado de inyeccion, plastificacion, presion de mantenimiento y contrapresion)

Gabinete eléctrico con clasificacion IP54 Plastificacion durante apertura de molde

O|0|0|0|O|0|0|0|0O |0

Dispositivo de deteccién de velocidad del tornillo Mltiples juegos de dispositivos de extraccion de nicleo o desenroscado con interfaces eléctricas

OTROS

Manual de usuario

Modos de control de tiempo/posicion/tiempo+posicidn para conmutacion a fase de mantenimiento

Placa protectora en drea de molde

3 tomas de 380V 32A (2 tomas estandar para maquinas UN550-900D1S)
1 toma de 380V 16A (2 tomas estdandar para mdguinas UN750-900D1S)
Seguridad de contrasefia de 16 niveles

Pie nivelador ajustable

Colector de agua de 8 entradas y 8 salidas en la placa (con conectores generales y rdpidos)

Llave de boquilla

Interfaces de robot reservadas segin SPI, EUROMAP 12 Bridas de molde

Tolva
Aceite hidraulico (estdndar para UN550-1400D1S)
Plataforma de carga

Conservacion de calor automdtica, ajustes automdticos de calentamiento

Inyeccion servo

Dispositivo eléctrico de desenroscado

Interfaz de hot runner Controlador de temperatura del molde

Botodn de paro de emergencia auxiliar Cargador automdtico

O|0|0|0|0|0O

Aire soplado en molde Secador deshumidificador

OO |00 0|0

Cambio de suministro de energia
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