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HII L�nea de productos de alto rendimiento personalizada 
para mercados globales 

M�QUINA DE FUNDICI�N A PRESI�N DE C�MARA 
FR�A SERIE HII

【1】 YIZUMI se reserva el derecho a modificar la descripci�n del producto en el cat�logo. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso. 

       El cat�logo es solo una referencia. El producto real debe considerarse definitivo.

【2】 La imagen del cat�logo es solo para referencia. El objeto real ser� el que prevalezca.

【3】 Los datos del cat�logo se obtuvieron mediante pruebas internas en el laboratorio de YIZUMI. Consulte la m�quina real para obtener los  
       datos definitivos. YIZUMI se reserva el derecho de interpretaci�n final.

【DESCARGO DE RESPONSABILIDAD】

Direcci�n: No.22-2 Ke Yuan 3rd Road, Shunde, Foshan, Guangdong 528300, China

TEL: 400-802-6888(China)    86-757-2921 9001(Desde el extranjero)    

Correo electr�nico: dcsolutions@yizumi.com      www.yizumi.com

Yizumi International Business Co., Ltd.





DETALLES DEL
PRODUCTO

YIZUMI se relaciona con la tecnologia de fundici�n a presi�n com actores reconocidos a n�vel mundial. 

Utiliza componentes avanzada mundial, presenta tecnolog�a famosa y expertos en procesos en el 

campo de la fundici�n a presi�n y coopera con el equipo de ingenieros locales para integrar 

conocimiento t�cnico avanzado internacional en nuestras nuevas m�quinas de fundici�n a presi�n.

DETALLES DEL PRODUCTO
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Patrimonio e Innovaci�n para 
Nuestros Clientes

En YIZUMI creemos que la acumulaci�n e integraci�n de tecnolog�as genera energ�a e 

inspira la innovaci�n y la creatividad. Por ello sintetizamos cuidadosamente el 

conocimiento centenario de HPM (una marca YIZUMI) y la tecnolog�a alemana de 

vanguardia en la construcci�n de maquinaria con la experiencia de YIZUMI de m�s de 

12000 maquinarias de fundici�n a presi�n en funcionamiento en todo el mundo.

Esto resulta en soluciones de tecnolog�a de punta que son pr�cticas de usar y 

benefician a nuestros clientes con productividad superior a la media.

Investigaci�n y desarrollo enfocados en los mejores resultados 
de fundici�n

El equipo I+D de YIZUMI, junto con nuestros expertos europeos, han introducido 

innovaciones con un enfoque claro en mejorar la capacidad y rendimiento de la inyecci�n. 

El resultado es un paquete de mejora, que ofrece una precisi�n en el control de disparo y 

una elevada capacidad de repetici�n de la inyecci�n. Esas mejoras tecnol�gicas facilitan 

en gran medida las capacidades de fabricaci�n de alto rendimiento de nuestros clientes, 

permiti�ndoles competir con �xito.

Campo de aplicaci�n

La m�quina de fundici�n a presi�n de 

c�mara fr�a de alta gama de la serie HII es 

adecuada para la fabricaci�n de productos 

de fundici�n a presi�n de metales no 

ferrosos, como piezas de autom�viles y 

comunicaciones de alta demanda, piezas 

electr�nicas 3C de alta precisi�n, piezas de 

materiales de construcci�n y aviaci�n y 

electrodom�sticos.

Aplicaciones de fundici�n estructural

El �xito de la fundici�n de aplicaciones estructurales seg�n las especificaciones de 

calidad de los fabricantes de equipos originales alemanes es un ejemplo del desarrollo de 

la tecnolog�a de fundici�n realizado en el Centro de Investigaci�n de Fundici�n a Presi�n y 

Molde de Metales de YIZUMI. Nuestros clientes pueden confiar en las soluciones de 

tecnolog�a de fundici�n de YIZUMI.

 
Productos de 
telecomunicacionesAutopartes

Productos 3C Aviaci�n, electrodom�sticos 
y aparatos el�ctricos

Campos de 
aplicaci�n

M�quina de fundici�n 
a presi�n de c�mara fr�a 

de alta gama serie HII

Premio a la Calidad del Gobierno 
Provincial de Guangdong

Empresa de alta tecnolog�a en 
Guangdong

Los mejores de Asia con menos de mil 
millones en 2018 seg�n Forbes

Una de las primeras empresas 
nacionales de alta tecnolog�a

Premio a la Excelencia en Patentes de 
China 2021

Empresas clave de industrias emergentes 
estrat�gicas en la provincia de Guangdong (en 
el campo de la fabricaci�n inteligente) en 2018

Las 500 principales empresas de la 
provincia de Guangdong en 2019

Configurar la estaci�n de trabajo de 
investigaci�n cient�fica postdoctoral y la 
estaci�n de trabajo acad�mica

YIZUMI Alemania

YIZUMI Alemania se fund� oficialmente en 2017 como nuestro centro europeo de I+D para 

tecnolog�as de moldeo y fundici�n. Su proximidad a la prestigiosa RWTH Aachen 

garantiza un intercambio tecnol�gico constructivo de alto nivel.
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Est�ndares de calidad m�s elevados se traducen en 
menores costos operativos.

Dise�ado para una mayor vida �til de la m�quina.

Se adhiere a los m�s altos est�ndares de 
seguridad para nuestros clientes.

Producci�n de fundici�n confiable mediante 
visualizaci�n de datos de tecnolog�a respaldada 
por HMI.

El sistema hidr�ulico integrado garantiza 
resultados de alto rendimiento.

Amplia gama de aplicaciones

Segura y confiable

Los componentes de hardware internacionales 
de alta calidad aumentan la disponibilidad de la 
m�quina.

El Excelente acceso para mantenimiento permite 
una f�cil operaci�n.

Los m�dulos de m�quina probados 
individualmente garantizan la m�xima calidad 
del producto.

Los m�dulos completamente probados en 
inventario permiten una entrega r�pida de 
m�quinas al cliente.

F�cil de usar Dise�o modular

HMI centrada en humanos integrada en el panel 
operativo que aumenta la eficiencia operativa.

Precisi�n de fundici�n significativamente mayor y 
tiempo de acumulaci�n de presi�n reducido.

Aceleraci�n de primera l�nea y repetibilidad de 
procesos a nivel internacional.

Precisa y estable

El sistema de palanca redise�ado con mayor rigidez 
mejora la productividad.

El dise�o optimizado del accionamiento hidr�ulico 
acorta el tiempo del ciclo y reduce el consumo de 
energ�a.

Dise�o de m�quina modular con aporte de tecnolog�a 
HPM para una mayor estabilidad de la m�quina.

Eficiente y duradera

M�quina de Fundici�n a Presi�n de C�mara 
Fr�a de Alta Gama Serie HII

Nuevo desarrollo de m�quinas integrado

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.
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Serie H
Serie HII

Unidad de Sujeci�n o Cierre

Unidad de sujeci�n redise�ada.

Con un tiempo de ciclo m�s corto y una mayor rigidez de la platina, mejoran 
significativamente la producci�n de los clientes.

Mayor velocidad de apertura y cierre de la 
platina m�vil gracias a su estructura y 
geometr�a de palanca optimizadas.

Tiempo de ciclo m�s r�pido basado en 
simulaciones de sistemas de elementos finitos.

Mayor velocidad de apertura 
y cierre

La geometr�a de palanca redise�ada 
basada en simulaciones de movimiento 
detalladas proporciona caracter�sticas de 
movimiento de platina mejoradas que 
extienden la vida �til de la palanca y reducen 
a�n m�s el tiempo de cierre y apertura.

Dise�ada para una vida �til 
prolongada

La mayor rigidez de la platina, protege los 
moldes utilizados em la fundici�n a presi�n 
durante la operaci�n.

Un nuelo dise�o basado en el an�lisis de 
elementos finitos (FEM),  ofrece una 
distribuci�n uniforme de la fuerza al minimizar 
la flexi�n de la platina.

Platina de alta rigidez redise�ada

El cierre hidr�ulico optimizado reduce la 
presi�n justo antes de que las caras de la 
matriz se encuentren para proteger las 
herramientas de nuestros clientes y aumentar 
la vida �til de la matriz.

Protecci�n de baja presi�n del molde

Protecci�n de seguridad adicional del 
�rea de las bisagras, mediante puertas 
corredizas que se abren individualmente 
para un f�cil acceso de mantenimiento.

Operaci�n segura

El sistema de lubricaci�n y engrase del 
sistema de palanca mejorado y ubicado 
centralmente facilita el funcionamiento de 
la m�quina, lo que garantiza una mayor 
vida �til de la misma.

Dise�o optimizado de lubricaci�n 
de palanca

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.
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Gracias a su sistema hidr�ulico optimizado, el sistema 

HII ofrece una alta aceleraci�n de inyecci�n de hasta 

50 G. En combinaci�n con su alto rendimiento P/Q�, la 

m�quina de fundici�n a presi�n HII est� dise�ada para 

proporcionar una alta calidad de fundici�n incluso con 

las piezas m�s complejas.

La velocidad m�xima de inyecci�n sera �8 m/s cumple 

con los altos requisitos de proceso del cliente.

Rendimiento de disparo mejorado

Un nuevo sistema hidr�ulico de inyecci�n integrado 

mejora el rendimiento de la inyecci�n para mejorar la 

estabilidad del proceso de fundici�n, a la vez que 

reduce el n�mero de componentes y aumenta la 

disponibilidad de la m�quina.

La activaci�n precisa de la fase de llenado r�-pido es 

fundamental en muchas aplicaciones de fundici�n a 

presi�n. El HII proporciona un alto nivel de precisi�n 

para pasar a la fase de llenado de la cavidad. La 

desviaci�n es �6 mm. Su repetibilidad m�xima es de 

+/-2,5 mm, lo que satisface los requisitos m�s 

exigentes.

Sistema hidr�ulico de inyecci�n de 
mayor rendimiento

Unidad de Inyecci�n Mejorada

Mayor consistencia en el proceso de fundici�n para nuestros clientes basada 

en una exitosa cooperaci�n internacional de ingenier�a.

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.
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Gr�fico de ruido medio

Serie DM Serie HII

Sistema de Accionamiento Hidr�ulico 
R�pido y Preciso

El sistema hidr�ulico mantiene un equilibrio preciso entre el consumo energ�tico y la eficiencia para 

permitir ciclos m�s r�pidos con un consumo m�nimo de energ�a. Esto aumenta eficazmente la 

productividad y cumple con las expectativas de los clientes en t�rminos de (Eficacia General de los 

equipos) OEE.

El servoaccionamiento de tercera generaci�n 
ofrece incluso menos emisiones de ruido en 
comparaci�n con el dise�o anterior. Reducci�n 
del ruido del sistema de aproximadamente un 
20 %.

Menos ruido

El sistema servo de tercera generaci�n (opcional)

Este sistema estabiliza autom�ticamente las 
sobrecargas de energ�a durante hasta 5 
minutos y ofrece una gran estabilidad operativa 
incluso con fluctuaciones en la red el�ctrica.

Potencia mejorada

El tiempo de respuesta reducido del sistema 
mejora el tiempo de reacci�n y el m�ximo 
rendimiento operativo.

Tiempo de respuesta m�s r�pido

Este eficiente sistema de servobomba garantiza 
las temperaturas de aceite m�s bajas posibles, 
mejorando a�n m�s la eficiencia operativa.

Ahorro de energ�a

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.
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Presi�n de aceite dada Presi�n de aceite de retroalimentaci�n

Establecer la velocidad de rotaci�n Establecer la velocidad de rotaci�n
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Las alarmas autom�ticas de preaviso de niveles de fluidos 

(aceite hidr�ulico/lubricante) y temperaturas de aceite 

hidr�ulico garantizan un funcionamiento estable y altamente 

productivo de los equipos YIZUMI.

Alertas de temperatura

El panel de operaci�n integrado es f�cil de usar y 

ahorra tiempo tanto al operador como a los ingenieros 

del proceso de fundici�n.

Nuevo panel de operaci�n integrado 
con HMI 

La estructura y el dise�o optimizados de 
nuestra HMI (Interfaz Hombre-Maquina) 
aumentan la flexibilidad en la gesti�n de las 
funciones de la m�quina a trav�s de una gran 
pantalla t�ctil. Las funciones de antenimiento 
intuitivas y f�ciles de entender, como consejos 
de mantenimiento, mensajes de alarma 
completos y gu�as de operaci�n, aumentan la 
eficiencia operativa.

Las funciones recientemente mejoradas 
incluyen adem�s el prellenado sencillo de la 
primera fase, el precalentamiento del molde y 
la detecci�n de fricci�n del �mbolo.

HMI optimizada

Cada extracci�n de n�cleo puede 

utilizarse/programarse como un pasador de 

compresi�n externo. Su programaci�n pr�ctica y 

flexible permite la aplicaci�n precisa de 

movimientos del pasador de compresi�n para 

eliminar la posible porosidad por contracci�n en 

zonas de paredes gruesas.

Funci�n de compresi�n con extractor 
de n�cleos

El movimiento de los extractores de n�cleos 
fue controlado por la unidad de pulverizaci�n 
durante el proceso de pulverizaci�n.  Con esta 
funci�n, todas las correderas pueden entrar y 
salir seg�n el programa preseleccionado en el 
control del pulverizador. Aseg�rese de que el 
molde quede completamente limpio despu�s 
de pulverizar y soplar, listo para la siguiente 
inyecci�n.

Movimiento de diapositivas controlado 
por el pulverizador

El sistema de control HII cuenta con interfaces 
estandarizadas que ofrecen gran flexibilidad en la elecci�n de 
perif�ricos.

Integraci�n celular simplificada.

Integraci�n de celular

Sistema de Control El�ctrico
Est�ndar Internacional

Dise�o de alto nivel cumpliendo con los est�ndares de seguridad mundiales.

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.
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Sistema de Control de Calidad (Opcional) 

Visualizaci�n de curva de posici�n, presi�n y velocidad y tecnolog�a de control de calidad inteligente.

El monitoreo de la consistencia del proceso de 

fundici�n en tiempo real, permite una alta 

transparencia del proceso para monitorear la 

calidad del producto disparo a disparo.

Monitoreo eficiente de procesos

La optimizaci�n del proceso genera una Curva 
Maestra de Inyecci�n que puede registrarse y 
utilizarse como curva de referencia de buena 
calidad. Las curvas de inyecci�n subsiguientes se 
comparan con la curva maestra, lo que facilita la 
monitorizaci�n de calidad para el ingeniero de 
procesos.

Funci�n de curva maestra

Mediante la adaptaci�n de la curva, se puede 

monitorear intuitivamente el estado operativo del 

sistema de inyecci�n para garantizar la consistencia 

del producto.

Las curvas de inyecci�n de alta precisi�n 
se muestran en tiempo real

Centro de Investigaci�n de Fundici�n 
a Presi�n y Moldeo de Metales

Celda de fundici�n a presi�n 3500T del Centro de Investigaci�n Yizumi

La planta de Yizumi Gaoli ha establecido un Centro de Investigaci�n de Fundici�n a Presi�n y Moldeo de Metales 

con una m�quina de 3500 toneladas bien equipada. La celda est� equipada con un horno dosificador de 

aleaci�n de aluminio que incluye tratamiento de fusi�n con tapones porosos, una unidad de alto vac�o, un 

conjunto completo de termorreguladores de moldes (por ejemplo, refrigeraci�n por chorro, controlador de 

temperatura de la matriz) y una unidad completa de automatizaci�n rob�tica. Esta infraestructura permite al 

Centro de Investigaci�n de Fundici�n a Presi�n y Moldeo de Metales de Yizumi, satisfacer la demanda de 

producci�n de diversas piezas fundidas de gran tama�o, as� como de piezas fundidas estructurales.

Yizumi ha creado un entorno de producci�n real para sus clientes y puede explorar con ellos los requisitos 

fundamentales del proceso de fundici�n a presi�n. Nuestro objetivo es ofrecer una experiencia de uso de 

equipos mejor y m�s satisfactoria. Yizumi trabaja para convertirse en el proveedor de soluciones m�s rentable 

en el sector de la fundici�n a presi�n.

 

Horno de fusi�n y mantenimiento

YIZUMI_official

Pulverizador

Cucharon

Robot de extraccion de piezas

Dispositivo de refrigeracion por aire

Dispositivo de refrigeracion por aire

Dispositivo pneum�tico de escoria

Horno dosificador

Dispositivo de serrado por Servo

Valla de seguridad

Cinta transportadora

M�quina de vac�o

Controlador de temperatura de molde

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.

Centro de Investigaci�n Yizumi para Fundici�n a Presi�n y Moldeo de Metales

Dispositivo de mezcla y alimentaci�n 
de agente desmoldante

Dispositivo de alimentaci�n de 
camisas de cilindro

Dispositivo rob�tico de pulido 
y desbarbado
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Sistema de Monitorizaci�n de Estado 
YIZUMI (Opcional)

La plataforma Yi-CMS es el complemento perfecto para las modernas m�quinas y celdas de fundici�n a presi�n de 

YIZUMI. Nuestro Yi-CMS proporciona todas las funciones y la conectividad necesarias para integrar completamente 

las celdas YIZUMI, as� como otras m�quinas, en un sistema de fabricaci�n de plantas de la Industria 4.0. Yi-CMS (es 

um sistema de Gesti�n de contenido y desarrollado por YIZUMI.

El estado de funcionamiento se visualiza en 
tiempo real
C�lculo din�mico de m�tricas operativas.
Recopilaci�n de informaci�n de alarmas en 
tiempo real
Advertencia oportuna de tiempos de 
inactividad anormales

Monitor de m�quina

Los par�metros del proceso se recopilan 
en tiempo real
Advertencia oportuna de anomal�as de 
par�metros
Se rastrean los par�metros de 
procesamiento hist�ricos
Par�metros del proceso Control SPC

Monitor de procesos

Monitoreo del progreso de la producci�n

An�lisis estad�stico de calidad

Estad�sticas de producci�n por hora

Alerta de excepci�n de KPI

Estad�sticas de producci�n

YiCMS
Kanban electr�nico.

IOT Pro IOT Pro IOT Pro

Computadora 
personal

Aplicacion

Soluci�n de Celda de Fundici�n a Presi�n

Integraci�n celular eficiente basada en interfaces estandarizadas

El concepto de Integraci�n de celdas inteligentes de YIZUMI permite una gran flexibilidad en la elecci�n de 

unidades perif�ricas.

Los servicios de ingenier�a incluyen m�quinas de fundici�n a presi�n, perif�ricos, procesos de post-fusi�n, l�neas 

de energ�a codificadas por color y un completo concepto de seguridad, todo en una soluci�n profesional con 

plazos de entrega cortos.

Las interfaces estandarizadas permiten la configuraci�n de celdas de fundici�n a presi�n eficientes.

Con gran variedad de unidades perif�ricas seg�n preferencias del cliente.

Las soluciones incluyen cuchar�n, pulverizador y extractor totalmente integrados o el uso de cualquier marca de 
perif�rico.

El equipo de servicios t�cnicos de YIZUMI trabajar� en la mejor soluci�n para cada cliente.

Utiliza herramientas digitales, para 
gestionar el flujo de inventario.

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.

Un ESB se enfoca en la integraci�n de 
sistemas internos y la exposici�n de 
servicios para su reutilizaci�n. API 
Gateway, por otro lado, est� m�s 
orientado a la exposici�n de API a 
usuarios externos y la gesti�n de sus 
accesos y tr�fico

“Supplier Relationship Management”
(Gestion de relaciones con 

proveedores)

CRM (Gesti�n de relaciones con el 
cliente)
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Observaci�n: Nos reservamos el derecho a realizar mejoras o cambios en las especificaciones del producto sin previo aviso. 

                          Las fotos del producto que se muestran en el cat�logo son solo para referencia futura.

Datos T�cnicos

UNIDADES

UNIDAD DE CIERRE

UNIDAD DE INYECCI�N

ITEMS

Fuerza de bloqueo

Carrera de bloqueo

Espacio entre barras de uni�n

Altura del troquel (m�n.-m�x.)

Fuerza de extracci�n

Carrera de extracci�n

Fuerza de inyecci�n

Carrera de inyeccion

Diametro del plunger

M�ximo peso de inyeccion em aluminio

Presi�n de lanzamiento (Intensifig.)

Area de inyecci�n

�rea m�xima de fundici�n (40 MPa)

Posici�n de inyecci�n

Penetraci�n del �mbolo

Di�metro de la brida de fundici�n

Protuberancia de brida de fundici�n

kN

mm

mm

mm

kN

mm

kN

mm

mm

kg

MPa

cm�

cm�

mm

mm

mm

mm

kW

kW

MPa

L

mm

1800

380

460×460

200-600

105

90

280

350

50,60

1.2,1.8

142,99

125,180

450

0,-140

130

110

10

15

22

16

450

6050×1900×2600

3000

460

570×570

250-700

150

110

330

410

50,60,70

1.5,2.1,2.9

168,116,85

178,255,349

750

0,-125

155

120

15

22

31.4

16

600

6550×1990×2650

4000

550

650×650

300-750

180

130

410

510

60,70,80

2.7,3.6,4.8

145,106,81

275,375,490

1000

0,-175

210

130

15

30

31.4

16

800

7350×2090×2750

5000

580

750×750

350-850

240

140

480

580

70,80,90

4.1,5.4,6.9

124,95,75

400,523,662

1250

0,-220

250

150

15

37

56.5

16

1000

7800×2280×2900

6500

670

780×780

350-900

300

150

600

650

70,80,90

4.6,6.1,7.7

155,119,94

415,544,688

1625

0,-250

280

165

15

37

56.5

16

1000

8300×2300×2910

8000

760

930×930

400-950

360

180

700

760

80,90,100

7.1,9.0,11.1

139,110,89

574,725,897

2000

0,-250

300

200

20

45

66.3

16

1200

9150×2500×3000

DM180HII DM300HII DM400HII DM500HII DM650HII DM700HII DM800HII DM900HII

9000

760

960×960

400-950

360

180

775

760

80,90,100

7.1,9.0,11.1

154,121,98

583,738,910

2250

0,-250

300

200

20

45

66.3

16

1350

9200×2550×3100

OTROS

Capacidad del motor 

Capacidad del motor (SM)

Presi�n de trabajo del sistema

Capacidad total del tanque de aceite

Dimensiones generales de la m�quina

7000

670

850×850

350-900

300

150

600

650

70,80,90

4.6,6.1,7.7

155,119,94

448,586,742

1750

0,-250

280

165

15

37

56.5

16

1000

8300×2300×2950

* Los datos anteriores son criterios de referencia para pruebas de f�brica.



Sistema de control PLC

Pantalla t�ctil HD de 10"

Sistema el�ctrico

Control manual

Interruptor de proximidad

Control de carrera - cinta magn�tica

Tecnolog�a de curva PPS inteligente

Liberacion de presi�n manual

Yi-CastMaster

Sistema de inyecci�n

Sistema de motor est�ndar
Sistema de servomotor

Sistema hidr�ulico

0620
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DM300HII

DM400HII

DM180HII

Caracter�sticas Est�ndar y Opcionales

ITEMS

Color est�ndar de la m�quina*

Puerta de seguridad manual - izquierda

Puerta de seguridad manual - derecha

Puerta de seguridad el�ctrica - izquierda

Puerta de seguridad el�ctrica - derecha

Cambiar cubierta (izquierda + derecha+arriba)

Tapa de inyecci�n

Control de carrera - Transductor lineal

Sistema DDC (sistema de automatizaci�n)

Ajuste de altura de matriz - manual

Visualizaci�n de la fuerza de bloqueo

Extracci�n hidr�ulica de barras de uni�n

N�cleo m�vil - 1 juego

N�cleo m�vil - 2 juegos

N�cleo fijo – 1 juego

N�cleo fijo - 2 juegos

Funci�n de compresi�n para extractor de n�cleos

Control de carrera del eyector - interruptor de l�mite

Indicador de temperatura del aceite

Alarma el�ctrica de temperatura del aceite

Alarma el�ctrica de nivel de aceite

Lubricador de �mbolo

General

Sistema de cierre

N�cleo y eyector

Otro

● Caracter�stica est�ndar   ○Caracter�stica opcional

Colores de pintura de la m�quina 

DM180HII

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

●

○

○

○

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

●

○

○

○

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

○

●

○

○

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

○

●

●

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

○

●

●

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

○

●

●

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

○

●

●

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

DM300HII DM400HII DM500HII DM650HII DM800HII

●

●

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

○

○

●

●

●

●

●

●

○

○

○

○

●

●

●

○

●

○

DM700HII DM900HII

Donde se marca con       , el operador 

puede colocar la varilla de empuje/tracci�n 

del eyector desde la parte delantera o 

trasera de la placa eyectora. Los dem�s 

orificios solo se pueden colocar desde la 

platina m�vil y hacia la platina trasera. 

Monte las varillas de empuje y tracci�n del 

eyector sim�tricamente.

�rea de contacto m�nima real del molde

Carrera de 
la placa m�vil

Carrera del 
extractor

Altura m�xima 
de la matriz
Altura m�nima 
de la matriz

�rea de contacto de seguridad entre el molde y la platina 
& �rea m�nima de contacto con el molde

�rea de contacto m�nima real del molde

Carrera de 
la placa m�vil

Carrera del 
extractor

Altura m�xima 
de la matriz
Altura m�nima 
de la matriz

�rea de contacto de seguridad entre el molde y la platina 
& �rea m�nima de contacto con el molde

�rea de contacto m�nima real del molde

Carrera de 
la placa m�vil

Carrera del 
extractor

Altura m�xima 
de la matriz
Altura m�nima 
de la matriz

�rea de contacto de seguridad entre el molde y la platina 
& �rea m�nima de contacto con el molde

*RAL 7021, RAL 2010, RAL 9003, RAL 120 70 75

Donde se marca con       , el operador 

puede colocar la varilla de empuje/tracci�n 

del eyector desde la parte delantera o 

trasera de la placa eyectora. Los dem�s 

orificios solo se pueden colocar desde la 

platina m�vil y hacia la platina trasera. 

Monte las varillas de empuje y tracci�n del 

eyector sim�tricamente.

Donde se marca con       , el operador 

puede colocar la varilla de empuje/tracci�n 

del eyector desde la parte delantera o 

trasera de la placa eyectora. Los dem�s 

orificios solo se pueden colocar desde la 

platina m�vil y hacia la platina trasera. 

Monte las varillas de empuje y tracci�n del 

eyector sim�tricamente.
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DM800HII

DM900HII

DM500HII

DM650HII

Dibujos de Dimensiones de la Platina

�rea de contacto m�nima real del molde

Carrera de 
la placa m�vil

Carrera del 
extractor

Altura m�xima 
de la matriz

Altura m�nima 
de la matriz

�rea de contacto de seguridad entre el molde y la platina 
& �rea m�nima de contacto con el molde

�rea de contacto m�nima real del molde

Carrera de 
la placa m�vil

Carrera del 
extractor

Altura m�xima 
de la matriz
Altura m�nima 
de la matriz

�rea de contacto de seguridad entre el molde y la platina 
& �rea m�nima de contacto con el molde

�rea de contacto m�nima real del molde

Carrera de 
la placa m�vil

Carrera del 
extractor

Altura m�xima 
de la matriz
Altura m�nima 
de la matriz

�rea de contacto de seguridad entre el molde y la platina 
& �rea m�nima de contacto con el molde

�rea de contacto m�nima real del molde

Carrera de 
la placa m�vil

Carrera del 
extractor

Altura m�xima 
de la matriz
Altura m�nima 
de la matriz

�rea de contacto de seguridad entre el molde y la platina 
& �rea m�nima de contacto con el molde

Donde se marca con       , el operador puede colocar la varilla de empuje/tracci�n del eyector 

desde la parte delantera o trasera de la placa eyectora. Los dem�s orificios solo se pueden 

colocar desde la platina m�vil y hacia la platina trasera. Monte las varillas de empuje y tracci�n 

del eyector sim�tricamente.

Donde se marca con       , el operador puede colocar la varilla de empuje/tracci�n del eyector 

desde la parte delantera o trasera de la placa eyectora. Los dem�s orificios solo se pueden 

colocar desde la platina m�vil y hacia la platina trasera. Monte las varillas de empuje y tracci�n 

del eyector sim�tricamente.

Donde se marca con       , el operador puede colocar la varilla de empuje/tracci�n del eyector 

desde la parte delantera o trasera de la placa eyectora. Los dem�s orificios solo se pueden 

colocar desde la platina m�vil y hacia la platina trasera. Monte las varillas de empuje y tracci�n 

del eyector sim�tricamente.

Donde se marca con       , el operador puede colocar la varilla de empuje/tracci�n del eyector 

desde la parte delantera o trasera de la placa eyectora. Los dem�s orificios solo se pueden 

colocar desde la platina m�vil y hacia la platina trasera. Monte las varillas de empuje y tracci�n 

del eyector sim�tricamente.


