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Controller von 
IMM

Treiber-Strom-
versorgung

Treiber f�r Werk-
zeugschlie�en

Auswerfertreiber Plastifizierungstreiber Einspritzungstreiber

Verwendung eines europ�ischen KEBA2000-Controllers

Das leistungsstarke System ist einfach zu bedienen und ideal f�r 
die Hochleistungsl�sungen f�r elektrische Spritzgussmaschinen

15-Zoll-HD-Farb-Touchscreen-Display mit klarem und �bersichtli-
chem Bildschirmaufbau

Standardprozessqualit�tskontrolle (PDP) und statistische Prozess-
kontrolle (SPC)

Automatische Sortierfunktion

Oszilloskop mit Diagrammanzeigefunktion zur Aufzeichnung der 
Kurve der Prozessdaten�nderung

Zentralisierte (vernetzte) Echtzeit-Fernbedienung und -steuerung

Die flexiblen E-/A-Erweiterungsmodule erm�glichen Integration 
weiterer Funktionen nach Bedarf und sind programmierbar

Fortschrittliche HW- und SW-Systeme zur Unterst�tzung von 
Industrie 4.0

1 ms Abtastzyklus

16 Ebenen der Benutzerzugriffsverwaltung zur Gew�hrleistung 
der Datensicherheit

Ganzmetallsockel f�r die 
elektrische Steuereinheit

Verzinkte Montageplatte f�r bessere 
K�hlung und Entst�rungsleistung

Standardisiertes Verdrahtungslayout

Saubere Verdrahtung und standardis-
iertes Schnittstellenlayout f�r einfache 
Bedienung

Elektrosteuerung Auswahl modularer Einspritzeinheiten

Die modulare Einspritzeinheit erm�glicht eine flexible Kombination mit einer 
Reihe von Optionen, um verschiedene Anwendungsanforderungen schnell zu erf�llen:

17 Konfigurationen von Einspritzeinheiten, 
Schneckenbereich Φ14 bis Φ116 mm

15T bis 1380T Schlie�kraft, 16 Schlie�modi Jeder Schlie�modus bietet die M�glichkeit, zwischen verschiedenen 
Typen von Einspritzeinheiten und 9 Typen von Zylindereinheiten 
zu w�hlen

Einspritzgeschwindigkeiten von 160/200/300/350 (mm/s) 
werden abgedeckt

3C-Produkte Automobilteile Medizinische Verbrauchsg�ter Haushaltsger�te

Einzigartige Servo-Direktsteuerungs-Technologie 
(SDC)

Von YIZUMI unabh�ngig entwickelter Prozessalgo-
rithmus f�r den Servoantrieb

Vier Servomotoren steuern Einspritzen, Plastifizieren, 
Schlie�en und Auswerfen unabh�ngig voneinander, 
was eine schnellere R�ckmeldung, eine reaktions-
schnellere Steuerung und eine verbesserte Steuer-
ungsgenauigkeit erm�glicht

Pr�zisere Steuerung von Geschwindigkeit, Position 
und Druck zur Erf�llung der Anforderungen von 
Pr�zisionsausr�stung

Einsprit-
zeinheit

Maschine
Schnecke

22,26,30 26,30,35 30,35,40

18,22,26

14,16,19

14,16,19 14,16,19,22

22,26,30

26,30,35 30,35,40 35,40,43

30,35,40 35,40,43 40,48,53

35,40,43 40,48,53 48,53,60

40,48,53 48,53,60 53,60,68

48,53,60 53,60,68 60,68,76

53,60,68 60,68,76 68,76,84

60,68,76 68,76,84 76,84,92

53,60,68 60,68,76 68,76,84 76,84,92

60,68,76 68,76,84 76,84,92 84,92,100

68,76,84 76,84,92 84,92,100 92,100,108

76,84,92 84,92,100 92,100,108 100,108,116

76,84,92 84,92,100 92,100,108 100,108,116

IU200IU170IU130IU80IU32 IU53 IU320 IU430 IU670 IU930 IU1350 IU1930 IU2700 IU3700 IU4800 IU6800 IU9000
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FF-Serie Mikro-Spritzguss (FF15-30) 

Hervorragende Plattenparallelit�t und 
F�hrungsgenauigkeit f�r 
Pr�zisionsfertigungsanwendungen.
Geradheit � 0,01 mm (bei definiertem Hub)

Hochpr�zise Linearf�hrungen

* The data above were acquired by testing in YIZUMI, only for your reference.
   YIZUMI reserves the right of final interpretation upon disputes and ambiguities.

Das Design der separaten St�tzen sorgt f�r eine 
gleichm��igere Spannungsverteilung und thermische 
Verformung der Aufspannplatte. Die optionale 
Doppelwerkzeugstruktur f�r die bewegliche 
Aufspannplatte verringert die Verformung des 
Werkzeugs noch weiter und eignet sich daher 
besonders f�r Pr�zisionsgussanwendungen.

Separate Plattenunterst�tzung

Die minimierte Plattenverformung sorgt f�r eine ausgewogene Kraft-
verteilung in der Mitte des Werkzeugs und garantiert eine gleich-
bleibende Produktqualit�t. Parallelit�t der Aufspannplatten � 0,02 mm.

Optimierte Plattensteifigkeit

Die D�se sorgt f�r eine gleichm��ige und stabile 
Anpresskraft an die Oberfl�che des Werkzeugs 
und verhindert so den Austritt von Material, 
w�hrend sie gleichzeitig die durch ungle-
ichm��ige Kraftverteilung verursachte Verfor-
mung der festen Aufspannplatte minimiert und 
dadurch eine gleichbleibende Produktqualit�t 
gew�hrleistet.

Elektrische Schlittenstruktur mit dop-
pelter Kugelumlaufspindel

Die Maschinenrahmenstruktur wurde mithilfe 
der Finite-Elemente-Analyse optimiert, um die 
Steifigkeit und Stabilit�t zu verbessern.

Hochsteifer Maschinenrahmen

Die K�hl�ffnungen f�r die Treiber sind au�en am Schaltschrank 
angebracht, wodurch interne W�rmequellen reduziert und eine 
stabilere und effizientere W�rmeabfuhr gew�hrleistet werden.

Das staubdichte Design ohne Luftein- und -ausl�sse verhin-
dert das Eindringen von Staub in den Schrank, sch�tzt die 
internen Komponenten zuverl�ssig und verl�ngert dadurch 
deren Lebensdauer.

Effektiver staubdichter Schaltschrank

Durch die Trennung von St�tzen und Endplatte kann 
die Auswirkung der Verformung der Endplatte auf den 
Kreuzkopf wirksam reduziert werden, wodurch das 
Gleichgewicht der Kniehebelbewegung verbessert 
und die Auswirkungen der Verformung auf die 
Produkte minimiert werden.

Getrennte Halterungen f�r die Kreuz-
kopff�hrungsstange
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Standard- und optionale Merkmale von FF15-30

Standardfunktionen

Steuer- und �berwachungseinheit

Hochsensibles 
15-Zoll-Touchscreen-Farbdisplay

Speicherung der Formbedingungen (�ber 
500 Elemente)

1 Satz Standard-USB-Schnittstellen am 
Bedienfeld

Mehrere Sprachen (Chinesisch und 
Englisch)

Echtzeitanzeige der Spritzgussdaten 
(Anzeige von 200 Elementen, Speicherung 
von 5000 Elementen)

Aufzeichnung von Betriebs�nderungen

Alarmaufzeichnung

Elektrische Steuerschaltung f�r einfachen 
Roboter

�berpr�fung der 
Niederdruck-Werkzeugschutzkurve

Einspritzdruckschutz

Fehlermeldung und -behandlung

Echtzeit-Anzeige von Einspritzung und 
Plastifizierung Servobewegungskurven

Istwert-Anzeige

Auswahl der Option f�r 
St�rungsbehandlung

�berwachung der Produktqualit�t

Kurven von 
Werkzeug-�ffnung/-Schlie�ung und 
Auswerfer

�berwachung der 
Einspritzverarbeitungskurve

Schlie�einheit

5-stufige Werkzeug-�ffnungs- und 
Schlie�steuerung

Nadelverschluss / Anguss (2 S�tze)

Mehrstufiger Auswerfer vorw�rts

�berwachung der R�ckw�rtsver-
z�gerungszeit des Auswerfers

Automatische Einstellung der Werkzeu -
gh�he

Anguss-Zeitplanung

Kurven von Werkzeug-�ff -
nung/-Schlie�ung und Auswerfer

Niederdruck-Werkzeugschutz (hoch 
empfindlicher Werkzeugschutz)

Langsame, druckreduzierte Schlie�-/�ff -
nungsbewegung im Werkzeugeinstellmo-
dus

Plastifizierungs- und Einspritzeinheit

Einspritzsicherheitseinrichtung 
(Testschalter)

5-stufige Einspritzregelung (Druck, 
Geschwindigkeit, Position)

3-stufige Haltedruckregelung (Druck, 
Geschwindigkeit, Zeit)

3-stufige Plastifizierungsregelung 
(Staudruck, Geschwindigkeit, Position)

Kontrolle der R�cksaugung (vor und 
nach der R�cksaugung)

Einspritzungsverz�gerungsfunktion

Vorplastifizierungsverz�gerung

Haltedruckschalten (6 Modi)

Einstellung des Ansprechverhaltens der 
Einspritzgeschwindigkeit (hoch, mittel, 
niedrig)

Werkzeug-�ffnung w�hrend der 
Plastifizierung

Geschlossener Regelkreis f�r 
Gie�temperatur

Halten der Temperatur

Temperaturoptimierung

Synchronisierter Temperaturans-
tieg

Festgesetzter Temperaturanstieg

Verhinderung von Harzr�ckstand

Verhinderung eines Schneckenkalt-
starts

Automatische Materialsp�lung

Bi-Metall-Schnecke und -Zylinder in 
B-Qualit�t

Nullpunktkalibrierung des 
Einspritzdrucks

Echtzeitanzeige der Plastifizierungs-
geschwindigkeit

Echtzeitanzeige des Plastifizierungs-
r�ckdrucks

Einstellungen f�r die Schaltung der 
Einspritzeinheit (Schaltpr�fung, 
Schaltzeit)

Zweistufiger D�senkontakt (konfigurier-
bar)

Einstellvorrichtung f�r D�senmittenaus-
richtung

Edelstahl-F�lltrichter (5L)

Sonstige Merkmale

Geschlossene Sicherheitst�r

Steckdose (220 V x 1, am Rahmen der Schlie�einheit)

Steckdose (380 V, 32 A×1, r�ckseitig am Schlie�einheits-
rahmen)

Einstellbares Nivellierpad

Gemeinsame Werkzeugs�tze und Ersatzteile

Notaus-Funktion (auf Bedienerseite 
und auf bedienerferner Seite)

Befestigungsbohrungen f�r Roboter 
mit EU-Standardgewinde

Zentrales Schmiersystem

Kernzug-/Abschraubfunktion (1 S�tze 
elektrische Schnittstellen)

Luftsto� (2 S�tze elektrische 
Schnittstellen)

Werkzeugzentrierbohrungen (Φ 60) in 
der feststehenden Aufspannplatte

Elektrischer Auswerfer

Intelligentes 
Schlie�kraftmanagementsystem 
(�berwachung der hinteren 
Aufspannplatte)

Umrechnung metrischer und 
englischer Ma�einheiten

Anzeigefunktion E-/A-Pr�fung

Druckerschnittstelle (USB 17)

Zykluszeit�berwachung

Produktionsmanagement

PDP-Daten und -Tabellen

Kontrolle der Einspritzqualit�t

Zyklusz�hler

Guss-Temperatur�berwachung

Temperatur�berwachung des 
Antriebsschranks

Dreifarbige Alarmlampe

Alarmsummer

Optionale Merkmale

1. Das Unternehmen beh�lt sich das Recht vor, die in der Brosch�re beschriebenen Produkte zu verbessern; �nderungen der technischen Daten 

sind ohne Vorank�ndigung m�glich.

2. Die Produktfotos dienen nur als Referenz und sind vorbehaltlich der tats�chlichen Produkte.

3. Die Daten stammen aus dem Labortest von YIZUMI, und das Recht der endg�ltigen Interpretation liegt bei YIZUMI.

■  Haftungsausschluss:

Steuer- und �berwachungseinheiten

Schlie�einheit

Plastifizierungs- und Einspritzeinheit

Fixierringe
Nadelventil/Absperrvorrichtung
Blasluft-Vorrichtung
Produktrutsche

Thermische Isolierungsplatte des 
Werkzeugs
Glasrohr-K�hlwasser-Durchflussmesser
Pneumatische Kernzugvorrichtung
Erh�hter maximaler Plattenabstand

Werkzeug-Rutschsicherung
Einspritzkompression (Schlie�en und 
Einspritzen synchronisiert)
Doppelwerkzeug-Struktur f�r bewegliche 
Platten
      

EU 12 elektrische Schnittstelle 
f�r Roboter

EU 67 elektrische Schnittstelle 
f�r Roboter

Weitere Sprachen

K�hlwasserkreislauf

Erkennung von Heizungsausfall

Externer Transformator

Elektrische Schnittstelle f�r 
Produktsortiervorrichtung

Elektrische Schnittstelle f�r gasunterst�tzte 
Einspritzung
Elektrische Schnittstelle f�r 
Werkzeuginnendruckkontrolle
Guss-Temperatur�berwachung
OPC UA /DA
EU 73 elektrische Schnittstelle

Sonstige Merkmale

Vakuumluft-Extraktor

Sortiervorrichtung f�r die 
Qualit�tskontrolle

Integrierte mehrstufige 
Werkzeugtemperaturregelung

Hilfsschaltschrank

Platten mit 
Werkzeugbefestigungsbohrungen

Auswerfen im Werkzeug 
(Angussschneiden im Werkzeug)

Werkzeug-�ffnung w�hrend 
Auswerfer r�ckw�rts

Auswerferbewegungswahl (4 
Betriebsarten)

Dreistufenauswerfersteuerung

Auswerfer-Bewegungsverz�gerung

Werkzeug-K�hlwasserverteiler

Werkzeugzentrierbohrungen (Φ 60) 
in der feststehenden 
Aufspannplatte

Zugewiesene Zylindereinheit

Verl�ngerte D�se

Keramik-Heizband

Energiesparende Vorrichtung zur 
W�rmespeicherung im Zylinder

Werkzeuginnendruck V-/P-Schaltung

Kundenspezifischer D�senkopf



Standard- und optionale Merkmale von FF60-1380
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Standardfunktionen

Steuer- und �berwachungseinheit
Hochsensibles 15-Zoll-Touchscreen-Farb-
display

Speicherung der Formbedingungen (�ber 
500 Elemente)

1 Satz Standard-USB-Schnittstellen am 
Bedienfeld

Mehrere Sprachen (Chinesisch und 
Englisch)

Echtzeitanzeige der Spritzgussdaten 
(Anzeige von 200 Elementen, Speicherung 
von 5000 Elementen)

Aufzeichnung von Betriebs�nderungen

Alarmaufzeichnung

Elektrische Steuerschaltung f�r einfachen 
Roboter

�berpr�fung der Niederdruck-Werkzeug-
schutzkurve

Einspritzdruckschutz

Fehlermeldung und -behandlung

Echtzeit-Anzeige von Einspritzung und 
Plastifizierung Servobewegungskurven

Istwert-Anzeige

Auswahl der Option f�r St�rungsbehand-
lung

�berwachung der Produktqualit�t

Kurven von Werkzeug-�ff -
nung/-Schlie�ung und Auswerfer

�berwachung der Einspritzverarbeitung-
skurve

Schlie�einheit
5-stufige Werkzeug-�ffnungs- und 
Schlie�steuerung

Kaskadensteuerung/Angussfunktionen (4 
S�tze)

Mehrstufiger Auswerfer vorw�rts

�berwachung der R�ckw�rtsver-
z�gerungszeit des Auswerfers

Automatische Einstellung der Werkzeu-
gh�he

Anguss-Zeitplanung

Kurven von Werkzeug-�ff-
nung/-Schlie�ung und Auswerfer

Platten mit zus�tzlichen T-Nuten und 
Befestigungsbohrungen

Hydraulischer Auswerfer

Niederdruck-Werkzeugschutz (hoch 
empfindlicher Werkzeugschutz)

�ffnen und Schlie�en des Werkzeugs 
mit niedriger Geschwindigkeit und 
niedrigem Druck im Werkzeugeinstel-
lungsmodus

Auswerfen im Werkzeug 
(Angussschneiden im Werkzeug)

Werkzeug-�ffnung w�hrend Auswerf -
er r�ckw�rts

Best�tigung Auswerfer-R�cklauf am 
Platz

Auswerferbewegungswahl (4 
Betriebsarten)

Dreistufenauswerfersteuerung

Plastifizierungs- und Einspritzeinheit

Einspritzsicherheitseinrichtung 
(Testschalter)

5-stufige Einspritzregelung (Druck, 
Geschwindigkeit, Position)

3-stufige Haltedruckregelung (Druck, 
Geschwindigkeit, Zeit)

3-stufige Plastifizierungsregelung 
(Staudruck, Geschwindigkeit, Position)

Kontrolle der R�cksaugung (vor und 
nach der R�cksaugung)

Einspritzungsverz�gerungsfunktion

Vorplastifizierungsverz�gerung

Haltedruckschalten (6 Modi)

Einstellung des Ansprechverhaltens 
der Einspritzgeschwindigkeit (hoch, 
mittel, niedrig)

Werkzeug-�ffnung w�hrend der 
Plastifizierung

Geschlossener Regelkreis f�r 
Gie�temperatur

Halten der Temperatur

Temperaturoptimierung

Synchronisierter Temperaturanstieg

Festgesetzter Temperaturanstieg

Verhinderung von Harzr�ckstand

Automatische Materialsp�lung

Nullpunktkalibrierung des 
Einspritzdrucks

Echtzeitanzeige der Plastifizierungs-
geschwindigkeit

Echtzeitanzeige des Plastifizierungs-
r�ckdrucks

Einstellungen f�r die Schaltung der 
Einspritzeinheit (Schaltpr�fung, 
Schaltzeit)

Hochkraft-D�senkontaktvorrichtung 
(konfigurierbar)

Einstellvorrichtung f�r D�senmit-
tenausrichtung

Sonstige Merkmale

Farbe der elektrischen Spritzgussmaschine 
der FF-Serie

Geschlossene Sicherheitst�r

Einstellbares Nivellierpad

Trichter-Verschiebevorrichtung

Steckdose (220 V x 1, am Rahmen der Schlie�einheit)

Steckdose (380 V, 32 A x 2, 16 A x 1, auf der rechten 
Seite des Rahmens der Einspritzeinheit)

Gemeinsame Werkzeugs�tze und Ersatzteile

Auswerfer-Bewegungsverz�gerung

Werkzeug-K�hlwasserverteiler

Integriertes Fixierring-Design in doppelter 
Gr��e (feste Platte)

Notaus-Funktion (auf Bedienerseite und auf 
bedienerferner Seite)

Befestigungsbohrungen f�r Roboter mit 
EU-Standardgewinde

Zentrales Schmiersystem

Neigungssteuerung f�r Werkzeug-�ff -
nung/-Schlie�ung (hoher, mittlerer und 
niedriger Modus)

Kernzug-/Abschraubfunktion (2 S�tze 
elektrische Schnittstellen)

Luftsto� (4 S�tze elektrische Schnittstellen)

Steuer- und �berwachungseinheiten

Weitere Sprachen

K�hlwasserkreislauf

Erkennung von Heizungsausfall

Externer Transformator

Elektrische Schnittstelle f�r Produktsor-
tiervorrichtung

Elektrische Schnittstelle f�r gasunter-
st�tzte Einspritzung

Elektrische Schnittstelle f�r 
Werkzeuginnendruckkontrolle

Werkzeug-Temperaturanzeige 
und Steuerung

OPC UA/DA

EU 73 elektrische Schnittstelle

Schlie�einheit

Verschiedene Fixierringe

Kern-Ausdrehvorrichtung

Blasluft-Vorrichtung

Produktrutsche

Thermische Isolierungsplatte des 
Werkzeugs

Glasrohr-K�hlwasser-Durch-
flussmesser

Pneumatischer Auswerfer

Pneumatische Kernzugvorrichtung

Erh�hter maximaler Plattenabstand

Werkzeug-Rutschsicherung

Einspritzkompression (Schlie�en und 
Einspritzen synchronisiert)

Plastifizierungs- und Einspritzeinheit

Zugewiesene Zylindereinheit

Verl�ngerte D�se

Nadelverschlussd�se

Edelstahl-F�lltrichter (max. Ladung 
von 50 kg Trockenmaterial)

Energiesparende Vorrichtung zur 
W�rmespeicherung im Zylinder

Keramik-Heizband

Werkzeuginnendruck V-/P-Schaltung

Pneumatische Einspritzd�se mit 
Kaskadensteuerung

Einspritzd�sen-Heizband mit 
hoher Kapazit�t

Kundenspezifischer D�senkopf

Sonstige Merkmale

F�lltrichter-Schiebevorrichtung (auf R�dern)

Energiesparende Vorrichtung zur W�rmes-
peicherung im Zylinder

Hilfsschaltschrank

Vakuumluft-Extraktor

Sortiervorrichtung f�r die Qualit�tskontrolle

Integrierte mehrstufige Werkzeugtemperaturrege-
lung

Electrical control circuit for simple robot

Umrechnung metrischer und englischer 
Ma�einheiten

Anzeigefunktion E-/A-Pr�fung

Druckerschnittstelle (USB 17)

Zykluszeit�berwachung

Produktionsmanagement

PDP-Daten und -Tabellen

Kontrolle der Einspritzqualit�t

Zyklusz�hler

Guss-Temperatur�berwachung

Dreifarbige Alarmlampe

Alarmsummer

Optionale Merkmale

1.  Das Unternehmen beh�lt sich das Recht vor, die in der Brosch�re beschriebenen Produkte zu verbessern; �nderungen der technischen Daten 

sind ohne Vorank�ndigung m�glich.

2. Die Produktfotos dienen nur als Referenz und sind vorbehaltlich der tats�chlichen Produkte.

3. Die Daten stammen aus dem Labortest von YIZUMI, und das Recht der endg�ltigen Interpretation liegt bei YIZUMI.

■  Haftungsausschluss:

Verhinderung eines Schneckenkaltstarts

EU12 elektrische Schnittstelle f�r Roboter

EU 67 elektrische Schnittstelle f�r Roboter

Elektrische Schnittstelle f�r magnetische Platten

Kaskadensteuerung/Angussvorrichtung


