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DETALLES DEL PRODUCTO

Productos 3C

Haz la Vida Mds Colorida

Mdquina de Moldeo por Inyeccién Multi-componente Serie C

La maquina de moldeo por inyeccion multi-componente Serie C de
YIZUMI ha sido creada para satisfacer la creciente demanda de una
mayor calidad de vida y personalizacion.

Basada en la tecnologia avanzada introducida desde el centro de
I+D europeo, y con el objetivo de ofrecer a los clientes el valor cen-
tral: estabilidad y personalizacion, la Serie C se compromete a

hacer nuestra vida mds colorida.

Piezas de automoviles Articulos de uso diario Accesorios para Capas protectoras

electrodomésticos de herramientas

HONR 2 e U

Envases

Materiales de
construccion

Juguetes Vasos tricolor




Mdaquina de Moldeo por

Inyeccion Piggyback Serie C-W

La mdquina de moldeo por inyeccion Serie W es
compatible con inyeccién de uno o dos colores. La
distancia entre boquillas ajustable permite cubrir la
produccion de moldes con diferentes distancias entre
centros.

Con multiples interfaces universales, se pueden utilizar

modulo de plato giratorio independiente o moédulo de

Gracias a su disposicion vertical, la Serie W ofrece

ventajas frente a la mdquina de inyeccion bicolor tipo

L, con menor drea ocupada y alta utilizacion de planta.

Comparada con la maquina de inyeccion bicolor tipo
V, la Serie W reserva ubicacién para instalacion de
robot, proporcionando espacio para la instalacion de

equipos de automatizacion.

Tecnologia Avanzada de Control
del Plato Giratorio

Con la tecnologia digital de posicionamiento en bucle
cerrado, la posicionamiento del plato giratorio es mds
preciso y estable.

Disefo Personalizado

La combinacién modular de diferentes unidades de

04

Excelente Estabilidad de Inyeccién

La unidad de inyeccién madura y actual
garantiza la precision y estabilidad de la
inyeccion.

Interfaz Amigable para el Usuario

El disefio de interfaz de operacion amigable,

inyeccion y unidades de potencia segun los requerimientos
del proceso, junto con la funcion de programacion libre,

eje giratorio independiente, segun los requerimientos considerando completamente los hdbitos del

usuario, hace que el sistema de control sea
reales.

permite que la personalizacion se vuelva cada vez mas mas facil de usar.

El moldeo bicolor se puede realizar mediante madura.

movimiento del robot o extraccion de ndcleo en molde.
La integracion de funciones del programa y la
combinacion modular flexible permiten satisfacer una

amplia variedad de necesidades de aplicacion.

Alta Estabilidad en la Apertura
del Molde

La apertura y cierre del molde se controla
mediante vdlvula proporcional, logrando
una repetibilidad de la posicion de

apertura del molde de +0,3 mm.

Disefio Flexible de Plato Giratorio Independiente

La unidad de cierre de la Serie W se puede combinar tanto con el
plato giratorio como con el médulo de eje giratorio, para cumplir con
los requerimientos de rotacion del molde o del nicleo del molde.
Cuando el plato giratorio o el médulo de eje giratorio no estdn en uso,

la maquina dispone de mds altura de molde, permitiendo una mayor

1L -1 -0

flexibilidad de aplicacion.

Distancia de Boquilla Ajustable

El disefio de unidad de inyeccion apilada permite gjustar la

distancia minima entre boquillas de las unidades de inyeccion.

*Los datos anteriores provienen del laboratorio de YIZUMI y estdn disponibles como referencia.

Se ofrecen diferentes rangos estandar ajustables segun la . o , ,
Las imdgenes y descripciones de este catdlogo toman como ejemplo el modelo UN220C-NTW,

tone\odq para cumplir con los requerimientos de moldes con y las especificaciones tecnoldgicas son aplicables para las maquinas de la serie C-W de todas

distintas distancias entre centros. las tonajes.



Unidad de Sujecion

| Apertura y cierre del molde con valvulas
proporcionales

Mejora la repetibilidad de la apertura del molde y la

Fiable y estable, posicionamiento estabilidad de la proteccién de moldes a baja presion.

preciso del plato giratorio

La unidad de cierre de la Serie W se puede combinar
tanto con el plato giratorio como con el médulo de eje

giratorio, para cumplir con los requisitos del proceso ., ;
| Expulsor / Extraccién de nucleos en

tiempo real

de rotacion del molde o del nlcleo del molde.
Cuando el plato giratorio o el médulo de eje giratorio
no estdn en uso, la maquina dispone de mayor altura La funcién de eyeccién o extraccién de nicleos
sincronizada es estandar en la mdaquina y puede
seleccionarse a través del ordenador, creando

condiciones para mejorar la productividad.

de molde, permitiendo una gama mds amplia de

aplicaciones.

| Distancia ajustable entre centros de
posicionamiento de moldes

| Placa de alta rigidez conranuraenT Permite cumplir con los requisitos de uso de moldes con
diferentes distancias entre centros de posicionamiento,
El disefio de la placa de alta rigidez en todas las maquinas de la ampliando la gama de aplicaciones.

serie incrementa la rigidez general de la unidad de cierre en un 30%.

La placa de alta rigidez con ranura en T facilita la instalacion y

extraccion del molde, reduce el desgaste de la rosca por el uso I Tecnologl'q de control digit0| de

prolongado de los agujeros de tornillo y extiende la vida util de la .. .
posicionamiento en bucle cerrado

placa.

La tecnologia DCPC permite que el plato giratorio rote

’ . . . suavemente sin impactos y se posicione con precision.
| Tecnologia de moldeo con distribucién P yeep P

uniforme de tensiones

La fuerza de cierre se distribuye de manera uniforme con
minima deformacion de la placa.

No se generan defectos de moldeo por inyeccion al producir la | Médulo de eje girotorio opcionol

misma pieza con menor fuerza de cierre, protegiendo tanto la ) . '
P rproteg Para la serie NTW, la placa moévil puede combinarse con

el modulo de eje giratorio para cumplir con los requisitos
de rotacion del ndcleo del molde en productos bicolor.

placa como el molde.

| Distribucion de agujeros de pasador expulsor EU 2

Distribucion de agujeros de pasador expulsor de la placa maovil

*Los datos anteriores provienen del laboratorio de YIZUMI y estdn disponibles como referencia.
Las imdgenes y descripciones de este catdlogo toman como ejemplo el modelo UN220C-NTW,
y las especificaciones tecnoldgicas son aplicables para las mdquinas de la serie C-W de todas
las tonajes.



Unidad de inyeccion

Precision de inyeccidn estable
Buen efecto de plastificacion y mezcla de color

Las unidades de inyeccion apiladas de la Serie W adoptan una estructura en la que una unidad se asienta sobre
otra. La boquilla principal ocupa la posicion central de la placa y puede usarse en procesos de un solo color
cuando la unidad de inyeccidn secundaria no estd en uso.

Ofrece una solucion sencilla que satisface las necesidades de moldeo de moldes de un solo color o bicolor.

Distancia ajustable entre centros de boquillas

El disefio de unidad de inyeccién apilada permite ajustar la distancia
minima entre boquillas de las unidades de inyeccion.

Se proporcionan diferentes rangos estandar ajustables segun la tonaje
para cumplir los requisitos de uso de moldes con distintos centros de
posicionamiento.

Combinacion modular de unidades de inyeccién

Con un disefio modular de la unidad de inyeccion, los clientes pueden
seleccionar diferentes combinaciones de unidades de inyeccion segun las
necesidades reales, cumpliendo con una variedad de requisitos de proceso.

Contrapresidén proporcional numérica
estandar

Proporciona las condiciones necesarias para un
estado éptimo de plastificacion del material pldstico.

Estructura integrada de guias lineales

La unidad de inyeccidn estd equipada con una base
de soporte monobloque integrada con guias lineales,
lo que minimiza la friccion en el movimiento, aumenta
la precision de inyeccion y mejora la eficiencia de
plastificacion.

Placa de inyeccion de alta rigidez

La unidad de inyeccion optimizada proporciona
mayor rigidez, asegurando que la fuerzaen la
direccion del movimiento de la unidad sea
concéntrica con la fuerza aplicada en la inyec-
cion, reduciendo la friccion y aumentando la
estabilidad y precision de inyeccion.

Bombas manuales de lubricacién
estandar

Proporcionan un metodo conveniente y fiable
para lubricar la unidad de inyeccion.

*Los datos anteriores provienen del laboratorio de YIZUMI y estdn disponibles como referencia.
Las imdgenes y descripciones de este catdlogo toman como ejemplo el modelo UN220C-NTW,
y las especificaciones tecnoldgicas son aplicables para las mdquinas de la serie C-W de todas

las tonajes.
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Sistema de control

e Con control dual-CPU y ciclo de escaneo de 1
ms, ofrece una excelente fiabilidad y asegura
que el tiempo de cdlculo para cada movimiento
de la unidad de inyeccion sea inferior a 1 ms.

¢ Usando tecnologia de comunicacion sincrona y
tecnologia de posicionamiento servo en bucle
cerrado para lograr alta precision en el control
del plato giratorio.

e Control de temperatura en bucle cerrado para
una mejor precision del control de temperatura.

Pantalla téctil a color HD de 12 pulgadas con
disefio de pantalla claro y ordenado.

e Control remoto y operacién en tiempo real.

e Almacenamiento ilimitado de pardmetros de
moldes via USB. Operacion fécil y sencilla.

Disefo facil de usar

El armario del controlador rotativo
ergonomico, con disefio a prueba de
errores y interfaz de operacion clara y
sencilla, hace que la operacion del
sistema sea mds comoda y conveniente.

@ Armario del controlador rotativo ergonémico P

(2 Toma de corriente conveniente para equipos auxiliares | 2

<« Ordenador estédndar KEBA

HMI potente, sensible y facil de usar

El ordenador austriaco KEBA2980 se caracteriza por
su interfaz intuitiva y rapida capacidad de respuesta.
Las potentes funciones ofrecidas por el sistema KEBA
son ideales para diversas soluciones de proceso de
moldeo en maquinas multi-componente.

Control estadistico de procesos (SPC)
simultdneo de multiples unidades de
inyeccion.

Autenticacion de usuarios multinivel
proporciona proteccion y seguridad de los
datos.

Planificacion y seguimiento de curvas clave.

Modulos de E/S ampliables permiten la
integracion de mads funciones, como control
de canal caliente incorporado y valvula
secuencial.

Interfaces para impresora, dispositivos
auxiliares y comunicacion de automatizacion,
como puerto de comunicacion OPC/UA
ampliable.
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Interfaz del controlador industrial KEBA A

Principio de control servo del plato giratorio

El sistema de control servo del plato giratorio eléctrico estd compuesto por el controlador industrial para
maquina de inyeccion multi-componente, unidad de accionamiento servo, motor servo, dispositivo reductor,
dispositivo de inspeccion de alta precision y el plato giratorio.

El controlador proporciona el plan de control a la unidad de accionamiento servo, que posteriormente
realiza el control de posicionamiento en bucle cerrado.

El plato giratorio tiene movimientos suaves y posicionamiento preciso.

V Esquema diagramdtico del control servo del plato giratorio \

Controlador
industrial
dedicado

Unidad de
accionamiento
servo

. Dispositivo

@" reductor
Plato giratorio

% Los datos anteriores provienen del laboratorio de YIZUMI y estdn disponibles como referencia.
Las imdgenes y descripciones de este catdlogo toman como ejemplo el modelo UN220C-NTW,
y las especificaciones tecnoldgicas son aplicables para las mdquinas de la serie C-W de todas
las tonajes.




Plato giratorio independiente YRT / Eje

giratorio independiente YRS

A Mddulo de plato giratorio independiente

Especificaciones del plato giratorio independiente

A Mddulo de eje giratorio independiente

| Vdlvula de vastago anticorrosion

Se mejora la resistencia a la corrosion de la vélvula de
vdstago del colector de agua mediante un tratamiento
especial de proceso.

| Memoria de posicion ante corte de energia

En caso de que el plato giratorio / eje giratorio pierda energia
durante el proceso o la maquina sufra un corte de energia, el
sistema de control proporciona memoria de posicion y
mecanismo de bloqueo de posicion, asegurando que la
madquina pueda continuar normalmente sin necesidad de
referenciar al cero cuando se restablezca la energia.

| Uso de diseiho modular

Tanto el plato giratorio como el mecanismo del eje giratorio

Modelo del plato giratorio YRT-480 YRT-580 YRT-680 YRT-780 YRT-880 YRT-980 YRT-1100 YRT-1150 YRT-1200 YRT-1300 YRT-1400
Digmetro del plato giratorio/mm D480 D580 D680 D780 D880 D980 D100 DI150 D1200 D1300 D1400 odopton un disefio modular mdependlente.
Egﬁ’fa@%z‘sﬂgggﬁﬁﬁm 410x410 460x460 530x530 610x570 710x670 760x710  830x810 (850x810)  910x830 930x930 1000x1000 1100x960(1160x1160) Los clientes pueden reemplazar o cambiar a un médulo diferente
Altura de instalacién/mm 150 150 155 155 220 220 268 268 268 268 268 de plato giratorio o eje giratorio segun las necesidades reales del
Peso del plato giratorio/t 035 0.45 0.8 095 155 175 275 3.06 335 39 43 proceso.
Gl clesligge 035 05 07 09 12 18 25 3 3 35 4 . 4 : I .
FN"?‘OQ"‘;‘OW’/“ S : : : : : : : El moldeo por inyeccién multicomponente tambien estd
Umero de circuitos de . . . L. ., ,
agualconjunio A Alures) 2 2 2 2 N N N N N disponible mediante movimiento del robot o extraccion de nucleo
el A= U o =< T = K 2 2 2 2 2 2 2 en molde, sin necesidad de usar plato giratorio ni eje giratorio.
Nimerode soplacresieonits  320Cens  Seleocons  Seleceione  Seloccione  Seleccirs Seleccione - Soleocions Seleccione Sleceione Seleccione Seleccione
Ndmero de enchufes eléctricos 0 0 0 0 10pinesx1 10 pines x 1 10 pines x 1 10pinesx1  10pinesx1  10pinesx1 10 pinesx 1 | Posicionamiento DCPC
Acoi a Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo . . P . P
SEEMEIEES eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico eléctrico Se OP“CO teCﬁO‘Oglﬂ de pOS|C‘OnOm|emO d|9|t0| en bucle cerra-
Frenode Freno de Freno de Freno de Freno de Freno de Freno de Freno de dO a tOdO |O serie.
FED ) o) TiACtR e e ER o) [iRER La precision de posicionamiento del plato giratorio o eje girato-
permanente permanente  permanente permanente permanente permanente permanente permanente . ,
rio es mas exacta.
Tonelaje (tubo) UN120A5 UN160A5 UN200AS UN260AS UN320A5  UN400AS  UN480A5/UNS60A5  UNSOODI UN650AS UNB0OAS  UNI000A5/UN700DI
Especificaciones del eje giratorio independiente
Modelo del eje giratorio YRS-150 YRS-300 YRS-500 . s / .
— | Correccién estdndar de paralelismo del plato
Altura de instalacion 140 140 180 . t N
Iratorio
Capacidad de carga del eje giratorio 150 300 500/700 g
Carrera del eje giratorio 120 150 150/200 El mecanismo de gjuste de paralelismo del plato giratorio
R I T /8 77 i mantiene el plato giratorio dentro del rango operativo
Cireuito de agualconjunto : 5 - optimo tras periodos prolongados de uso y permite una

Accionamiento

Servo eléctrico

Servo eléctrico

Servo eléctrico

Freno

Freno de iman
permanente

Freno de iman
permanente

Freno de imdn
permanente

Toneldje (tubo)

160-200T

260-320T

360-560T

correccion sencilla cuando se sale de dicho rango.
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Unidad de inyeccién independiente L/V

Combinacion flexible para un rango mdas amplio de aplicaciones

Cumple con las necesidades de combinacion de mdquinas de inyeccién de diferentes
tonelajes y marcas mediante disefio modular.

Permite construir rapidamente una mdaquina de inyeccién de doble componente.

| Unidad de inyeccién independiente tipo V

La unidad de inyeccion tipo V independiente adopta un disefio modular independiente para satisfacer las
necesidades de combinacion de maquinas de inyeccion de diferentes tonelgjes.

Con el disefio optimizado de YIZUMI, la extraccion de la unidad de inyeccién proporciona mds altura de molde,
facilitando la instalacion y desmontaje de moldes.

| Unidad de inyeccién independiente tipo L

La unidad de inyeccién tipo L independiente adopta un disefio modular independiente para satisfacer las
necesidades de combinacion de maquinas de inyeccién de diferentes tonelajes y marcas.

La unidad de inyeccion flexible es fdcil de usar, proporcionando funciones en serie como extraccion de nucleos,
vdlvula secuencial, canal caliente y accién sincronizada.

Disefio facil de usar para comodidad en la operacién

La plataforma de operacion del ordenador utiliza un disefio desmontable que permite al
cliente determinar de forma flexible la posicion de operacion seguin sus hdabitos de uso.

Ajuste del rango de aplicacion de la unidad de inyeccién independiente

Se realiza mediante rueda manual para adaptarse a moldes de diferentes tamarios.

@ Unidad de inyeccién independiente tipo V
@ Unidad de inyeccién eléctrica independiente
® Unidad de inyeccién independiente tipo L

@ Controlador industrial independiente

(® Rueda manual ajustable de la unidad de inyeccion independiente

| Disefio compacto para facil almacenamiento

La unidad de inyeccion independiente puede equiparse con
el rodillo opcional para facilitar la movilidad y almacenamien-
to de la unidad de inyeccion.

| Control opcional de vdlvula de aguja

La unidad de inyeccién independiente puede proporcionar
control de valvula de aguja tanto para el elemento de inyec-
cién primario como para la unidad de inyeccion secundaria,
compensando la configuracién insuficiente de la unidad
principal.

| Funcién opcional de extraccién de nucleo
hidrdulico (para unidad de inyeccién hidrdulica)

La extraccion de nucleo y el efecto de control para el control
del molde accionado por la unidad de inyeccién independi-
ente es igual al efecto de control proporcionado por una
unidad principal equipada con extraccion de nucleo.

| Canal caliente opcional

La unidad de inyeccion independiente estd equipada con un
ordenador que permite control extendido de 6 a 32 conjun-
tos de canales calientes, para satisfacer las necesidades de
moldeo de multiples canales calientes.



Unidad de inyeccién independiente L/V

Configuracion de la unidad de inyeccion tipo L Configuracion de la unidad de inyeccion tipo V
Especificaciones a/mm b/mm c/mm d/mm e/mm Especificaciones a/mm b/mm c/mm d/mm e/mm
U190L 70 / _ 120A8: 250 120A5: 50 Uiooy . - 0AE: 950 .
Estandar 100 Opcional 300 160A5: 250 160A5: 60
U205 80 Nota: cuando el espesor del 160A5: 250 160A5: 60
200A5: 250 200A5: 60 d d iad 200A5: 250 .
Nota: cuando el espesor del 260A5: 250 260A5: 70 U295V 80 mede sea demasiado ' 200A5: 60
1U420L 80 molde sea demasiado 320A5: 250 320A5: 80 pequefio, cercano 260A%:250 260A5:60
IUGOAL 80 pequefio, cercanoal 400A5: 350 400A5: 80 +5 espesor minimo del molde 320A5: 250 320A5: 70 45
espesor minimo del molde 480A5: 350 480A5: 90 ey “ correspondiente ol tonelae, 2282:: z:g 400A5: 70
1US95L 110 correspondiente al toneldje, 560AB: 350 560A5: 90 se reohzo.ron ajustes segun 560A5: . 480A5: 90
se realizardn ajustes seguin U604V 80 las hecés'dadéé del cliente : 560A5: 90
1U1269L 110 las necesidades del cliente. para evitar colisiones entre
la boquilla y el plato movil.
1U1885L 120 Iugosv %
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%1.Los datos anteriores provienen de la fabrica YIZUMI, por favor consulte el equipo personalizado real.
2. Las imdgenes y descripciones del producto en las pdginas anteriores son solo para ilustracion.
El efecto del producto real (incluyendo, pero no limitado a, apariencia, color y tamafio) puede ser ligeramente diferente.
Por favor, consulte el producto real.




Unidad de inyeccion eléctrica independiente

A Unidad de inyeccidn eléctrica independiente tipo L

> Disefio modular independiente

A Unidad de inyeccidn eléctrica independiente tipo V

Debido al disefio modular, la unidad de inyeccién eléctrica puede combinarse con mdquina hidraulica para construir
una maquina hibrida gasolina-eléctrica de doble color, o con maquina totalmente eléctrica para una mdquina

totalmente eléctrica de doble color.

Mediante un método de combinacion flexible, también estén disponibles las unidades de inyeccion eléctrica tipo L/V.

Nota: La estructura especifica estd sujeta al disefio redl, la rotacion de base es opcional.

| Disefio compacto para facil
almacenamiento
La inyeccion, plastificacion y desplazamiento del
carro estdn bajo control totalmente eléctrico.

Con disefio compacto, la unidad de inyeccion
eléctrica es fdacil de almacenar.

| Todo accionado por servo-motores

Alta repetibilidad de inyeccién, respuesta
rdpida y moldeo estable.

| Limpio y respetuoso con el medio
ambiente

El control totalmente eléctrico es mds limpio y
consume menos energia que el control hidraulico,
siendo especialmente adecuado para entornos
de produccién con altos requerimientos.

| Rotacién de base opcional

Para proporcionar mds espacio para reemplazo y
mantenimiento de moldes mediante la rotacion de la
base, y satisfacer los requisitos de proceso para
moldeo cruzado rotando 180°.

| Combinacién flexible

Se puede usar como unidad de inyeccion tipo L
oV para adaptarse a diferentes moldes.

| Alta compatibilidad

Permite combinaciones de moldeo dual y
multicolor de mdquinas de inyeccion de diferentes
tonelajes y marcas con bajo costo operativo.

Especificaciones de la unidad de inyeccion eléctrica independiente

Descripcién Unidad

Especificacion
internacional

EIU2-50

EIU3-140

140

EIU4-350

350

EIU2-50HS

50

EIU3-140HS

140

EIU4-350HS

350

Unidad de Inyeccidn

gé?g‘itijl‘g mm 19 | 22 | 26 |22/26|30/35|30|35/40(48| 19 | 22 | 26 |22|26|30|35|30|35|40|48
Rﬁﬁffr%f L/D | 20 | 20 | 20 |20 |20 |20 |20|20|20|20|20| 20 | 20 | 20 | 20|20 (20|20 |20| 20|20 |20
Volumen

tedrico de cm® | 21.3 | 285 | 39.8 |38.0 53.1/70.7/96.2|99.0/134.7/175.9/253.3| 21.3 | 28.5 | 39.8 38.0/53.1/70.7/96.2/99.0/134.7175.9/253.3
Iﬂ\/eCCIOﬁ

Volumen real

deinyeccién | gram | 20 | 26 | 37 | 35|49 | 65| 89| 91(124|162|233| 20 | 26 | 37 | 35|49 |65 |89 | 91 |124[162|233

Ps)

T;j:?g.gf MPa | 250 | 186 | 134 |250 266|200/ 147 |250|260/200|139| 250 | 186 | 134 |372|266|200|147 |250|260|200| 139
Velocidad de |\ /o 150 120 120 250 240 200
Ih\/eCCIOh

Tosade g/s | 43 | 57 | 80 |46 |64 |85 |15|85|115|151217| 71 | 95 | 133 | 91 |127|170|231| 141|192 251|362
Inyeccion

Ve";giriﬁl‘ide' r/mnin 0~400 0~400 0~300 0~500 0~400 0~300
Carrerade mm 75 100 140 75 100 140

tornillo

Fuerza de

contacto de kN 20 30 35 20 30 35

la boquilla

de temperatura

Potencia
Motor servo
de inyeccién kw 3x2 4x2 5.5%2 4x2 5.5%2 7.5%2
Motor servo de
plastificacion kw 5.5 7.5 7.5 5.5 7.5 7.5
Motor de
desaceleracion| kW 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 075
del carro
Potencia d
olofonas® | kW |35 |45 | 55 (55/55/ 6|7 |6|7|8|10/35| 4 |55 452/ 6|7|6|7|8|10
Numero de
zonas de control - 4 4 4 4 4 4




UN160C-NTW Especificaciones UN220C-NTW Especificaciones

NTW: Plato estrecho + Plato giratorio vertical + Unidad de inyeccién en forma de W NTW: Plato estrecho + Plato giratorio vertical + Unidad de inyeccién en forma de W
Descripcion UN160C-NTW Descripcion UN220C-NTW
Unidad de Inyeccion Unidad de Inyeccion
Especificacién internacional | Unidad 895H 604H 295W 190W Especificacién internacional Unidad 895H 604H 420H 420W 295W 190W
A B C A B C A B C A B C A B, C| A Bl C| A B | C| A B | C| A B| C| A B | C
Didmetro del husillo mm 48 53 60 43 48 53 30 €5 40 22 26 30 Didmetro del husillo mm 48 | 53 | 60 | 43 | 48 | 53 | 35 | 43 | 48 | 35 | 43 | 48 | 30 | 35 | 40 | 22 | 26 | 30
Relacion LiD del tornillo L/D 22 20 20 22.3 20 20 24 20 20 20 20 18 Relacién L:D del tornillo L/D 22 | 20 | 20 |223] 20 | 20 | 24 | 20 | 20 | 24 | 20 | 20 | 24 | 20 | 20 | 20 | 20 | 18
Volumen tedrico de inyeccion cm? 425 518 664 298 371 452 17 159 207 51 72 95 Volumen teérico de inyeccion cm?® | 425 | 518 | 664 | 298 | 371 | 452 | 163 | 247 | 307 | 163 | 247 | 307 | 17 | 159 | 207 | 51 | 72 | 95
Volumen redl de inyeccion (PS) gram 391 477 611 274 341 416 107 146 191 47 66 88 Volumnen real de inyeccion (PS) gram | 391 | 477 | 611 | 274 | 341 | 416 | 150 | 227 | 283 | 150 | 227 | 283 | 107 | 146 | 191 | 47 | 66 | 88
Presién de inyeccion MPa 21 173 135 203 163 134 253 186 142 373 267 201 Presién de inyeccion MPa | 211 | 173 | 135 | 203 | 163 | 134 | 257 | 170 | 137 | 257 | 170 | 137 | 253 | 186 | 142 | 373 | 267 | 201
Velocidad de inyeccién mm/s 89 15 107 124 Velocidad de inyeccion mm/s 99 128 153 94 107 124
Tasa de nyeceién o5 | 148 | 181 [ 232 | 154 [ 192 | 234 | 70 | 95 | 124 | 43 | 60 | 80 Tasa de nyeccién /s | 165 201|258 171 | 213 [ 260|134 | 201 | 251 83 | 126 [ 157 | 70 | 95 [ 124 | 43 | ¢0 | 80
Velocidad del tornillo rem 194 290 219 243 Velocidad del tornillo rpm 216 324 371 228 219 243
Carrera de tornillo mm 235 205 165 135 Carrera de tornillo mm 235 205 170 170 165 135
Fuerza de cierre kN 1600 Fuerza de cierre kN 2200
Carrera de apertura mm 490 Carrera de apertura mm 530
Espesor del molde mm 180-550 Espesor del molde mm 195-610
Diémetro méximo de giro mm 784(Didmetro del plato giratorio 680) Diémetro méximo de giro mm 872(Digmetro del plato giratorio 780)
CopreBerecarge t 07 SR e t 09
o e ol molde| MM 100-130 oricen 6e posdanaminto delmoide| MM 130-160
Espacio entre barras de sujecién mm 530x530 Espacio entre barras de sujecion mm 610x570
Carrera del expulsor mm 150 Carrera del expulsor mm 160
Fuerza del expulsor kN 49 Fuerza del expulsor kN 77
Presion méxima del sistemna MPa 17.5 Presion méxima del sistema MPa 17.5
Potencia del motor kw 25 25 25 15 Potencia del motor kw 30 30 30 20 15 15
Potencia de calentamiento kw 14.4/16.8 10.9/12.1 69/7.8 4.8/5.5 Potencia de calentamiento kw 14.4/16.8 10.9/12.1 9/10.1 9/10.1 69/7.8 4.8/55
Bersereseblmmesyinm () m 6.3x2x2.9 Dimensiones de la mdquina (LxAxH) m 6.6x2x29
Peso de la maquina t 6.5 Peso de la maquina t 8.5
Capocidad de tolva kg 25 25 25 25 Capacidad de tolva kg 25 25 25 25 25 25
Capacidad del tanque de aceite L 400 Capacidad del tanque de aceite L 400
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UN280C-NTW Especificaciones

NTW: Plato estrecho + Plato giratorio vertical + Unidad de inyeccién en forma de W

Descripcién

UN280C-NTW
Unidad de Inyeccion

UN350C-NTW Especificaciones

NTW: Plato estrecho + Plato giratorio vertical + Unidad de inyeccién en forma de W

Especificacion internacional Unidad 1885H 1269H 895H 420W 295W 190w
A B C A B C A B C A B C A B C A B C
Didmetro del husillo mm 60 | 68 | 76 | B3 | 60 | 68 | 48 | 53 | 60 | 35 | 43 | 48 | 30 | 35 | 40 | 22 | 26 | 30
Relacién LD del tornillo L/D |22.6| 20 | 20 |22.6] 20 | 20 | 22 | 20 | 20 | 24 | 20 | 20 | 24 | 20 | 20 | 20 | 20 | 18
Volumen tedrico de inyeccion cm? 834 | 1071|1338 | 584 | 749 | 962 | 425 | 518 | 664 | 163 | 247 | 307 | 117 | 159 [ 207 | 51 | 72 | 95
Volumen redl de inyeccién (PS) gram | 767 | 985 (1231|538 | 689 | 885 | 391 | 477 | 611 | 150 | 227 | 283 | 107 | 146 | 191 | 47 | 66 | 88
Presion de inyeccién MPa | 226 | 176 | 141 | 217 | 169 | 132 | 211 | 173 | 135 | 257 | 170 | 137 | 253 | 186 | 142 | 373 | 267 | 201
Velocidad de inyeccién mm/s 91 122 153 Q4 107 124
E—— gls | 239]307]383] 247 316 | 406 | 254 | 310 | 397| 83 | 126 | 157 | 70 | 95 [ 124 | 43 | ¢0 | 80
Velocidad del tornillo rpm 200 250 333 228 219 243
Carrera de tornillo mm 295 265 235 170 165 135
Fuerza de cierre kN 2800
Carrera de apertura mm 640
Espesor del molde mm 220-660
Didmetro méximo de giro mm 1016(Didmetro del plato giratorio 880)
R ratond” t 1.5
orficios 9 pagcnomarto del mode| MM 130-160
Espacio entre barras de sujecion mm 710x670
Carrera del expulsor mm 170
Fuerza del expulsor kN 77
Presién maxima del sistema MPa 17.5
Potencia del motor kW 51 51 51 20 15 15
Potencia de calentamiento kW 22.2/24.6 16.6/19 14.4/16.8 9/10.1 69/7.8 4.8/5.5
Dimensiones de la maquina (LxAxH) m 7.23%2.11x3.1
Peso de la maquina t 13.5
Capacidad de tolva kg 50 50 25 25 25 25
Capacidad del tanque de aceite L 500
s
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Descripcion UN350C-NTW
Unidad de Inyeccion
Especificacion internacional Unidad 2693H 1885H 1269H 895W 604W 420W 295W
AlB|]C|A|/B|C/IA|BC|]A|B|C|]A|B|]C|AB|C|A|B|C
Didmetro del husillo mm | 68| 76 | 84|60 | 68|76 | 53|60 |68|48 53|60 |43 |48 |53 35|43 4830|3540
Relacion L:D del tornillo L/D [22.3] 20 | 20 |22.6| 20 | 20 |22.6| 20 | 20 | 22 | 20 | 20 |[22.3| 20 |20 | 24| 20| 20 | 24 | 20 | 20
Volumen tedrico de inyeccion cm?® (1198 (1496(1828/834 10711338584 | 749 | 962|425 | 518 | 664 | 298| 371 452|163 | 247 |307| 117 [ 159 | 207
Volumen real de inyeccion (PS) gram 1102 [1377|1682| 767 | 985|1231|538| 689|885 | 391|477 | 611 | 274 | 341|416 | 150 | 227|283 |107 | 146 | 191
Presion de inyeccion MPa 225 180 | 147 [226| 176 | 141|217 [169 (132 | 211 [ 173 | 135|203 | 163|134 | 257|170 | 137 | 253|186 | 142
Velocidad de inyeccion mm/s 89 N4 152 89 99 Q4 107
Tasa deinyeceion g/s |297]371|454|295|379| 474 |308| 395|507 | 148 | 181|232/ 132 165 | 201 83 [ 126 | 157 | 70 | 95 | 124
Velocidad del tornillo rpm 156 249 311 194 250 228 219
Carrera de tornillo mm 330 295 265 235 205 170 165
Fuerza de cierre kN 3500
Carrera de apertura mm 700
Espesor del molde mm 240-730
Didmetro mdaximo de giro mm 1088(Didmetro del plOtO girotorio 980)
e growons” t 18
iR A o | I 150-200
Espacio entre barras de sujecion mm 760%x710
Carrera del expulsor mm 210
Fuerza del expulsor kN 110
Presion maxima del sistema MPa 17.5
Potencia del motor kw 60 60 60 25 25 20 15
Potencia de calentamiento kw 26.4/30.9 22.2/24.6 16.6/19 14.4/16.8 10.9/12.1 9/10.1 6.9/7.8
Dimensiones de la mdquina (LxAxH) m 8.25x2.32x2.78
Peso de la maquina t 16
Capacidad de tolva kg 100 50 50 25 25 25 25
Capacidad del tanque de aceite L 700
420
385
350
315
280
245
]
__']1’700' 490
105 420 U5
[LoC 30 %9 =
0980 01088 . % E; s
I E Cin ey
N ies T AN — | T
104424748 N 7 a B ( g
(—,. o == .M M: | @ : N7 =
00000, slo A o000 = =
Dimensiones del plato Bz % - N gl?’]glgx: : j = ~ : ;
12-035 | = 28027488 [ = J == " :| H ; )
1600 cooo =
NP = : = o
mso/@ }“N N“}@ i_
e 2 ircuitos de agua o/ a M | e
760 Recorrido  Grosor del molde
2 circuitos de aceite 1115
8-H20740
Iﬂ [ lles 2 9 |]




UN420C-NTW Especificaciones UN480C-NTW Especificaciones

NTW: Plato estrecho + Plato giratorio vertical + Unidad de inyeccién en forma de W NTW: Plato estrecho + Plato giratorio vertical + Unidad de inyeccién en forma de W

Descripcion UN420C-NTW Descripcion UN480C-NTW
Unidad de Inyeccion Unidad de Inyeccion
Especiicacisnimemacional | Unidad | 2693H 1885H 1269H 895W 604W 420w 295W Espocifcaciénintornacional | Unidad | 3330H 2693H 1885H 895W 604W 420w 295W
Alsfclalslc|alelclals]c|alB]c|alB|Cc|AalB]C alslclalslclalslc|als]c|alB]c|alB|Cc|AalB]C
Diémetro del husilo mm | 68|76 |84| 60| 68|76 |53 |60 | 68| 48| 53|60 | 43|48 |53 35|43 |48 30/ 35|40 Diémetro del husilo mm | 76 | 84| 92 |68 |76 |84 | 60| 68| 76 | 48|53 | 60|43 |48 53| 35| 4348303540
Relacion LD del tornlo LD |22.3 20| 20 [22.6] 20 | 20 [22.6| 20 | 20 | 22 20| 20 [22.3] 20 [ 20 [ 24 [ 20 | 20| 24 | 20] 20 ReccionLodelomie | L/D [223] 20 | 20 |22.3] 20 | 20 [22.6] 20 [ 20 [ 22 [ 20 | 20 |22.3 20| 20| 24 [ 20 [ 20 | 24 | 20 | 20
Vormentesrcoderyecin | cm® 1198 (1496(1828|834 (10711338584 749 | 962 | 425 518 |664| 298| 371| 452|163 | 247|307 | 117 | 159 | 207 Vokmentesicodeiyecin | cm® | 1678 2049|2458 1198|1496 1828|834 1071(1338| 425 | 518 | 664|298 | 371|452 163 | 247]307| 117 | 159 | 207
Vokmenredderyecoonts) | gram [11021377)1682| 767 |985[1231/538 | 689|885 391|477 611 | 274] 341] 416 | 150 | 227|283] 107 | 146 | 191 Volmenreacemeccin b | gram  |1543|1885(2262] 1102|1377 |1682| 767 | 985 1231 391|477 | 611 | 274 | 341] 416 [ 150|227 | 283|107 | 146 | 191
PR — MPa |225[180147 [226| 176 | 141|217 |169 132 211|173 | 135|203 163 [134 | 257 | 170 | 137 | 253] 186 | 142 TT— MPa | 199 | 163 | 136 | 225 | 180 | 147 [226] 176 | 141] 211 | 173|135 |203] 163 | 134 [ 257] 170 | 137 | 253 186 | 142
Velocidad de inyeccién mm/s 100 128 171 89 99 Q4 107 Velocidad de inyeccién mm/s 91 100 128 89 99 94 107
Tasa de nyeceién ols | 336] 419|512 |333|428|535|347[445] 572 | 148 | 181 | 232|132 165 201] 83 | 126 | 157 | 70 | 95 | 124 Tasa de nyeccién g/s | 380 464 557|336 | 419 | 512 |333] 428|535 | 148] 181 232|132 | 165 | 201| 83 [ 126 ] 157| 70 | 95 | 124
Velocidod del tornilo rpm 176 281 351 194 250 228 219 Velocidad del tornilo rpm 140 76 281 194 250 228 219
Carrerade torilo mm 330 295 265 235 205 170 165 Carrerade torilo mm 370 330 295 235 205 170 165
Fuerza de cierre kN 4200 Fuerza de cierre kN 4800
Carrera de apertura mm 780 Carrera de apertura mm 850
Espesor del molde mm 260-810 Espesor del molde mm 330-850
Diémetro méximo de giro mm 1212(Didmetro del plato giratorio 1100) Diémetro méximo de giro mm 1230(Digmetro del plato giratorio 1100)
Cag‘o&ig%dgg‘irz cargo . o5 Capacidad de carga t o5

del plato giratoric

Distancia entre centros de los

Distancia entre centros de los
orficios de posicionamiento del molde| MM 150-200 orificios de posicionamiento del molde| MM 200-300

Espacio entre barras de sujecion mm 830x810 Espacio entre barras de sujecion mm 850x810
Carrera del expulsor mm 210 Carrera del expulsor mm 220
Fuerza del expulsor kN 110 Fuerza del expulsor kN 166
General enera
Presién maxima del sistema MPa 17.5 Presion maxima del sistema MPa 17.5
Potencia del motor kw 70 70 70 25 25 20 15 Potencia del motor kw 70 70 70 25 25 20 15
Potencia de calentamiento kw 26.4/30.9 22.2/24.6 16.6/19 14.4/16.8 10.9/12.1 9/10.1 69/7.8 Potencia de calentamiento kW 33.1/43 26.4/30.9 22.2/24.6 14.4/16.8 10.9/12.1 9/10.1 69/7.8
Dimensiones de la maquina (LxAxH) m 9x2.6x2.9 Dimensiones de la maquina (LxAxH) m 9.3x2.6x3
Peso de la maquina t 20.5 Peso de la maquina t 215
Capacidad de tolva kg 100 50 50 25 25 25 25 Capacidad de tolva kg 100 100 50 25 25 25 25
Capacidad del tanque de aceite L 1000 Capacidad del tanque de aceite L 1000
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Combinaciones Diversificadas de
Unidades de Inyeccion Modulares Caracteristicas estandar y opcionales

Descripcioén Estandar Opcional

Unidad de Cierre

Plato giratorio servo eléctrico

Serie W
IMM: Serie NTW 4 conjuntos de circuito de agua en el plato giratorio (420T-580T)

2 conjuntos de circuito de agua en el plato giratorio (160T-350T)

Combinaciones: NTW/V, NTW/L, NTW/L/V Orificio de montaje de robot Euromap 18 (en la parte superior de la placa fija)
Distribucién de orificios de eyeccién segun norma EU

% Nota: Para las especificaciones de la unidad de inyeccion independiente L/V, consultar la pagina A5. i o ., L L
Dispositivo de proteccion hidraulica y eléctrica

Bloqueo de seguridad mecdnico sin ajuste

Sistema de lubricacion centralizado automdtico

Proteccion del molde a baja presién

Ajuste automatico de la altura del molde con un solo botén

Ajuste de la paralelidad de la placa

Bordes de seguridad para las puertas de la mdquina

Pistas de soporte de acero al manganeso resistentes al desgaste para platinas moviles
Puerta de seguridad eléctrica
Conector eléctrico de 10 pines para el plato giratorio

Multiples conjuntos de soplado de aire
Platina magnética
w WiV wiL WILIV Aislamiento térmico del molde

Dos unidades de Dos unidades de inyeccion Dos unidades de inyeccion Dos unidades de inyeccion apiladas Unidad de Inyeccién

inyeccion apiladas apiladas + unidad de inyeccion apiladas + unidad de + unidad de inyeccion tipo V en Combinacién de multiples unidades de inyeccion modulares

o OO OO

tipo V en la parte superior inyeccion tipo L en el la parte superior de la placa fija + Dispositivo de ahorro de energia y retencion de calor del barril (cubierta aislante)
de la placa fija lateral de la puerta trasera  unidad de inyeccién tipo L en el lateral Control de temperatura de la boquilla y PID multietapa
de la puerta trasera Proteccion contra arrangue en frio del tornillo
Purga automdtica
Dispositivo de tolva mavil o sobre ruedas
Deteccién de velocidad del husillo
Guia lineal para el carro

Configuracién de la Unidad de Inyeccién
Lubricacion centralizada manual para la unidad de inyeccion

Configuracién P Unidad de inyeccién Verificacion del transductor del carro

Distancia entre boquillas ajustable
Modelo UNIT 190 295 420 604 895 1269 1885 2693 3330 4820

5 Moldeo por inyeccién de tres componentes y multi-componentes (@)
Didmetrodel .\ 95/06/30  30/35/40 35/43/48 43/48/53 48/53/60 53/60/68 60/68/76 68/76/84 T6/84/92 84/92/108 Conjunto de barril y tornillo dedicado (TPE/TPU/PC/PMMA, etc)) O

husillo
-- Deteccién de temperatura en el puerto de alimentacién O
Resistencia cerdmica para calentamiento O
-- Resistencia infrarroja para calentamiento O
--- Unidad de inyeccion para silicona (@)
--- Unidad de inyeccion eléctrica O
@)

] e
Sistema Hidrdaulico

Sistema de bomba servo
--- Circuito hidraulico de bajo ruido y ahorro de energia
Filtro de derivacion en tiempo real de alta precision
---- Vdlvula hidraulica de marca importada
--- Sello hidrdulico de marca importada

---- Dispositivo diferencial de cierre rapido del molde
Deteccién y alarma de temperatura/nivel del aceite hidrdulico
--- Control en bucle cerrado de la temperatura del aceite
---- Dispositivo de retencién de seguridad para manguera hidraulica HP expuesta

Precalentamiento del aceite
Notas: 1. En la tabla anterior, las casillas en verde representan las unidades de inyeccién disponibles para cada modelo de méquina, 2 juegos de extraccion de nicleos en el plato giratorio (280T-580T)
recomendando que la unidad H sea dos niveles o mas mayor que la unidad W. L, -, ,
2. Las unidades de inyeccion no disponibles como opcidn pueden ser disefiadas especialmente segun necesidades reales. Apertura del molde en paralelo con extraccion/eyeccion de nicleos
3. La estructura especifica queda sujeta al diserio real. Apertura del molde con control por vdlvula proporcional O

UN160C-NTW

UN220C-NTW

UN280C-NTW

UN350C-NTW

UN420C-NTW

UN480C-NTW

Z|X|E|ZX|E|X| = |ZX|E|xX|=|x



Caracteristicas estandar y opcionales

Descripcién

Inyeccién con control por vdlvula proporcional

Sistema de inyeccion servo de alta respuesta con acumulador

Motor de plastificacion de mayor tamafio

Vdlvula secuencial hidraulica independiente

Vdlvula secuencial neumdtica

Multiples conjuntos de extraccion hidraulica de nucleos en la placa movil (o placa fija)
Extraccién de nicleos con vdlvula de retencion y funcion de alivio de presion
Filtro de succién auto-sellante

Apertura del molde en paralelo con la plastificacion

Mayor potencia

Sistema de control

Control digital de posicionamiento en bucle cerrado del plato giratorio (tecnologia DCPC)
Proteccion del plato giratorio ante cortes de energia

Plato giratorio sin retorno a cero

Control légico de multiples unidades de inyeccion

Proteccion obligatoria de calentamiento del barril

Preservacion automdtica del calor y ajuste previo de calentamiento
Carga y descarga de datos via USB

Cable eléctrico a prueba de roedores

Autenticacion de software multinivel para proteccion de datos
Interbloqueo entre plato giratorio y puerta de seguridad

Parada de emergencia de las puertas de seguridad frontal y trasera
Cubierta protectora de la boquilla con interbloqueo eléctrico
Interfaz PDP

Control estadistico de procesos (SPC)

Cambio de inyeccién a mantenimiento controlado por tiempo, posicion, tiempo + posicidn o presion
Historial de modificacién de pardmetros de proceso

Sefial de inyeccion sincronizada

Sefial de mezcla de color y enchufes estandar EU

Mltiples idiomas operativos

Pantalla LED HD TFT a todo color de 12" (KEBA i2980)

Luz de alarma tricolor

Toma de corriente trifdsica 2x32A + 2x16A (120T-280T)

Toma de corriente trifdsica 3x32A + 1x16A (350T-580T)

Enchufe para robot EU67 con 1 toma trifdsica de 32A

Sistema de distribucion de energia IT (incluye control de temperatura del calentador del barril y del canal caliente)
Configuracién de extraccion de nicleo y expulsor en el controlador
Control integrado del canal caliente

Dispositivo de inyeccion asistido por aire

Visualizacion de estadisticas de consumo energético de la mdquina
Sistema de monitoreo central (en red)

Rejilla fotoeléctrica protectora de puertas protectoras

Cambio de tension de alimentacion

Pantalla HD de 15"

General

Manual de operacion

Bases de nivelacién

Kit de herramientas y filtro de precision

Bridas de molde

Caudalimetro de tubo de vidrio (6 juegos para 480T y menores; 10 juegos para 580T)
Tolva en acero inoxidable

Cargador automdtico

Secador

Estandar

Opcional
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