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Maquina de Moldeo por Inyeccion de Alta
Velocidad de Quinta Generacion de YIZUMI

Actualizacion totalmente renovada

Rendimiento a la vanguardia

: Eficiencia :

Aplicaciones

Envases Alimentarios

Cubre una amplia gama de soluciones de envasado para alimentos, bebidas, queso, envases desechables para comida
para llevar, cubiertos de pldstico y envases IML. Ofrece una amplia variedad de opciones de equipos y moldes, asi como la
entrega de lineas de produccion llave en mano en colaboracion con proveedores de soluciones de alta calidad.

Consumibles Médicos Desechables
Proporciona soluciones de sistema estables y de alta velocidad para una amplia variedad de consumibles médicos

desechables.

Tapones de Botellas

Capaz de producir todo tipo de tapones, incluidos tapones para bebidas, tapones con anilla, tapones abatibles, tapones
antipolvo, etc. Equipado con kits especiales para tapones, cumple los exigentes requisitos de produccién de tapones de

alta precision.

Envases para Productos Quimicos de Uso Diario

Ofrecemos soluciones de sistema especializadas para productos de envasado de uso diario, incluidos envases para
cdpsulas de detergente, cartuchos de silicona, dispensadores con bomba, tapones antipolvo y mds.

Nuestros Socios
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Rendimiento a la

El disefio optimizado en conjunto de la
resistencia y rigidez de las palancas mejora
significativamente la estabilidad del cierre y
prolonga de manera efectiva la vida util de la
mdquina.

El bastidor de la maquina tipo viga | de acero
proporciona rigidez suficiente para asegurar
un funcionamiento suave y sin vibraciones a
alta velocidad.

vanguardia

La estructura grande con bisel permite transferir mejor la fuerza
desde el orificio de la palanca trasera hasta el centro de la
placa, minimizando la deformacion de la placa. Esto garantiza la
uniformidad de la fuerza aplicada sobre las placas y el molde,
extiende la vida util y asegura la calidad de los productos.

Para abordar las caracteristicas de los productos de envasado de

paredes finas, se adopta un disefio de placa reforzada.

El equilibrio perfecto entre resistencia y rigidez reduce la
deformacion del molde, al mismo tiempo que garantiza un
funcionamiento fluido y flexible.

Se seleccionan componentes
hidraulicos de alta calidad para reducir
el tiempo de respuesta, el impacto en el
circuito de aceite y el ruido general de la
mdquina.

La maquina pasa por multiples pruebas

La estructura compacta de cilindro Unico
ofrece caracteristicas como baja inercia,
corto tiempo de aceleracién y alta
repetibilidad de inyeccién. Se puede
adaptar a una variedad de unidades de
inyeccion segun los distintos requisitos
de procesamiento de productos.
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Basdndose en afios de experiencia en
fabricacion y en las caracteristicas del
circuito hidrdulico en dispositivos de
cilindro Unico de alta velocidad, la
estructura de sellado del cilindro se ha
optimizado para garantizar la
durabilidad de la unidad de inyeccion.

y ajustes de optimizacion para cumplir

con los exigentes requisitos de calidad.

U610

La adopcién del disefio horizontal de La salida de potencia optimizada

cilindro de doble carro elimina eficazmente permite velocidades de inyeccion
el par de torsion de la unidad de inyeccion de hasta 1000 mm/s.

y asegura una inyeccion estable y fiable.



Unidad de Cierre y de Inyeccion

Nueva unidad de cierre de alta
rigidez

La placa reforzada, disefiada para el moldeo de
productos de precision de paredes finas, ha sido
optimizada mediante andlisis de elementos finitos
para mejorar la estructura mecdnica general,
reducir tensiones y aumentar la rigidez de la placa.

Pasadores de palanca

Los pasadores de palanca nitrurados con dimensiones
incrementadas reducen significativamente el estrés de
contacto.

Disenho anti-inclinacion de la
placa movil

Toda la serie incorpora un nuevo disefio de soporte
de placa anti-inclinacion, que mejora el paralelismo
de la placa, evita la inclinacién durante operaciones
con moldes pesados y garantiza estabilidad y
durabilidad bajo condiciones de operacién a alta
velocidad y prolongadas.

Eficiencia de cierre optimizada

El nuevo disefio optimizado del circuito hidraulico y
del control mejora ain mds el tiempo de ciclo seco
en un 5%-10%, reduciendo de manera efectiva el
ciclo de produccion.

o ®

Barras de union

Las barras de unién estdn fabricadas con acero
de aleacion, lo que disminuye la concentracion
de tensiones y prolonga la vida util.

Casquillos de acero y cobre

Tanto los casquillos de acero como de cobre
presentan un disefio especializado que reduce el
consumo de lubricante mientras asegura una
lubricacion optima de los pasadores de palanca y
barras de union durante operaciones de alta
velocidad.

Inyeccion de alta velocidad

La introduccién de inyeccion a alta velocidad y baja
presion, junto con un disefio de operaciéon compuesta
de multiples acciones, mejora significativamente la

eficiencia de moldeo de productos de paredes finas.

Motor de Plastificacion
Los motores de alta velocidad y alta presion
prolongan la vida util del equipo y mejoran la

calidad y eficiencia del proceso de plastificacion.

Disefio de Guia Lineal Dual

para el Carro

La unidad de inyeccién cuenta con un soporte
integrado de hierro fundido combinado con un
disefio de guia lineal dual, lo que reduce la
resistencia, minimiza la friccién durante la operacion

y acorta el tiempo de aceleracién de la inyeccion.

IU1610

Velocidad Mdaxima
de Inyeccion

550mm/s

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUM|, y se proporcionan solo como referencia.
YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigledades.



Sistema Hidrdulico y de Control

El sistema de control KEBA utiliza tecnologia de comuni-
cacioén digital para lograr una transmisiéon de datos mds
precisa y una respuesta mds rdpida.

Los principales componentes hidrdulicos y eléctricos de
todos los modelos PS5 proceden de marcas internacio-
nales lideres, lo que garantiza una excelente estabilidad
y un alto rendimiento.

—
e La configuracién de los pardmetros de apertura del s l {
molde se simplifica, requiriendo Unicamente dos |
ajustes: punto de inicio y punto final. FEKEEETE I -
e Los parametros del proceso de apertura del molde = = ‘ :
se generan y optimizan automdticamente, logrando f ——
un funcionamiento mds suave y estable. e e e A T
El disefio optimizado del circuito hidraulico reduce la ] M . u v "
pérdida de presién en el aceite hidraulico, logrando
una mayor eficiencia energética.
..... —— | pete ==
ot g v e = TR
== SEEE T
El sistema identifica de forma proactiva y establece la e
fuerza de cierre 6ptima, supervisa y optimiza inteligente-
Gracias a un disefio de circuito hidraulico con multiples mente los pardmetros de cierre, permitiendo a los usuari-
bombas, la PS5 incluye de serie la apertura del molde os operar la méaquina de manera eficiente y sencilla, al :
sincronizada con la plastificacion. tiempo que mejora la estabilidad de la calidad del pro- 7‘-“;.- T = P el

. . ; ) ducto.
Si se requiere la apertura del molde sincronizada con la

eyeccion, estd disponible como opcién confiable.

La serie PS5 incorpora de serie cadena de seguridad para
la manguera hidrdulica de alta presion, mejorando la

seguridad durante la operacion del equipo. Los datos de consumo energético se digitalizan y visualizan,

facilitando una gestién clara y eficiente de la energia.

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUM|, y se proporcionan solo como referencia.
YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigledades.



Especificaciones

Dimensiones de la Platina

Descripcion Unidad ‘ P280S5
Unidad de Inyeccién 282010 400
60-M20 V40 140 160 8-M20 V40
Volumen tedrico de inyeccion cm?® 220 278 70 [—
- _—
202 256 an
Volumen real de inyeccién (PS) E ‘% %i‘ 8: g @ | .
oz 7. 9.0 _ d o dléahasn o 50 =
= %o —o o @Pﬂ 7 P o o — = &
Didmetro del husillo mm 40 45 = 201__0 oj‘:: ”/@\q) 6 op _ | U*S | - o
T = .= g & = =
Presién de inyeccion MPa 228 180 o o® A ® 5 ] SJ;,E‘{:ELW_\
o o o o o lo ~___|
Relacién L:D del tornillo 24 :1 °° : Z $o : : oo 585 220-600
Max. velocidad de inyeccién mm/s 410 @ °° °ere @ - N o o
Carrera de tornillo mm 175 E%»@ﬂ? A o
Velocidad del tornillo r/min 0-300 390
Aada de < =
Fuerza de cierre kN 2800
Carrera de apertura mm 585
Distancia entre barras (AnchoxAltura) mmxmm 580*580
Maxima separacion mm 1185 o o Vi o
Dimensiones de la Maquina
Espesor del molde (min.-max.) mm 220-600
Carrera del expulsor mm 150
NUmero de expulsores 5 6563
Potencia del expulsor kN 77
P 4355 ‘ 1890
Max. presion del sistema MPa 20 %Mm = 400 2 g
. | ,
Potencia del motor de la bomba kw 51 - 0 =T %:Lﬁ:_ =\
Potencia de calefaccion kW 12 ‘ 14 N —ﬂ = e -{ B
3 ] = = :
NUmero de zonas de control de temperatura 5 = o e o~ |
~ I ° I -
enerq =
Tiempo del ciclo seco s 2.2 L yru) e, ) Lt tﬂl . .
Capacidad del tanque de aceite I 430 1570 pall c9p | g
Dimensiones de la mdqguina (LxWxH) MXMxXmM 6.6x1.8x2.3 5763 1820
Peso de la maquina Ton 1.8 6038

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUMI, y se proporcionan solo como referencia.
YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigiedades.



Especificaciones

Dimensiones de la Platina

Descripcion Unidad ‘ P380S5 T
X oz 420
Unidad de Inyeccion 0 450
Volumen tedrico de inyeccion cm?® 442 535 636 282% 140, 8-M20[40
56-M20740 4]
g 406 492 585 | - :
Volumen real de inyeccién (PS) T .
oz 14.3 17.3 20.6 LRV 0o & |
> 10 . I o
Diédmetro del husillo mm 50 55 60 S jr - 50 _ S
) % = ;é('v\ o o o 5| T =
Presién de inyeccidn MPa 218 180 151 Se] I a5 & o . %’I R
N b d o\ 12-9| | T 1 e I
Relacion L:D del tornillo 24 .1 P P, SR19 -
o o o q & & o B
Mdx. velocidad de inyeccion mm/s 430 o d ol 20 |op o L 640 250-650 .
Carrera de tornillo mm 225 m{@ 1° ° P L °°
Velocidad del tornillo r/min 0-300 i L'Q%OS IH
aad de = =
Fuerza de cierre kN 3800
Carrera de apertura mm 640
Distancia entre barras (AnchoxAltura) mmxmm 650*%650
Mdxima separacion mm 1290 o N s .
Dimensiones de la Maquina
Espesor del molde (min.-madx.) mm 250-650
Carrera del expulsor mm 150
NUmero de expulsores 5
Potencia del expulsor kN 77 1064
Potencia 3610 1863 450
| Potnco — s
Méx. presion del sistema MPa 20 7 = —— 9
Potencia del motor de la bomba kw 40+40 R |
Potencia de calefaccion kw 20 ‘ 24 ‘ 27 o | | ‘ E | _
Numero de zonas de control de temperatura 5 ks m | N
eneraq = I . = T
) f I 5 [ |
Tiempo del ciclo seco S 2.4 = = =P T s
1621 975
Capacidad del tanque de aceite | 600 " 568 | 588
Dimensiones de la mdquina (LxWxH) MXMIXM 7.2x2.0x2.3 T 2021
Peso de la mdquina Ton 16

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUMI, y se proporcionan solo como referencia.
YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigiedades.



Especificaciones

Descripcion

Especificacion internacional

Unidad de Inyeccion

Unidad ‘

| 1610/4000

P400S5

Volumen tedrico de inyeccion cm?® 763 896 1039
g 702 824 956

Volumen real de inyeccién (PS)
oz 24.8 29.1 33.7

Didmetro del husillo mm 60 65 70

Presién de inyeccion MPa 222 189 163

Relacion L:D del tornillo 24 11

Max. velocidad de inyeccion mm/s 370

Carrera de tornillo mm 270

Velocidad del tornillo r/min 0-300

dad de Cierre

Fuerza de cierre kN 4000

Carrera de apertura mm 730

Distancia entre barras (AnchoxAltura) mmMxmm 720*720

Mdaxima separacion mm 1420

Espesor del molde (min.-mdx.) mm 280-700

Carrera del expulsor mm 150

NUmero de expulsores 5

Potencia del expulsor kN 77

Max. presion del sistema MPa 20
Potencia del motor de la bomba kW BilaF5
Potencia de calefaccion kW 24 ‘ 26.5 30
Numero de zonas de control de temperatura 5
enero
Tiempo del ciclo seco s 2.5
Capacidad del tanque de aceite | 650
Dimensiones de la maquina (LxWxH) mMmxmxm 8.1x2.1x2.3
Peso de la maquina Ton 18.3

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUMI, y se proporcionan solo como referencia.

YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigiedades.
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Especificaciones

Descripcion

Especificacion internacional

Unidad de Inyeccidn

Unidad ‘

S e

P420S5

Volumen tedrico de inyeccion cm?® 442 535 636
g 406 492 585

Volumen real de inyeccién (PS)
oz 14.3 17.3 20.6

Digmetro del husillo mm 50 55 60

Presion de inyeccion MPa 218 180 151

Relacion L:D del tornillo 241

Max. velocidad de inyeccién mm/s 550

Carrera de tornillo mm 225

Velocidad del tornillo r/min 0-300

dad de Cierre

Fuerza de cierre kN 4200

Carrera de apertura mm 660

Distancia entre barras (AnchoxAltura) mmMxmm 730*670

Mdaxima separacion mm 1360

Espesor del molde (min.-mdx.) mm 300-700

Carrera del expulsor mm 150

NUmero de expulsores 5

Potencia del expulsor kN 77

Max. presion del sistema MPa 20
Potencia del motor de la bomba kW BilaF5]
Potencia de calefaccion kW 20 ‘ 24 27
Numero de zonas de control de temperatura 5
enero
Tiempo del ciclo seco S 2.7
Capacidad del tanque de aceite | 650
Dimensiones de la mdquina (LxWxH) mMmxmxm 7.5%2.1x2.3
Peso de la maquina Ton 20.3

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUMI, y se proporcionan solo como referencia.

YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigiedades.
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Especificaciones

Dimensiones de la Platina

Descripcion Unidad ‘ PA80SE e i A —stit i i i Il ;A i i —-—b i i L t b\
Especificacién internacional - 915/4800 w0

q . s 420
Unidad de Inyeccion B 5

780 5140, 8-M20[V40
Volumen tedrico de inyeccion cm?® 442 535 636 88-M20 V40 3120- //
g 406 492 585 N
Volumen real de inyeccién (PS) = 0 oo @
oz 14.3 17.3 20.6 o0 o0 o °
100, © o 0o o0 o0 o <l
Didmetro del husillo mm 50 55 60 = =Ah j—%:—j o g_dqL =N
Presién de inyeccion MPa 218 180 151 ] ss® J o% = o - _ K
EPY 3/:/ c\\12 03 = — | A
Relacion L:D del tornillo 241 s o L B S———e
co0o0o0dqol 200 oboooo 130 330-750
Max. velocidad de inyeccién mm/s 550 oodo L)) opoo | o o
Carrera de tornillo mm 225 @ @ ° e
Velocidad del tornillo r/min 0-300 E o A
Aada de < =
Fuerza de cierre kN 4800
Carrera de apertura mm 730
Distancia entre barras (AnchoxAltura) mmxmm 770%720
Mdaxima separacion mm 1480 o o Vi o
Dimensiones de la Maquina
Espesor del molde (min.-max.) mm 330-7%0
Carrera del expulsor mm 150
NUmero de expulsores 5
Potencia del expulsor kN 77 Tk
Lado de montaje del robot
Max. presion del sistema MPa 20 | & g
Potencia del motor de la bomba kW 51+51 o ] .
/ﬁ 4, . "

Potencia de calefaccion kW 20 ‘ 24 ‘ 27 R i =i —
Numero de zonas de control de temperatura 5 5 S F i ﬁ u = H =

eneraqa & I i o] O]

| | | . i il
Tiempo del ciclo seco s 2.8 [ LT 3 e e e .
, , 250 97
Capacidad del tanque de aceite | 650
6925 112
Dimensiones de la maquina (LxWxH) mMmxmxm 7.9%x2.2%x2.3
ILLY;

Peso de la maquina Ton 225

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUMI, y se proporcionan solo como referencia.
YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigiedades.



Especificaciones

Dimensiones de la Platina

Descripcion P560S5

Unidad ‘

Unidad de Inyeccién - 450
96-M20740 280 0 160, _8-M20V40
Volumen tedrico de inyeccion cm?® 763 896 1039 511()&
g 702 824 956 S | .. NN\
Volumen real de inyeccion (PS) i oo o 0o o
oz 24.8 29.1 33.7 = 4o ?g op © L i
Diametro del husillo mm 60 65 70 Tad 71— ,@;HEL* ap o g 4 | §
= = O~ e BN
Presién de inyeccién MPa 222 189 163 :l_o A\ are— & — =: B =
o 0o o o @ i oo o o SR&) ~
Relacién L:D del tornillo 24 :1 e, G M —
60000 000000 780 350-800
Max. velocidad de inyeccién mm/s 490 oo o 00 — |
Carrera de tornillo mm 270 @ °° °ee @ . .
Velocidad del tornillo r/min 0-300 E_/m \_E
1245
Aada de < =
Fuerza de cierre kN 5600
Carrera de apertura mm 780
Distancia entre barras (AnchoxAltura) mmxmm 820*770
Maxima separacion mm 1580 o o 7 o
Dimensiones de la Maquina
Espesor del molde (min.-madx.) mm 350-800
Carrera del expulsor mm 160
NUmero de expulsores 5
Potencia del expulsor kN m 8105
s m
N Lado de montaje del robot
Max. presion del sistemna MPa 20 B S 2
®

Potencia del motor de la bomba kW 51+51+34 e m ﬁ I
Potencia de calefaccion kW 24 ‘ 26.5 30 o H
NUmero de zonas de control de temperatura 5 19 ~ _::

ene i T = I

: I il
Tiempo del ciclo seco s 3.5 = = = = 4 s a
2630 920
Capacidad del tanque de aceite | 1000 1k Tk
1620 1120 800

Dimensiones de la maquina (LxWxH) mMxmxm 8.8x2.3x2.5 8734 210
Peso de la maquina Ton 26.7

% Los datos anteriores fueron obtenidos mediante pruebas realizadas en YIZUMI, y se proporcionan solo como referencia.

YIZUMI se reserva el derecho de interpretacion final en caso de disputas o ambigiedades.




Caracteristicas estandar y opcionales

Unidad de Inyeccién / Plastificacion

Guarda protectora de boquilla con seguridad eléctrica

Tornillo y cilindro nitrurados de alta plastificacion

Dispositivo de inyeccién de cilindro Unico

Cilindro de doble carro

Control multietapa de velocidad / presion / posicién de inyeccion
Control multietapa de velocidad / presion / tiempo de presién de mantenimiento
Control multietapa de velocidad / presion / posicién de plastificacion
Succion seleccionable antes o después de la plastificacion

Funcion de retardo antes de la inyeccién

Funcion de retardo antes del moldeo

Funcion de proteccién contra arrangue en frio del husillo

Purga automdtica

Funcion de aislamiento térmico

Deteccién automdtica de fallos de inyeccién y plastificacion
Transductor de alta precision para el control del recorrido de inyeccion / plastificaciéon
Deteccion de velocidad del husillo

Unidad de inyeccion integrada con guias lineales

Componente de tornillo con cromado duro

Componente de husillo bimetdlico

Banda calefactora de cerdmica

Boquilla extendida

Conjunto dedicado de cilindro y husillo

Boquilla de cierre por resorte

Tolva de acero inoxidable

Protector térmico de barril de ahorro de energia

Dispositivo de soplado del barril

Recorrido del carro incrementado

Clamping Unit

Guias resistentes al desgaste para la placa mévil

Placa de alta rigidez

Platinas de sujecion / palancas de material muy rigido hierro ductil QT500-7A
Transductor de precision para control de carrera de sujecidon/expulsion
Funciones de apertura y cierre del molde, curvas de expulsor
Proteccion del molde a baja presion

Dispositivo hidrdulico de ajuste de altura del molde

Control de pendiente de apertura y cierre (modos alto, medio y bajo)
Funcion progresiva del expulsor

Funcion de monitoreo del retardo de accién del retorno del expulsor
Funcion de confirmacion de sefial de retorno del expulsor

Mlltiples configuraciones de funcién del expulsor

Funcion de retardo de accién del expulsor

Bordes de seguridad para las puertas de la maquina

Funcién de parada de emergencia (lado de operacion y lado no operativo)

Estandar

Opcional

o o0 O 0o O o O o O O

Sistema de lubricacién centralizado automdtico
Multiples conjuntos de soplado de aire
Dispositivo diferencial de cierre rdpido del molde
Diversos anillos de posicionamiento

Dispositivo neumdtico de eyeccion

Dispositivo neumdtico neutron

Aumento de espesor de molde

Placa de aislamiento térmico del molde
Aumento del recorrido del expulsor

Placa movil con guia lineal

Crificio especial para montaje de molde

Hydraulic System

Sistema de potencia servo
Ajuste automdtico de la presién y el caudal del sistema
Vdlvula hidraulica de alto rendimiento

Dispositivo de refrigeracion hidrdulica de bajo nivel de ruido

Monitorizacion de la temperatura del aceite hidraulico con alarma de alta/baja temperatura

Multiples conjuntos de distribuidores de agua

Filtro de aceite hidrdulico de derivacion en tiempo real de alta precision
Dispositivo de refrigeracion del aceite hidraulico

Dispositivo de desenroscado

Multiples conjuntos de extraccion de nucleos

Sistema de inyeccion servo de alta respuesta con acumulador
Eyeccién durante la apertura del molde

Enfriador de aceite de mayor tamario

Control System
Monitoreo de entradas/salidas

Retencién automdtica de calor y ajuste de calentamiento automdtico

Conmutacién controlada por tiempo / posicidn / tiempo + posicion de inyeccion a retencién

Ajuste separado de la rampa de movimiento

Interfaz para robot

Blogueo de pardmetros de proceso

Ajuste automdtico de la fuerza de sujecion

Pantalla LCD

Idiomas de operacion (CN y EN)

1toma de corriente monofdsica y 2 tomas trifdsicas (16 A) / (32 A + 16 A)
Registro de alarmas

Zumbador de alarma

8 conjuntos de dispositivos de soplado con valvula (5 conjuntos para P280S5)
Plastificacion en paralelo (de serie para los modelos P380S5 y superiores)
Interfaz eléctrica para robot EU67

Toma de corriente monofdésica adicional / toma de corriente trifdsica adicional
Tension de alimentacion especial

Interfaz eléctrica para robot EU12

Dispositivo de soplado de aire

Estandar

Opcional
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Estandar Opcional

Mltiples idiomas de operacion O
Circuito adicional de agua de refrigeracion del molde
Deteccion de fallo de calentador

Transformador externo

Interfaz eléctrica para deteccion de presion en cavidad
Visualizacion y control de la temperatura del molde
Visualizacion del consumo energético total

Plastificacion eléctrica en paralelo
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Banda calefactora de cerdmica
Manual de operacion

Almohadilla de nivelacion ajustable
Juego de herramientas

Bridas de molde

Tolva

Elemento filtrante

Corredera de transicion de la tolva (con rodillo)
Control de temperatura de molde

Cargador automatico

Dehumificador
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Flujometro de agua con tubo transparente
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